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ZESTAWIENIE STALI DLA RYSUNKOW K-707; K—708 ORAZ K-709

ZESTAWIE

NIE STALI

PROFILOWEJ

llos¢| Dfugose Ciezar Ciezar catk.
Poz.| Stdl Element ednnostkl1 sztuki Uwagi

szt.] [mm] |[kg/m]| [kg] [ke]
1. KONSTRUKCJA DACHU W OSIACH I'-M
1 | R45 | Rura okrggta 508x25 1 1396093 | 298 [118035,7] 118035,7
2 |St3S | C180 1 1270000 22 59400 5940
3 | St3S | Bl.20x280 26 340 43,96 | 14,95 388,61
4 | St3S | BlL.25 24 | 9508 | 99,70 | 50,65 | 1215,48
5 | St3S | Bl.20x240 96 | 1110 37,68 | 41,82 401518
6 | St3S | BL.16x398 96 | 1114 | 49,99 | 55,69 | 5346,00
7 | St3S | BI.30x530 26 | 1100 [ 124,82 | 137,30 | 3569,71
8 | St3S | Bl.20x330 72 | 400 51,81 | 20,72 | 149213
9 | St3S | BL.20x250 72 | 400 39,25 | 15,70 1130,40
10 [ St3S | Bl.16x133 40 | 226 16,70 | 3,78 151,01
11 | St3S | Bl.16x124 40 226 15,57 3,52 140,79
12 | St3S | Bl.6x400 8 | 448 | 18,84 | 8,44 67,52
13 | St3S | BL.6x589 16 694 27,74 | 19,25 308,05
14 | St3S | BL.16x300 32 | 774 37,68 | 29,16 933,26
15 | St3S | BL.6x400 10 468 18,84 8,82 88,17
16 | St3S | BL.6x589 20 594 27,74 | 16,48 329,57
17 | St3S | BL.16x300 40 | 672 | 37,68 | 25,32 | 1012,84
18 | St3S | Bl.6x400 4 508 18,84 9,57 38,28
19 | St3S | Bl.6x394 8 589 18,56 | 10,93 87,44
20 | St3S | BL.16x300 26 | 468 | 37,68 | 17,63 458,49
21 | St3S | BL.6x180 5 508 8,48 4,31 21,53
22 | St3S | Bl.6x394 5 581 18,56 | 10,78 53,91
23 | St3S | Bl.6x394 5 490 | 18,56 | 9,09 45,47
24 | St3S | BL.6x400 4 | 408 | 18,84 | 7,69 30,75
25 | St3S | BI.6x589 8 894 27,74 | 24,80 198,41
26 | St3S | BL.16x300 16 | 972 | 37,68 | 36,62 586,00
27 | St3S | BL.6x180 1 526 8,48 4,46 4,46
28 | St3S | Bl.6x701 1 1354 | 33,02 | 44,71 44,71
29 | St3S | Bl.6x792 1 1354 | 37,30 | 50,51 50,51
30 | St3S | BL.16x400 1 1461 | 50,24 | 73,40 73,40
31 | St3S | BL.8x80 2 262 5,02 1,32 2,63
32 | St3S | BL.Bx8O 2 186 5,02 0,93 1,87
33 | St3S | BlL16x160 2 231 20,10 4,64 9,28
34 | St3S | BL.16x160 2 186 20,10 3,74 7,48
35 | St3S | Bl.16x128 2 231 16,08 3,71 7,43
36 | St3S | BL25 2 | 8490 | 96,16 | 47,12 94,24
37 | St3S | BL.20x261 12 | 400 | 40,98 | 16,39 196,69
38 | St3S | Rura okrggfa 244.5x6.3 1 | 1657 | 37,0 | 61,31 61,31
39 | St3S | BI.20x280 2 373 | 43,96 | 16,40 32,79
40 | St3S | Bl.12x188 2 263 17,71 4,66 9,32
41 | St3S | BL.20x280 1 400 | 43,96 | 17,58 17,58

Masa dla 1 sztuki 146 298
tgqczna masa stali @ 146 298 kg
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