SZCZEGOt OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU

- dobudowy windy dla oséb niepetnosprawnych do budynku , A" Wydzialu Zarzgdzania
Uniwersytetu Gdanskiego przy ulicy Armii Krajowej 101 w Sopocie.

WYMAGANIA OGOLNE — SST — 00.00.00.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omoéwiono wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w
nastepujgcym zakresie : dobudowy windy dla 0s6b niepetnosprawnych do budynku ,,A” Wydziatu
Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego przy ulicy Armii Krajowej w Sopocie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6t zwigzanych z dobudowa windy dla osob niepetnosprawnych do
budynku ,,A” Wydziatlu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego przy ulicy Armii Krajowej w Sopocie.

1. 3. Zakres robot obj etych ST

Spis dziatléw specyfikacji wraz z klasyfikacjg wg Wspélnego Stownika Zamdéwien (CPV)
Wymagania ogolne zawarte w SST dotyczg wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowac w
powigzaniu z nizej wymienionymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi SST :

KOD CPV : 45000000-7 Roboty budowlane
45400000-0 Roboty wyko RAczeniowe

SST —00.00.00.  WYMAGANIA OGOLNE

ROBOTY ZWIAZANE Z MODERNIZACJ A OBIEKTU — DOBUDOW A WINDY
SST - 00.00.01.Roboty przygotowawcze i rozbiérki
SST - 00.00.02.Roboty ziemne

SST - 00.00.03.Fundamenty

SST - 00.00.04.Zbrojenie betonu

SST - 00.00.05.Roboty betonowe i zelbetowe

SST - 00.00.06.Konstrukcje stalowe

SST - 00.00.07.Zabezpieczenie konstrukcji stalowych
SST - 00.00.08.1zolacje

SST - 00.00.09.Slusarka

SST - 00.00.10.Wykonczenia architektoniczne

SST - 00.00.11.Kanalizacja deszczowa

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach

PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z projektem
budowlano - wykonawczym (PB-W), szczeg6towg specyfikacjg techniczng (SST), oraz przepisami
prawa budowlanego i sztukg budowlana.




Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ calo$¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i
dostaw, niezbednych do wykonania robdét objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB-W, SST i
ewentualnymi wskazowkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem
robot Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przyleglty teren, dokona rozliczenia wykonanych
rob6t i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi
inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona
rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji rob6t (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robét oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie, przez caly
czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora nadzoru
inwestorskiego powinien rozpoczg¢ takie roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od wezwania,
pod rygorem wstrzymania rob6t z winy Wykonawcy.

Zgodno $¢€ robot z PW i SST

Projekt budowlany (PW) i Specyfikacje Techniczne (SST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty
dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescig
umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw w PB i PW oraz SST lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB, PW i SST.

Dane okre$lone w PB i PW oraz w SST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialdw muszg byc¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$é z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z PB i PW lub SST i wplynie to na
zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem
przekazania terenu budowy nastepujgce dokumenty:

- oSwiadczenia os6b funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik, budowy,
kierownicy robot),

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowsa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz ze
wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii
elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z materiatbw wiasnych i usunie
nieodptatnie opomiarowanie punktow poboru medibw w sposéb uzgodniony z dostawcg
(uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robdt Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z
inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare
potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego okresli niezbedny sposdb ogrodzenia
terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

2.2. Powigzania prawne i odpowiedzialno $¢é prawna
Stosowanie si e do ustale i prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest znac¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz




przepisy (wydane przez odpowiednie wiladze miejscowe), ktore sg w jakichkolwiek sposob
zwigzane z robotami oraz musi by¢ w peini odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas
prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wlasnosci i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych wykorzystania
opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen, materiatdw lub metod. W sposdb ciagty
powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnos$ne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w calosci
obcigzg one Wykonawce.

- Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasno$ci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robo6t lub
brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong
whasnosc.

Stan uszkodzonej, a naprawionej witasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz
musi uzyskac od odpowiednich wladz, bedacych wiascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie
informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

- Ochrona_s$rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

-podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci
dla oséb lub wiasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, hatasu lub
innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania,

-miat szczegolny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet
nie moze powodowa¢ zniszczen w $rodowisku naturalnym. Opfaty i kary za przekroczenia
norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce.
-wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji rob6t, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji rob6t, obcigzajg Wykonawce.

-Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
wolno stosowac¢ materialtdw wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do rob6t muszg mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatléw na srodowisko. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla
otoczenia za zgodg Inwestora, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla $rodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Inwestor. Utylizacja materialdw szkodliwych pochodzacych z
demontazu nalezy do Wykonawcy i nie podlega dodatkowej optacie.

-Ochrona przeciwpo Zarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci
na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w
pojazdach mechanicznych. Materiaty fatwopalne bedg sktadane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami
uzytkownika nieruchomoéci. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane
pozarem wywolanym jego dzialalnoscig przy realizacji robét przez personel Wykonawcy.
Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby




trzecie powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

- Bezpiecze istwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych b h p. W
szczegoblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehiajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie kosztorysowej.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW, SPRZETU | TRANSPORTU.

3.1. MATERIALY - akceptowanie u_zytych materiatléw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace
proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania jakosci w
celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczalnego zrédla w sposéb ciagly spetlniajg wymagania SST w czasie
prowadzenia robot. Jezeli materialy z akceptowanego zrédia sg niejednorodne Ilub nie
zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materialy. Materiaty
wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej
samej partii materialu w celu zachowania tych samych wiasciwosci kolorystycznych w czasie
calego procesu eksploataciji.

Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Whudowanie materiatéw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatow i elementéw

Wytwoérnie materiatow i elementow, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego, mogg by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami SST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:

-wspotprace i pomoc Wykonawcy,

-wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie proces

produkcji materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, (do czasu, gdy beda one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wlasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatléw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem os6éb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatbw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i PW oraz SST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow



potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robaét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i na wtasciwosci przewozonych materiatow.
Wykonawca bedzie usuwal, na biezgaco i na wihasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdt zgodne z umowag oraz za jakosc
stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t, za ich zgodnos¢ z PB i PW, wymaganiami SST,
programem zapewnienia jakosci PZJ oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
konstrukcji zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PW lub przekazanymi przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwesto _rskieqo

Decyzje Inspektora dotyczace akceptaciji lub odrzucenia materiatow i elementow robét beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB i PW, SST, PN, innych normach i instrukcjach.
Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich rob6t i kontroli wszystkich materiatdw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opOznien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego
zakonczenia robo6t, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt
Wykonawcy.

4.3. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

4.3.1. Zasady kontroli jako $ci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli rob6t. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci sg okreslone w SST i normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB i
PW.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukciji.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie
budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru __inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikow
dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy nie sg
wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan. W tym
przypadku catkowite koszty powtérnych Ilub dodatkowych badan poniesie Wykonawca. W
przypadku powtarzania sie niewiarygodno$ci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor
moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadz6r nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie




Wykonawca.

4.3.5. Atesty jako $ci materiatow i urz_adzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami
podanymi w SST. W przypadku materiatdw, dla ktérych atesty sg wymagane przez SST, kazda
partia materiatu dostarczona na budowe winna posiadac¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny
jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia wazne
legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane bedg na
terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

4.3.6. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Inwestora i Wykonawce
w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy. Kazdy zapis w
dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane
trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika, opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

-date przyjecia i zakres obowigzkéw 0s6b funkcyjnych na budowie,

-date przyjecia placu budowy,

-date rozpoczecia robdt,

-uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramow robdét,

-terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementéw robét,

-przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
-uwagi i polecenia Inspektora,

-daty wstrzymania robot z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

-zgloszenia i daty odbioru rob6t zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioroéw robat,

-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

-stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

-zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
-dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robdt,

-dane dotyczgce jakosci materialdw oraz wyniki przeprowadzonych badah z podaniem autora
badan

-wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,

-inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedstawione
Inspektorowi do akceptacji.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem
stanowiska ich przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie do
jego tresci.

Ksiega obmiaru robot.

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazgdac¢ Inspektor nadzoru w przypadku rob6t o duzym
stopniu skomplikowania. Ksiega obmiaru rob6t bedzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie
stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane roboty. Podstawag do wystawienia faktury bedzie
zalgczony oryginat protokotu odbioru poszczegoélnych elementéw potwierdzony przez Inspektora w
oparciu o procentowe zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robét prowadzi sie w jednostkach przyjetych w SST.

Ksiega obmiaru robot zawiera karty obmiaru robét z:




-numerem kolejnym karty,

-podstawg wyceny i opisem robdét,

-iloscig przedmiarowa robot,

-datg obmiaru,

-obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego rozdziatu ST,
-iloscig robdt wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robét, (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia po
wykonaniu rob6t, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materialdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i wyniki badan sporzgdzone
przez Wykonawce bedg stanowi¢ zatacznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

-decyzje o pozwoleniu na budowe,

-protokét przekazania placu budowy,

-protokét —szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
-inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

-harmonogram budowy,

-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
-protokdéty odbioru robét,

-protokéty z narad i ustalen,

-dowody przekazania materialtdbw z demontazu, dowody utylizacji materialtbw z demontazu
podlegajace utylizacji,

-korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane
na zyczenie Inwestora.

4.4. OBMIAR ROBOT.

4.4.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Obmiar robo6t bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z PB i PB oraz
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru. Wyniki
obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie)
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Biledne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie. Obmiar gotowych robét
bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do umownych pfatnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem rob6t, a takze w przypadku
wystepowania diuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposob
zrozumialy i jedno-znaczny.

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale,
jednoznacznie okreslajgcg wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robét zawiera¢ bedzie:

-podstawe wyceny i opis robot,

-ilo&¢ przedmiarowa robét (z kosztorysu ofertowego),

-date obmiaru,

-miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego,

-obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: diugo$¢ x szerokos¢ x gltebokos¢ x




wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru,
-ilos¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,
-dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

4.5. ODBIOR ROBOT.

4.5.1. Rodzaje odbioréw

Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom robdt, dokonywanym przez Inspektora:
-odbiorowi robot zanikajgcych,

-odbiorowi czesciowemu, elementéw robot,

-odbiorowi kohcowemu, ostatecznemu,

-odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.5.2. Odbidr robét zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pdzniej jednak, niz
w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym takze
Inspektora.

4.5.3. Odbidr cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie
pbzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbidr ostateczny (ko nhAcowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci iwartosci. Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy 2z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor
nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat
kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie
siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce
0 dacie rozpoczecia odbioru i skladzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisiji
nastgpi nie pozniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robét z PB,
PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robét, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robét w poszczeg6inych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB, PW lub SST z uwzglednieniem toleranc;ji i
nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo oséb i mienia,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru
ostatecznego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.




Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ operat kolaudacyjny
zawierajacy:

-PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

-Dziennik budowy — oryginat i kopie.

-Obmiar robot, (jesli wymagany)

-Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne).

-Atesty jakosciowe wbhudowanych materiatéw.

-Dokumenty potwierdzajgce legalizacje wbudowanych urzgdzen.

-Sprawozdania techniczne z préb ruchowych.

-Protokoty prob i badan.

-Protokoty odbioru robét zanikajacych.

-Rozliczenie z demontazu.

-Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi.

-Wykaz przekazywanych kluczy.

-Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

-Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w
terminie ustalonym przez komisje.

4.6. PODSTAWA PtATNO $CI.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie,
okreslone w ST i PB.

Cena obejmuje:

-robocizne,

-wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

-koszty posrednie, w skiad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace b h p, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia,
koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

-zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow, ktére moga
wystapi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony przez Inspektora
Nadzoru, protokot czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot w danej branzy dla poszczegdélnych elementéw rob6t. Szczegoty rozliczenia
Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.

SST —00.00.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiorkowych i przygotowawczych zwigzanych z dobudowg windy dla
0s0b niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robé6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t rozbiérkowych i
przygotowawczych zgodnie z Dokumentacja Projektowg - opis techniczny i rysunki obejmuja:

a) Woycinka obiektow zielonych (drzew, krzewoéw itp.);



b) Usunigcie humusu;

c) Wytyczenie geodezyjne obiektow w terenie;

d) Zagospodarowanie terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektow;
e) Wykonanie przylgczy do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy;

Wykonanie ww. prac moze byc¢ zlokalizowane wylgcznie na terenie objetym pozwoleniem na
budowe lub zgtoszeniem.

Jezeli do wykonania prac przygotowawczych lub rob6t budowlanych jest niezbedne wejscie do
sgsiedniego budynku, lokalu lub na teren sasiedniej nieruchomosci, Inwestor jest zobowigzany
przed rozpoczeciem rob6t uzyskac zgode wihasciciela sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu
(najemcy) na wejscie oraz uzgodni¢ z nim przewidywany zakres i terminy korzystania z tych
obiektow, a takze ewentualng rekompensate z tego tytutu. W razie nie uzasadnienia warunkéw, o
ktérych mowa, - wkasciwy organ — na wniosek Inwestora — w terminie 14 dni od dnia zlozenia
whniosku, rozstrzyga w drodze decyzji o niezbednosci wejscia do sgsiedniego budynku, lokalu lub
na teren sasiedniej nieruchomosci. W przypadku uznania zasadnosci wniosku Inwestora, wiasciwy
organ okres$la jednoczes$nie granice niezbednej potrzeby korzystania z sgsiedniego budynku, lokalu
lub nieruchomosci.

Inwestor po zakohczeniu robét, jest zobowigzany naprawi¢ szkody powstate w wyniku korzystania
z sgsiedniej nieruchomoéci, budynku lub lokalu. Zajecie na potrzeby budowy, pasa drogowego lub
jego czesci moze nastgpi¢ po spetieniu wymagan okreslonych w odrebnych przepisach.

1.4.0kre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednim: normami oraz
okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5.096Ine wymagania dotycz gce Robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Og6lne wymagania dotyczace robot podano w
ST-0 ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

1.6.Dokumentacija robét rozbidrkowych i przygotowawc zych

Dokumentacje rob6t rozbidrkowych stanowig;

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje);

c) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku
zamowien publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

d) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

e) aprobaty techniczne, -certyfikaty Ilub deklaracje zgodnosci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U.
z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami);

f) protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zalgczonymi
protokétami z badan kontrolnych;

Roboty nalezy wykonywaé¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien
on uwzglednia¢:

a) lokalizacje i warunki uzytkowania;

b) rodzaj rozbiorki;
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2.MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3.SPRZET

3.1.0qg6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 3;

Do rozbiérek mozna uzy¢ dowolnego sprzetu.

3.2.Sprzet i narz edzia do wykonywania Robét rozbiérkowych.

Do wykonywania rob6t rozbiérkowych mozna uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
a) koparki przedsiebierne o pojemnosci tyzki 25 m?;
b) mioty pneumatyczne;

4 TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.0906lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt .4

4.2 . Transport materiatdw z rozbidrki.

Do transportu materiatdow z rozbiérki nalezy uzy¢ takich srodkéw transportu jak:

- samochdd skrzyniowy;
- ciggnik;
- wywrotka;

Zaladunek jak i wytadunek materialéw z rozbiérki musi odbywac¢ sie z zachowaniem
wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbidrkowych.

Przed rozpoczeciem prac wyburzeniowych Wykonawca rozbiérki winien uzgodni¢ trasg (w
kierunku wysypiska) i mozliwos¢ korzystania z drég publicznych z lokalnym Zarzadem Drdg i
Komunikacji , podajgc okres, w jakim bedzie realizowany wyw6z oraz ciezary catkowite
samochodo6w przewidzianych do transportu gruzu.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikaciji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0qg6Ine warunki wykonania Robaét

Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt5.

5.2.Roboty rozbidrkowe ( wyburzeniowe )

Wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

a) nalezy powiadomié lokalny Wydziat Ochrony i Ksztaltowania Srodowiska
Urzedu Miasta o sposobie zagospodarowania odpadow powstatych w trakcie
wyburzen, podajgc rodzaj, ilo$¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce skiadowania
lub wykorzystania w inny sposab;

b) przed rozpoczeciem rozbiérek Wykonawca winien uzgodni¢ trase (w kierunku
wysypiska) i mozliwos¢ korzystania z drég publicznych z lokalnym Zarzadem Drég
i Komunikacji ;
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c) przed przystgpieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:
— odtaczy¢ dostawe mediow zewnetrznych t.j. wody, kanalizacji i elektrycznosci;

— odigczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym oswiadczeniem, odpowiednich
stuzb, dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by¢ dokonane przez
kierownika budowy i potwierdzone wpisem do dziennika budowy;

— wygrodzi¢ teren prac rozbiérkowych wraz ze strefami niebezpiecznymi i placami
manewrowymi za pomocg tasmy ostrzegawczej w kolorze biato-czerwonym,
mocowanej na palikach wysokosci okoto 1 m;

d) drobne roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych, przez rozkuwanie lub zwalanie;

e) roboty wyburzeniowe nalezy prowadzi¢ mechanicznie ze wzgledu na konieczno$¢
ich wykonania w krétkim terminie i z zachowaniem petnego bezpieczenstwa
funkcjonujgcych w poblizu obiektéw;

f) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materialéw wybuchowych;
g) zwalanie $cian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione;

h) elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzedzi pneumatycznych,
przecinajgc zbrojenie palnikiem acetylenowym;

i) wszelkie materiaty z rozbiérek nalezy posegregowac i przygotowaé do transportu
poprzez skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce
transport;

i) nie nalezy prowadzi¢ robdt rozbidérkowych w ztych warunkach atmosferycznych: w
czasie deszczu, opaddéw Sniegu oraz silnych wiatrow;

k) szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac¢ w okolicach pobliskich obiektow i
urzadzen oraz sgsiadujgcych drzew;

I) znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzadzenia i budowle nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami;

m) wykonanie rob6t rozbiérkowych i wyburzeniowych nalezy powierzy¢
specjalistycznej firmie posiadajgcej doswiadczenie oraz wyposazonej w
odpowiednie zaplecze sprzetowe;

5.3.Wywoéz gruzu i materialéw z rozbiorki

Miejsce wywozu gruzu, z rozbiérki Wykonawca znajdzie we wlkasnym zakresie. Rury i wszystkie
elementy stalowe z demontazu nalezy wywiez¢ na plac skladowy.

Koszty zwigzane z w/w czynno$ciami nalezy ujg¢ w cenie jednostkowej.

5.4.Warunki BHP przy wykonywaniu robét rozbiérkowyc h.

Przy wykonywaniu rob6t stosowac nastepujgce przepisy BHP:

a) przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani
z programem rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania;

b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac¢ nieprzewidzianego
spadania lub zawalania innego;

C) pracownicy znajdujacy sie na wysokosci musza mieé kontakt wzrokowy i
stuchowy z pracownikami przebywajgcymi na poziomie zerowym;

d) w czasie prowadzenia prac rozbidrkowych metodg mechaniczng, przebywanie
ludzi na jakiejkolwiek kondygnacji jest zabronione;

e) przy obalaniu obiektu sposobami zmechanizowanymi, zatrudnionych
pracownikow i pozostaty sprzet nalezy usungé poza strefe niebezpieczng tzn. na
odlegto$¢ wynoszaca minimum 1/10 wysokosci, z ktérej moga spadac¢ materialy i
przedmioty, jednak nie mniej niz 6 m;
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f) Podczas prac wyburzeniowych kabina operatora maszyny powinna by¢
bezwzglednie chroniona przez specjalng klatke z pretow stalowych, ostaniajgcg
kabine i zapewniajaca bezpieczehstwo operatorowi maszyny, jednoczesnie
nieutrudniajgcg mu widocznosci;

Q) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem os6b
posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju
robotach;

h) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadac przeszkolenie w zakresie BHP i
posiadac aktualne badania lekarskie.

Wykonanie robét rozbiérkowych musi byé zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972r.).

5.5.Wytyczenie geodezyjne obiektéw w terenie

Geodezyjnemu wyznaczeniu w terenie, a po wybudowaniu, geodezyjnej inwentaryzacji podlegajg
obiekty budowlane wymagajace pozwolenia na budowe, a takze przylacza do budynkow:
elektroenergetyczne, wodociggowe, gazowe, cieplne i telekomunikacyjne.

Do geodezyjnego wytyczenia obiektu jest zobowigzany Kierownik Budowy. Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r. w sprawie rodzaju i
zakresu opracowan geodezyjno — kartograficznych w budownictwie okresla warunki, jakimi
powinny odpowiadaé powyzsze opracowania i czynnosci dokonywane podczas projektowania,
budowy, remontu i utrzymania obiektéw budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na
budowe.

Podstawowym warunkiem jest wymdg, aby wszystkie opracowania i czynnosci objete tym
rozporzadzenie wykonywaly osoby posiadajgce uprawnienia zawodowe w dziedzinie geodezji i
kartografii.

Geodezyjne wytyczenie obiektow budowlanych w terenie stuzy usytuowaniu tych obiektow
zgodnie z projektem budowlanym, a w szczegdélnosci zachowaniu przewidzianego w projekcie
potozenia wyznaczonych obiektéw wzgledem obiektéw juz istniejgcych i wznoszonych oraz
granic nieruchomosci.

W terenie wytycza sie i utrwala na gruncie takie elementy, jak:
—  Giéwne osie obiektéw budowlanych;
— Charakterystyczne punkty projektowanego obiektu;
— State punkty wysoko$ciowe — repery;

Geodeta potwierdza wykonanie niniejszych prac geodezyjnych wpisem do dziennika budowy.
Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia zawodowe w zakresie:

— Geodezyjne pomiary sytuacyjno — wysokos$ciowe;

— Realizacyjne; inwentaryzacyjne;

5.6.Wykonanie niwelacji terenu

Niwelacja terenu ma za zadanie uzyska¢ tak konfiguracje miejsca przeznaczonego pod budowe,
jak wynika z projektu budowy, a takze czynnosci pomiarowe majgce na celu osiggniecie
zamierzonych parametréw wysokosciowych terenu.

Przepisy prawa nie nakazujg dokonywania wpiséw w dzienniku budowy na te okolicznosé.

5.7.Zagospodarowanie terenu budowy wraz z budow g tymczasowych obiektdw

Zagospodarowanie terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektow nastepuje po
przejeciu przez kierownika budowy od inwestora terenu budowy wraz ze znajdujgcymi sie na nim
obiektami budowlanymi, urzadzeniami technicznymi i statymi punktami osnowy geodezyjnej oraz
podlegajgcymi ochronie elementami $rodowiska przyrodniczego i kulturowego. Teren powinien
by¢ odpowiedni zabezpieczony, a w widocznym miejscu nalezy umiesci¢ tablice informacyjng
zawierajgca;
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— Okreslenie rodzaju budowy (lub rozbidrki);
— Adres budowy (lub rozbidrki);
— Oznaczenie Inwestora i wykonawcy robét, z ich adresami i telefonami;

— Imiona i nazwiska oraz adresy i numery telefonéw kierownika budowy, robét,
projektanta oraz inspektora nadzoru inwestorskiego;

—  Telefony alarmowe;

Tymczasowe obiekty budowlane lokalizowane sg na terenie budowy na czas uzytkowania w
okresie krétszym od ich trwatosci technicznej.

Przed rozpoczeciem rob6t budowlanych nalezy dokona¢ zagospodarowania terenu budowy co
najmniej w zakresie:

— Ogrodzenie terenu i wyznaczenie stref niebezpiecznych;
— Woykonanie drog, wyjsc¢ i przejs¢ dla pieszych;

— Doprowadzenie energii elektrycznej oraz wody, zwanej dalej ,mediami”, a takze
odprowadzenia $ciekow;

— Urzadzenia pomieszczen higieniczno — sanitarnych i socjalnych;
— Zapewnienia o$wietlenia naturalnego i sztucznego;

— Zapewnienia wtasciwej wentylaciji;

—  Zapewnienie tgcznosci telefoniczneyj;

— Urzadzenia sktadowisk i wyrobow;

Uzgodnienia sieci bedacych przylaczami do budynku lub budowli w czesci usytuowanej na
nieruchomosci, do ktorej tytut prawny przystuguje Inwestorowi, nie wymaga przedtozenia wniosku
na posiedzeniu zespotu i zasiegania opinii jego cztonkow.

W ramach prac przygotowawczych do rozpoczecia budowy Inwestor ma obowigzek
zawiadomienia o terminie rozpoczecia robot budowlanych, co najmniej 7 dni naprzéd, organu
administracji architektoniczno — budowlanej i nadzoru budowlanego stosownie do ich wiasciwosci
miejscowej i rzeczowej oraz sprawujgcego nadzor nad budowa projektanta.

Do powyzszego zgtoszenia powinny by¢ zalgczone na pismie:
— Oswiadczenie kierownika budowy lub rob6t o przyjeciu kierownictwa budowy i o
sporzadzeniu planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

— Oswiadczenie inspektora nadzoru inwestorskiego o przyjeciu obowigzkow, o ile
zostat ustanowiony (w obu przypadkach muszg by¢ dotagczone zaswiadczenia z
okreslonym terminem waznosci wydane przez wiasciwg izbe samorzadu
zawodowego o wpisie ww. 0s0b na liste cztonkow tej izby);

— Informacja zawierajgca dane zawarte w ogloszeniu na tablicy informacyjnej
umieszczonej na budowie.

Kierownik budowy powinien otrzymac dziennik budowy i dokona¢ w nim wpisu oséb, ktérym
zostaly powierzone kierownictwo, nadzoér i kontrola techniczna robét budowlanych. Przyjecie tych
funkcji zainteresowani potwierdzajg podpisem.

5.8.Wykonanie przyt aczy do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy

Wykonanie przytaczy do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy robione jest przed
przystgpieniem do wiasciwej budowy obiektu. Kompetencje do zakladania i prowadzenia
ewidencji sieci uzbrojenia terenu posiadajg starostowie, a na terenach zamknietych —
zarzgdzajgcy tymi terenami.

6.KONTROLA JAKO SCI

6.1.0gdIne zasady
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Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t wyburzeniowych podano w ST-0 ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie elementéw rozbiérkowych oblicza sie w m® na podstawie pomiaréw stanu
istniejgcego obiektu przyjmujac wymiary w Swietle.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6lne zasady

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2.0dbiér Robot rozbiérkowych
Odbiorowi podlega:

a) Wycinka obiektow zielonych (drzew , krzewéw itp.);

b) Usunigcie humusu;

c) Woytyczenie geodezyjne obiektéw w terenie;

d) Zagospodarowanie terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektow;

e) Wykonanie przylgczy do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy;

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0qg6lne zasady

Ogodlne zasady dotyczgce warunkéw ptatnosci podane sg w ST -0 ,Wymagania ogolne" punkt 9.

9.2.Zasady rozliczenia i ptatno __$ci

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbiorkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujacego sposobu:

Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, i badania skladajace sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;

Kwota jednostkowa za Roboty rozbiérkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:
— robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

— wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu;

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami;

— koszty posrednie (ogodlne) i zysk kalkulacyjny;

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— ustawienie i rozebranie rusztowan,

— prace rozbiérkowe i wyburzeniowe,

—  zatadunek i wywo0z gruzu,
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— zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim
zageszczeniem gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,

— oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.

Kwota jednostkowa uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery
zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, wywGOz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikoéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i
placu.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegotowo ustalone w Umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy i Rozporz adzenia

Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materiatdw Budowlanych z dnia
28.03.1972r. (Dz. U. Nr 13 zdn. 10.04.1972 r.).

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
0golInych przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych

PN-1SO 7518:1998 Rysunek techniczny. Rysunki budowlane. Uproszczone
przedstawianie rozbiorki i przebudowy.

PN-91/E-05009/704 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje
placéw budowy i robot rozbidrkowych.

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania

dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

16



SST —00.00.01. ROBOTY ZIEMNE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania robét ziemnych zwigzanych z dobudowg windy dla oséb niepetnosprawnych do
budynku A Wydzialu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne SST wykonania i odbioru robét budowlanych moze, wprowadzi¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji SST-2 zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robét, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3.Zakres robdt obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wykopdw zwigzanych z dobudowg windy dla os6b niepetnosprawnych do budynku A
Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

W zakres robét wehodzi:
—  Wykonanie wykopow;
— Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu;
— Niwelacja terenu;
— Ochrona wykopow;
Zakres robot obejmuje rowniez zapewnienie niezmiennosci warunkéw wodno — gruntowych pod

fundamentem.

1.4.0kre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

Wykop fundamentowy _ dla obiektéw budowlanych okresla dokumentacja, ktéra powinna zawierac:

— Razuty i przekroje obiektow;

— Plan sytuacyjno — wysokosciowy;

— Nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach;
— Sposbéb zabezpieczenia i odwodnienia wykopow;

— Woyniki techniczne badan podtoza gruntowego;

—  Szczegotowe warunki techniczne wykonania robét SST;

Glebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po usunieciu warstwy
ziemi urodzajnej (humusu);

Wykop plytki — wykop, ktérego gleboko$¢ jest mniejsza niz 1m;
Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 m do 3m;
Wykop gt eboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3m;

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg
wytrzymatosé na sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo
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narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

Odklad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z
tym obiektem;

Wskaznik zag eszczenia gruntu  — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
wg Wzoru:

I — pd
=2
Pas
P4 - gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/ms);

P4s — maksymalna gesto$¢ objeto$ciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej,
okreslona w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04482, stuzgca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m®);

Wskaznik ré znoziarnisto_$ci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wedtug wzoru:

— d60

le

deo — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm);

djo — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm);

1.5.096Ine wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy , metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogd6lne” punkt 1.5.

Zamawiajgce w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
waz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentaciji projektowej i dwa komplety SST.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.

Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwac wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenhstwa. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w ceng umowna.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego;

W okresie trwania bodowy Wykonawca bedzie:

— Utrzymywat teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej;
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— Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowania sie do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania;

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczeg6lny wzglad na:
— Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych;
_ Srodki ostroznosci i zabezpieczen przed:

_ Zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi;

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami;
— Mozliwoscig powstania pozaru;

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowienie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczane do uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgce szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatlow
na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwosé zanika (Np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatléw od wtasciwych organow
administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. Oraz uzyska od odpowiednich wladz bedgcych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
gruntow i materiatéw, wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia
od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
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higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszystkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia ich
zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administraciji
panstwowej i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg zwigzane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposob ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania oqgolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

—  Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr
207, poz. 2016; z pbézniejszymi zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr
92. poz. 881);

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002r., Nr
166. poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Ogolne wymagania dotyczace stosowanych materiatdw podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne”
punkt 2.

2.2.Wymagania szczegodtowe

Przy wykonaniu robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow materialy wystepujg jako
zabezpieczenie skarp wykopoéw i elementy odwodnienia.

Do odwodnienia wykopow nalezy stosowac nastepujace materiaty:
— rury drenarskie @100+150 mm z tworzywa Sztucznego;

— geowlokniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002;
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— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996;

2.3.Zrodta materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inspektora. Zrodta materiatldw powinny byé wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem roboét, nie pézniej niz 30 dni przed rozpoczeciem robét
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi wyniki badan laboratoryjnych tgcznie z
projektowang krzywg uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

Materialy z zaproponowanego przez Wykonawce zrédta bedg zaakceptowane do wbudowania
przez Inspektora jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki badan laboratoryjnych i ewentualne
wyniki badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inspektora wykazg zgodnosc¢ cech
materiatowych z wymaganiami. Zatwierdzenie zrodta materiatow nie oznacza, ze wszystkie
materiaty z tego zrodta bedg przez Inspektora dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktére nie
spelniajg wymagan zostang odrzucone.

2.4.Materiaty (grunty)

Podstawe podziatu gruntéw i innych materiatéw na kategorie pod wzgledem trudno$ci ich
odspajania podano w Tablica. W wymienionej tablicy okreslono przecigetne wartosci gestosci
objetosciowej gruntéw i materiatdw w stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.

Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypow zgodny z norma.

Tablica. Podziat gruntéw i innych materiatlow na kategorie

Gestosé Przecie_tne_
8 P spulchnienie
5 objetosciow o odspoieniu
2 Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu a wstanie | P W O/I(?ojd
T naturalnym . .
¥ KN/m pierwotne
2 il
objetosci
Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 |[Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9,8 od 20 do 30
Popioty lotne niezlezale 11,8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i 17,7 od 15 do 25
plastyczne 12,7 od 15 do 25
2 | Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 10,8 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego z gruzem, ttuczniem lub 16,7 od 15 do 25
odpadkami drewna 16,7 od 15 do 25
Zwir bez spoiwa lub matospoisty
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne, potzwarte 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
3 |Nasyp zlezaly z piasku gliniastego, pylu i lessu z gruzem, 18,6 od 20 do 30
tluczniem 17,7 od 20 do 30
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 19,6 od 20 do 30
mm 17,7 od 20 do 30
Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, 19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne
Popioty lotne zlezate
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaly z gliny lub itu z gruzem, tluczniem i odpadkami
drewna lub gltazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10% 19,6 od 25 do 35
objetosci gruntu 20,6 od 25 do 35
4 |Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
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Glina zwalowa z gltazami do 50 kg stanowigcymi do 10% 16,7 od 25 do 35
objetosci gruntu 19,6 od 25 do 35
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 19,6 od 25 do 35
lfotupek miekki
Grube otoczaki lub rumosz do 90 mm lub z gtazami o masie do
10 kg
Zuzel hutniczy niezwietrzaty 14,7 od 30 do 45
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi 10+30% 20,6 od 30 do 45
objetosci gruntu 17,7 od 30 do 45
Rumosz skalny zwietrzelinowy o wymiarach ponad 90 mm 17,7 od 30 do 45
Gruz ceglany i rumowisko bud. silnie scementowane lub w 22,6 od 30 do 45
5 [blokach ponad 50 kg 16,7 od 30 do 45
Margle miekkie lub srednio twarde stabo spekane 17,7 od 30 do 45
Opoka kredowa migkka lub zbita 19,6 od 30 do 45
Wegiel kamienny i brunatny 19,6 od 30 do 45
Ity przewarstwione tupkiem 20,6 od 30 do 45
lfotupek twardy, lecz rozsypliwy 21,6 od 30 do 45
Zlepience stabo scementowane 15,7 od 30 do 45
Gips
Tuf wulkaniczny, czesciowo sypki
ltotupek twardy 26,5 od 30 do 45
tupek mikowy i piaszczysty niespekany 22,6 od 45 do 50
Margiel twardy 23,5 od 30 do 45
6 | Wapien marglisty 22,6 od 45 do 50
Piaskowiec o spoiwie ilastym 21,6 od 30 do 50
Zlepience otoczakow gtéwnie skat osadowych 21,6 od 30 do 45
Anhydryt 24,5 od 45 do 50
Tuf wulkaniczny zbity 18,6 od 45 do 50
tupek piaszczysto-wapnisty 23,5 od 45 do 50
Piaskowiec ilasto-wapnisty twardy 23,5 od 45 do 50
Zlepience z otoczakéw gtownie skat osadowych o spoiwie 23,5 od 45 do 50
7 | krzemionkowym 23,5 od 45 do 50
Wapienh niezwietrzaty 28,4 od 45 do 50
Magnezyt 23,5 od 45 do 50
Granit i gnejs silnie zwietrzate
tupek plastyczny twardy niespekany 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec twardy o spoiwie wapiennym 24,5 od 45 do 50
8 | Wapien twardy niezwietrzaly 24,5 od 45 do 50
Marmur i wapien krystaliczny 25,5 od 45 do 50
Dolomit niezbyt twardy 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec kwarcytowy lub o spoiwie ilasto-krzemionkowym 25,5 od 45 do 50
Zlepience z otoczakéw skat gtéwnie krystalicznych o spoiwie 25,5 od 45 do 50
wapiennym lub krzemionkowym 25,5 od 45 do 50
Dolomit bardzo twardy 25,5 od 45 do 50
9 | Granit gruboziarnisty niezwietrzaty 25,5 od 45 do 50
Sjenit gruboziarnisty 24,5 od 45 do 50
Serpentyn 24,5 od 45 do 50
Wapieh bardzo twardy 25,5, od 45 do 50
Gnejs
Granit $rednio i drobnoziarnisty 25,5 od 45 do 50
26,5
Sjenit srednioziarnisty 25,5 od 45 do 50
Gnejs twardy 26,5 od 45 do 50
Porfir 24,5 od 45 do 50
Trachit, liparyt, i skaty pokruszone 26,5 od 45 do 50
10 | Granitognejs 25,5 od 45 do 50
Wapieh krzemienisty i rogowy bardzo twardy 27,4 od 45 do 50
Andezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 26,5 od 45 do 50
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Gabro 26,5 od 45 do 50

Gabrodiabaz i kwarcyt 27,4 od 45 do 50

Bazalt 25,5 od 45 do 50
27,4

1) Mniejsze wartosci stosowaé przy obliczaniu ilosci materiatdbw na warstwy nasypow przed ich
zageszczeniem, wieksze wartosci przy obliczaniu objetosci i ilosci Srodkéw przewozowych.

3.SPRZET

3.1.0g6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne" pkt 3;

3.2.Sprzet i narz edzia

Roboty ziemne mogg byt wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robo6t, np:

— réwniarki lub spycharki uniwersalne;
— walce statyczne, wibracyjne lub piyty wibracyjne;
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu poditoza.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogolne" punkt 3.

3.3.Dobér sprz_etu zag eszczajaceqo

W tablicy podano, dla r6znych rodzajéw gruntéw, orientacyjne dane przy doborze sprzetu
zageszczajagcego. Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.

Tablica. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajacego

Grunty niespoiste: Grunty spoiste: Mlﬁqsaz*z;ngvg\]lraur?;oév:/: ieq z
D2|ae}an| Rodzaj piaski, zwiry pospotki pyty, ity el e
sprzetu sprz etu grubo §¢ liczba grubo §¢ liczba grubo $¢ liczba
Prze warstwy | przejazdd |warstwy w | przejazdo |warstwy w | przejazdo
w cm w cm w cm w
1.Walce gtadkie | od 10do | od4do8 | od10do | od4do8 | od10do | od4do8
o 2.Walce 20 - 20 od 8 do 12 20 od 8 do 12
S okotkowane - od 20 do od 20 do
fg 3.Walce od 6 do 10 30 od 6 do 10 30 od 6 do 10
8 ogumione od 20 do
0 (samojezdne i 40 od 30 do od 30 do
przyczepne) 40 40
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Grunty niespoiste: Grunty spoiste: Ml;saz;ngé\?\l;ur?goévz/: ?&1 z
D2|ae%an| Rodzaj piaski, zwiry pospotki pyty, ity e
sprzetu sprz etu grubo $¢ liczba grubo $¢ liczba grubo §¢é liczba
Prze warstwy | przejazdd |warstwy w | przejazdé |warstwy w | przejazdo
w cm w cm w cm w
1.Walce gladkie | od 10do | od4do8 | od10do | od4do8 | od10do | od4do8
o 2.Walce 20 - 20 od 8 do 12 20 od 8 do 12
N okotkowane - od 20 do od 20 do
S 3.Walce od 6 do 10 30 od 6 do 10 30 od 6 do 10
o ogumione od 20 do
» (samojezdne i 40 od 30 do od 30 do
przyczepne) 40 40
4. Plytki - - od 50 do od do 4 od50do | od2do4
spadajace 70 70
(ubijaki) od20do | od2do4 od2do4 od2do4
5.Szybko 40 od 10 do od 20 do
uderzajace od3do5 20 - 30 od3do5
ubijaki 0od30do | od3do5 od3do4 od3do5
Q 6.Walce 50 od3do5 - od3do4 | od20do | od3do5
S wibracyjne od 40 do od 20 do 40
% lekkie (do 5 60 od5do8 30 - od30do | od5do8
3 ton) od50do | od4do6 | od30do | od6do8 50 od 4 do 8
a $rednie (5-8 80 40 od 40 do
ton) 60
ciezkie (> 8 ton) | od 20 do -
7.Piyty 40 od 20 do od 10 do
wibracyjne od 30 do 30 20
lekkie 60 od 20 do
ciezkie 40

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.0906lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt .4

4.2 Transport materiatéw

Materiaty z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Urobek nalezy umiescié¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na

biezaco i na wlasny koszt.

Wykonawca rob6t bedacy posiadaczem odpaddw (wytworca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport (Ustawa z dnia
27.04.2001 r. o odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 " Wymagania ogdlne” punkt 4.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogélne" punkt 5.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050.1999, PN- 02205:1998 i BN-
88/8932-02.
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5.2.Sprawdzenie zgodno _$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz
wstrzymac prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptynaé na bezpieczenstwo
konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robot wydaje Inspektora Nadzoru na wniosek
Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia rob6t oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych;

— skutkdw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robét w sposéb i w
zakresie odmiennym od pierwotnego;

5.3.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z budowg obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane
przygotowanie terenu pod budowe.

Sposo6b wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robét opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, a jezeli
dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to spos6b zabezpieczenia powinien byt
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
zZwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych;
—ustawieniem law wysokosciowych i reperéw pomocniczych;
— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow;

— niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu;

5.4.Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
Srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczeg6lnosci ochrone gleby, zieleni naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony srodowiska —
Dz. U. Nr 62 poz.627 z pézniejszymi zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykopdow nalezy tak ksztattowac lub obudowaé
aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze
zwyczajowa praktykg inzynierskg w calym okresie trwania robét ziemnych.

Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowaé powstania w gruncie zjawisk
niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozjg;
— ,fozpompowanie” warstwy wodono$nej;
— zmiana kierunkow przeptywu waéd gruntowych;

— zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntow;
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Wykonywanie wykopow powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢
odptyw wod z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzac poza teren rob6t. Nalezy
przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumieé si¢ z Inspektorem
Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5.0dwodnienie wykopéw

Wykonawca rob6t powinien wykonaé urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i
opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze
zastosowac systemy igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda
bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z
wykopu. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzadzen
odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.6.Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg;
— %15 cm - dla wymiaréw wykopdéw w planie;
— +2cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu;

— =10 % - dla nachylenia skarp wykopow;

5.7.Zageszczenie podio za

Bezposrednio po profilowaniu poditoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczenia. Zageszczenie
podioza nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczonego hie niniejszego od
podanego. Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
gruboziarnisty materiat tworzacy poditoze uniemozliwia przeprowadzenie zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ wtérny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +20%.

5.7.1. Grubos¢ zageszczenia warstw gruntu, wilgotnos¢é, stopien i wskaznik zageszczenia

a) Kazda warstwa gruntu w nasypach i zasypywanych wykopach powinna byé zageszczona
recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego (watowanie, ubijanie lub wibrowanie);

b) Stopien zageszczenia powinien wynosié 1d=0,7;

c) Grubos¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okreslona doswiadczalnie i
dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczenia. Probne zageszczanie powinno byé
wykonywane zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju rob6t ziemnych,
akceptowanymi przez nadzoér techniczny inwestora. Przy dokonywaniu probnego
zageszczenia danego rodzaju gruntu powinna by¢ okreslana:

— wilgotno$¢ optymalna gruntu w odniesieniu do sprzetu przewidzianego do
zageszczenia,

— najwieksza dopuszczalna grubo$¢ zageszczonej warstwy gruntu,

— najmniejsza liczba przej$¢ danym rodzajem sprzetu dla uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia gruntu.

d) Grubo$¢ warstwy zageszczanego gruntu nie powinna by¢ wigksza niz:
— 15 cm - przy zageszczaniu recznym,
— 20 cm - przy zageszczaniu walcami,

— 40 cm - przy zageszczaniu walcami okotowanymi, wibracyjnymi, wibratorami lub
ubijakami mechanicznymi,

— 100 cm - przy zageszczaniu ciezkimi wibratorami lub ubijarkami.

W przypadku zageszczania gruntu spoistego w warstwie przewidzianej do zageszczenia
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nie powinno by¢ bryt gruntu o wymiarach wiekszych niz 15 cm, a wymiar bryt nie powinien
wynosi¢ wiecej niz potowa grubosci zageszczanej warstwy gruntu.

e) Wilgotnosé gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$¢ gruntu przeznaczonego do zageszczania wynosi
mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy zwilzyé woda.
W przypadku gdy wilgotno$¢ gruntu jest wieksza niz 1,25 wilgotnosci optymalnej, grunt
przed przystgpieniem do zageszczania powinien by¢ przesuszony w sposob naturalny, a w
przypadkach technicznie uzasadnionych w sposéb sztuczny przez dodanie mielonego
wapna palonego oraz wapna hydratyzowanego lub popiotéw lotnych.

f)  Wilgotnos¢ optymalna gruntu oraz jego masa powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie.
Jezeli nie ma moznosci dokonania oznaczen laboratoryjnych, to wilgotnos¢ optymalng
gruntu na potrzeby ich zageszczania mozna przyjmowac:

—  10% - dla piaskow,

—  12% - dla piaskow gliniastych i glin piaszczystych,
— 13%-dlaglin,

— 19% - dla itéw, glin ciezkich, pytow i lessow.

g) Wskaznik zageszczenia gruntu powinien byé ustalony w laboratorium polowym w
zaleznosci od poziomu zalegania warstwy gruntu w nasypie lub wykopie oraz mozliwosci
stosowania statej kontroli zageszczania gruntu. W przypadku zageszczenia gruntu i
jednoczesnej kontroli, wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz:

— 0,95 - dla gornych warstw nasypu zalegajgcych na gteboko$¢ do 1,20 m,
— 0,90 - dla warstw nasypu zalegajacych ponizej 1,20 m.

h) W przypadku budowy zap6r i waldéw jako$¢ zageszczonego nasypu zaleca sie okresla¢ wg
normatywu ,Budownictwo w dziedzinie gospodarki wodnej. Warunki techniczne wykonania
i odbioru rob6t ziemnych”

5.7.2. Réwnomierno$¢ zageszczenia

Przy zageszczaniu gruntdw nasypanych powinna by¢ przestrzegana rownomiernos¢ zageszczania
kazdej warstwy gruntu, przy jednoczesnym zachowaniu nastepujacych wymagan:

— grunt powinien by¢ ukltadany warstwami poziomymi o rownej grubosci na catej
szerokosci nasypu,

— warstwa nasypanego gruntu powinna by¢ zageszczona na calej szerokosci nasypu
przy jednakowej liczbie przej$¢ sprzetu zageszczajgcego, przesuwanego od skarp
ku srodkowi nasypu w taki sposéb, aby $lady przejs¢ sprzetu pokrywaly $Slad
poprzedni na szerokosci
5-20 cm,

w przypadku zageszczania warstwy gruntu srodkami transportowymi, przy jednoczesnym
transporcie gruntu, niezbedne jest rGwnomierne pokrycie przejazdami srodkéw transportowych
calej powierzchni uktadanej warstwy gruntu, ktéry powinien by¢ wysypywany réwnomiernie
warstwg wymaganej grubosci.

5.7.3. Wykonywanie zageszczania

a) Wykonywanie zageszczenia warstw gruntow spoistych w czasie opadéw
atmosferycznych powinno byé przerwane, po uprzednim (jesli jest to mozliwe)
wyréwnaniu powierzchni warstwy walcem gtadkim dla umozliwienia sptywu wody.
Przed ukfadaniem nastepnej warstwy gruntu powierzchnie gtadkg nalezy zruszyc;

b) Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane mozliwie szybko, tak aby
nie nastgpito nadmierne przesuszenie lub nawilgocenie gruntu;

C) Zageszczenie skarp powinno by¢ dokonywane sprzetem przystosowanym do
pracy na skarpach, z tym ze liczba przejs¢ sprzetu powinna by¢ odpowiednio
zwigkszona w stosunku do zageszczania takiej samej warstwy gruntu utozone;
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poziomo; liczba niezbednych przejs¢ sprzetu powinna byé w tym przypadku
ustalona doswiadczalnie;

d) Zageszczanie skarp moze nie by¢ dokonywane, jezeli szerokos¢ uktadanej na
skarpie warstwy gruntu jest wieksza od wymaganej grubosci warstwy, a nadmiar
gruntu jest usuwany podczas profilowania skarp, oraz w przypadku gdy uzyty
grunt umozliwia wykonanie prawidtowego zageszczenia na krawedzi uktadanej
warstwy;

5.8.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowaneqo i zag eszczonego podio za

Podioze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczaniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przed roziozeniem folii
lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor Nadzoru oceni stan i ewentualnie zleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wlasny koszt.

5.9.Podsypki i zasypki

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki

- Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakohczeniu
przewidzianych w nim robat;

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatéw budowlanych i $mieci;

- Ukfadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
e 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych;

e 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub
ciezkimi tarczami;

e 0,40 m — przy zageszczaniu urzagdzeniami wibracyjnymi;

- Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy niz
Is = 0,95 wg préby normalnej Proctora;
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5.10.Zabezpieczenie przed dziataniem wody

5.10.1.Wymagania podstawowe

Wykonywane roboty i obiekty budowlane lub budowle ziemne nalezy zabezpieczy¢ przed
destrukcyjnym dziataniem wody poprzez:

— ujecie i odprowadzenie wéd powierzchniowych naptywajgcych w miejsce
wykonywanych robét;

— wykonanie odpowiednich odwodnien wgitebnych na czas wykonywania rob6t
ziemnych lub na state;

— wykonanie grodz, pod ostong ktorych realizowane bedg roboty w korytach ciekow;

5.10.2. Odprowadzanie wody rowami

a) Odprowadzanie wod opadowych moze by¢ dokonywane przy pomocy
odpowiednio uksztattowanych i rozmieszczonych rowéw bocznych, skarpowych
lub odptywowych.

b) Ksztatt rowéw moze by¢ trapezowy lub obty i dostosowany do rodzaju chronionego
przed naptywem wody obiektu.

c) Spadek dna rowu (najmniejsze dopuszczalne nachylenie rowu) nie powinien by¢
mniejszy niz 0,2%. Spadek dna rowu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu
i chronionych rob6t ziemnych lub obiektow.

d) Odlegtos¢ rowdw od krawedzi chronionych robét ziemnych lub wykonanych
obiektéw nie powinna by¢ mniejsza niz 1,20 m.

e) Przy wykonywaniu rowéw nalezy uwzglednia¢ nie tylko spadek rowu, ale i
szorstko$¢ gruntdéw lub umocnienia oraz giebokosé napetnienia rowu woda.

f) W przypadkach technicznie uzasadnionych, ( ochrona skarp wykopéw lub stokow
przed erozjg wéd powierzchniowych, niedopuszczenie do nadmiernego
zawilgacania skarp, zapobiezenie sptywom gruntu ), mogg by¢ wykonywane rowy
skarpowe.

5.10.3. Inne rodzaje odwodnier powierzchniowych i wgtebnych

a) W przypadku istnienia na danym terenie urzgdzen kanalizacyjnych odprowadzenie
wod opadowych i wgtebnych powinno by¢ dokonywane za posrednictwem tych
urzadzen.

b) W technicznie uzasadnionych przypadkach odwodnienie terenu robét ziemnych
lub zabezpieczenie wykonanego obiektu przed destrukcyjnym dzialaniem wody
moze by¢ dokonane:

— przy uzyciu ciggow drenarskich;
— przy uzyciu studni chionnych;
c) Wykonywanie tych odwodnieh powinno by¢ zgodne z projektem.

d) Grodze chronigce realizowane roboty w korytach ciekéw przed dziataniem wod
powinny by¢ wykonywane w postaci nasypéw zgodnie z pkt 2.10, ukladanych
workow z piaskiem lub innych materiatéw. Wyb6r rodzaju i wykonania grodzy
winien by¢ okreslony w projekcie i nie moze szkodliwie oddziatywa¢ na srodowisko
naturalne koryta cieku.

5.11. Roboty ziemne wyko Rczeniowe i porz_adkowe

Zakonczenie robét ziemnych i prace porzadkowe winny by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi
zawartymi w dokumentacji jako:

a) Plantowania terenu poprzez wyrownywanie terenu (w gruncie rodzimym) do
zadanych projektem rzednych przez sciecie wypukio$ci i zasypanie wgtebien, o
$redniej wysokosci Sciec i glebokosci zasypan nie przekraczajgcych 30 cm, przy

29



b)

c)

d)

odlegtosci przemieszczania mas ziemnych do 50 m przy pracy zmechanizowanej i
do 30 m przy pracy recznej

Rozplantowanie odktadu lub ziemi wydobytej z przekopu lub rowu poprzez
rozmieszczenie mechaniczne lub reczne ziemi warstwg o okre$lonej grubosci
bezposrednio przy wykonywanym przekopie lub rowie. Nie dopuszcza sie
wykonywania nasypow w formie grobli wzdtuz koryt ciekdw spetniajgcych funkcje
przewidziang dla watéw p.powodziowych.

Obrobienie z grubsza powierzchni wykopéw, przekopow, nasypéw lub odktadéw
poprzez obrobienie powierzchni skarp, korony lub dna w wykopie lub przekopie,
oraz na nasypie lub oktadzie

Obrobienie na czysto powierzchni skarp i korony przekopéw lub nasypéw statych
recznie poprzez obrobienie powierzchni po wykonywanych robotach ziemnych

Dokfadnos¢ wykonania robét ujetych w pkt. a - d podana w ponizszej tablicy

. Dopuszczalne
Lp | Rodzaj roboty odchylenia
1 Obrobienie z grubsza skarp i dna wykopéw +10cm
2 Obrobienie z grubsza skarp i korony nasypow +15cm
3 Wyroéwnanie z grubsza powierzchni terenu +10cm
4 Odchylenie od projektu powierzchni skarp, wykopow i +lcm
nasypow statych wykonywanych wedtug znakéw pod szablon
lub fate - lokalnie
5 Plantowanie powierzchni terenu pod szablon lub tate +2cm

6.KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.0gdlne zasady

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.2.Zasady kontroli

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw i zasypki; podano w punkcie
5. Sprawdzenie jakosciowe i odbidr robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowacg:

sprawdzenie zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacija;
kontrole prawidtowo$¢ wytyczenie rob6t w terenie;
sprawdzenie przygotowania terenu;

kontrole rodzaju i stanu gruntu w podiozu;

sprawdzenie wymiaréw wykopow;

sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow;

ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6.3.Badanie gruntow

a)

W uzasadnionych przypadkach okreslonych w dokumentaciji projektowej nalezy
wykonywaé badania gruntow.

b) Wykonawca robét powinien zorganizowac¢ na placu budowy polowe laboratorium,

przystosowane do wykonywania niezbednych na budowie badan gruntu.

30




Laboratorium to powinno by¢ przystosowane do wykonywania co najmniej
nastepujacych badan:

analiz makroskopowych,
wilgotnosci gruntu,

maksymalnego ciezaru szkieletu gruntowe go i wilgotnosci optymalnej (badanie
Proctora),

wskaznika zageszczenia gruntu nasypowego,

stopnia zageszczenia gruntu piaszczystego.

W przypadku gdy zorganizowanie takiego laboratorium na budowie nie jest mozliwe, nalezy
zapewni¢ stalg wspotprace z najblizszym laboratorium wykonujgcym techniczne badania gruntéw
(instytut, laboratorium drogowe itp.).

a) Przed przystapieniem do rob6t ziemnych wykonawca rob6t powinien wykonac

b)

terenowe badania gruntu, dla okreslenia ich rodzaju i grubosci warstw
zalegajacych w miejscu robot ziemnych oraz ustalenia rzeczywistych warunkow
wodno-gruntowych w momencie rozpoczynania robét.

Terenowe badania gruntéw na potrzeby budowy powinny byé wykonywane
niezaleznie od posiadanej dokumentacji geotechnicznej. Badania te moga byé
przeprowadzone za pomoca;

dotéw prébnych w przypadku badania do giebokosci 3,0 m,
wiercen gruntu do gtebokosci posadowienia obiektu,

dotow prébnych i wiercen.

Rozmieszczenie otworéw badawczych i ich liczba powinny umozliwiaé wymagang dla wykonawcy
robot charakterystyke gruntow.

a)

b)

c)

W przypadku natrafienia na namuty lub torfy nalezy przeprowadzi¢ badania
szczegotowe przez jednostke do tego uprawniona.

Z przeprowadzonych na terenie budowy badan gruntu nalezy sporzgdzié¢ protokot i
poréwnac¢ uzyskane wyniki z projektem. Protokot powinien byé dotgczony do
dziennika budowy i przedstawiony przy odbiorze gotowego obiektu.

Pobieranie prébek gruntu i badania gruntéw powinny by¢ zgodne z normami.

6.4. Sprawdzanie wykonania roboét

a)

b)

c)

d)

Sprawdzenie dokumentacji technicznej polega na sprawdzeniu jej kompletnosci i
stwierdzeniu, czy na jej podstawie mozna wykona¢ dane roboty ziemne lub
budowle ziemna.

Sprawdzenie robét pomiarowych polega na skontrolowaniu zgodnosci wymagan. z
wynikami ustalen w terenie.

Sprawdzanie prac przygotowawczych polega na skontrolowaniu zgodno$ci ich
wykonania z wymaganiami. Kontrolg nalezy objaé nastepujgce prace:

oczyszczenie terenu, zdjecie darniny i ziemi urodzajnej i ich zmagazynowanie,
usuniecie kamieni i gruntéw o matej nosnosci,
wykonanie odwodnienia w miejscu wykonywania robét ziemnych,

zabezpieczenia przed usuwiskami gruntu oraz stan drég dojazdowych do placu
budowy i miejsca wykonywania robét ziemnych.

Sprawdzenie wykonania wykopow i ukopow polega na skontrolowaniu wymagan.
ze szczegOllnym zwrdceniem uwagi na: zabezpieczenie statecznosci skarp,
wykopdw, rozparcie i podparcie $cian wykopow pod fundamenty budowli lub
utozenie albo wykonanie urzadzen podziemnych, prawidlowo$¢ odwodnienia
wykopu oraz doktadno$¢ wykonania wykopu (usytuowanie, wykonczenie,
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naruszenie naturalnej struktury gruntu w miejscu posadowienia obiektu
inzynierskiego itp.). W przypadku sprawdzania ukopu nalezy okresli¢: zgodno$sé
rodzaju gruntu w ukopie z dokumentacjg geotechniczng, zachowanie stanu
réwnowagi zboczy, stan odwodnienia oraz uporzadkowanie terenu wokot ukopu.

e) Sprawdzenie wykonania nasypOw polega na skontrolowaniu ich wykonania z
wymaganiami ze szczeg6lnym zwréceniem uwagi na:

— jakos¢ gruntéw wbudowanych w nasyp,

— prawidlowos¢ wykonania poszczegélnych warstw gruntu oraz doktadno$é
zageszczania poszczegolnych warstw.W szczego6lnosci nalezy sprawdzac:
przydatnos¢é wbudowanych gruntéw do wykonania nasypu, prawidtowos¢
rozmieszczenia poszczegoélnych gruntdw w na sypie i ich odwodnienie oraz
skontrolowac¢ zageszczenie gruntu metodg wskaznika zageszczania gruntu lub
metodg poréwnania modutéw odksztatcenia.

f) Sprawdzanie prawidtowosci wykonania i zabezpieczenia skarp polega na
skontrolowaniu zgodnosci wykonania z wymaganiami tj. kontroli nachylenia skarpy
i jej umocnienia za pomocg pomiarow.

g) Sprawdzenie zabezpieczenia wykonanych rob6t ziemnych lub obiektéw przed
naptywem wody polega na skontrolowaniu jako$ci zabezpieczen i zgodnosci z
wymaganiami ze szczeg6lnym zwréceniem uwagi na wiasciwe wykonanie grédz,
ujecie i odprowadzenie wbéd opadowych oraz wystepowanie, ujecie i
odprowadzenie wysiekow wodnych.

h) Z kazdego sprawdzenia robét zanikajgcych i rob6t mozliwych do skontrolowania
po ich ukonczeniu nalezy sporzgdzi¢ protokdt, potwierdzony przez nadzor
techniczny inwestora. Dokonanie odbioru rob6t nalezy odnotowa¢ w dzienniku
budowy wraz z ich ocena.

i) Sprawdzenia kontrolne w czasie wykonywania robét ziemnych powinny by¢
przeprowadzone w takim zakresie, aby istniata mozliwo$¢ sprawdzenia stanu i
prawidtowosci wykonania robét ziemnych przy odbiorze kohcowym.

6.5. Badanie do odbioru wykopu fundamentowego

a) Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej
0 wiecej niz £10 cm;

b) Rzedne wykopu ziemnego nie moga rozni¢ sie od rzednych projektowanych o
wiecej niz -3cm lub +1cm;

c) Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz
10% warto$ci pochylenia wyrazonego tangensem kata.

d) Roéwnoseé dna wykopu mierzona tatg 3 — metrowa nie moga przekroczyé 3 cm;

e) Rownose skarp mierzona tatg 3 — metrowg nie moze przekraczac +10cm;

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogolne" pkt 7.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiar roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzonych robot i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardéw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru na pismie.
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Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czesto$ciag wymagang do celu miesiecznej
pfatnosci na rzecz wykonawcy w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m?® (metr szescienny) wykonanych wykopow.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogg by$
dotgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6lne zasady

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogolne” punkt 8.

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopOw uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w
punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8.3.Dokumentacija niezb _edna dla dokonania odbioru ko ricoweqo

a) Sprawdzenie i odbiér rob6t ziemnych powinny by¢é dokonywane na podstawie sprawdzen
dokonanych zgodnie z wymaganiami p. 2.14 i dokumentacji zawierajgcej:

— dziennik badan i pomiaréw wraz z naniesionymi punktami kontrolnymi (szkice),

—zestawienia wynikéw badan jakosciowych i laboratoryjnych, zgodnie z
protok6tami sprawdzen,

— robocze orzeczenia jakosciowe,
— analize wynikéw badan wraz z wnioskami,
— aktualng dokumentacje rysunkowg wraz z niezbednymi przekrojami,

— inne dokumenty niezbedne do, prawidlowego dokonania odbioru danego rodzaju
robét ziemnych.

b) W dzienniku badan i pomiaréw powinny by¢ odnotowane wyniki badan wszystkich
probek oraz wyniki wszystkich sprawdzen kontrolnych.

¢) Na przekrojach powinny by¢ naniesione wyniki pomiardw i miejsca pobrania probek, a
przekroje poprzeczne i pionowe powinny by¢ wykonane z tych miejsc, w ktérych
kontrolowane byly wymiary i nachylenia skarp lub spadki.

8.4.0dbidr roboét

a) Odbidr gruntéw przeznaczonych do wykonania danego rodzaju robét ziemnych
powinien by¢ dokonany przed wbudowaniem gruntow.

b) W przypadku gdy w wyniku kontroli grunt zostat okreslony jako nieprzydatny do
wykonania rob6t ziemnych, nie powinien by¢ uzyty do wykonania danego rodzaju
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d)

robét. Grunt taki moze by¢ uzyty do wykonania rob6t, jezeli po uzgodnieniu z
inwestorem i projektantem istnieje mozliwo$¢ poprawienia jego wiasciwosci, w
wyniku okreslonego procesu technologicznego, w stopniu okreslonym projektem
lub niniejszymi warunkami.

Odbidr czesciowy powinien byé przeprowadzony w odniesieniu do tych robét, do
ktérych pozniejszy dostep jest niemozliwy, albo ktére catkowicie zanikajg (np.
odbiér podioza, przy gotowanie terenu, urzgdzenia odwadniajgce znajdujgce sie w
nasypie, zageszczenie poszczegoéinych warstw gruntéw itp.). Odbioru
czesciowego nalezy dokonaé przed przystgpieniem do nastepnej fazy (czesci)
robot ziemnych, uniemozliwiajgcej dokonanie odbioru robét poprzednio
wykonanych w terminach p6zniejszych. Z dokonanego odbioru czesciowego robét
powinien byé sporzgdzony protokdt, w ktérym powinna byé zawarta ocena
wykonanych robo6t oraz zgoda na wykonywanie dalszych robét. O dokonaniu
odbioru czesciowego robo6t (robét zanikajacych) nalezy dokonaé zapisu w
dzienniku budowy i sporzgdzi¢ protokét odbioru.

Odbiér koncowy robét powinien by¢ przeprowadzony po zakonczeniu robot
ziemnych i powinien by¢ dokonywany na podstawie dokumentacji wymienionej w
p. 2.15.1. protok6tdow z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego stanu rob6t. W
razie gdy jest to konieczne, przy odbiorze koricowym moga byé przeprowadzane
badania lub sprawdzenia zalecone przez komisje odbiorcza.

Z odbioru koncowego robdt ziemnych nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktorym
powinna by¢ zawarta ocena ostateczna robét i stwierdzenie ich przyjecia. Fakt
dokonania odbioru koricowego powinien by¢ wpisany do dziennika budowy.

8.5.0cena wynikéw odbioru

)

)]

h)

Jezeli wszystkie badania i odbiory robét przewidziane w trakcie wykonywania
robét i niniejszymi warunkami daty wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢
uznane za zgodne z wymaganiami niniejszych warunkéw.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie lub jeden z odbioréw miaty wynik ujemny
i nie zostaty dokonane poprawki doprowadzajgce stan rob6t ziemnych do
ustalonych wymagan oraz gdy dokonany odbiér koricowy robét jest negatywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne

z wymaganiami niniejszych warunkow.

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkow
technicznych powinny by¢ poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i
przedstawione do ponownego odbioru,

z ktorego sporzadzi¢ nalezy nowy protokét odbioru koncowego robét.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0qg6lne zasady

Ogdblne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0"Wymagania ogdélne" punkt

9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® wykopéw i podsypek w gruncie, w stanie

rodzimym.

9.2.Kwota jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

oznakowanie rob6t;
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SST —00.00.03. FUNDAMENTY

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt fundamentowych zwigzanych z dobudowg windy dla oséb
niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie fundamentéw zwigzanych z dobudowg windy dla 0os6b niepetnosprawnych do dudynku
A Wydzialu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanhskiego.

W zakres rob6t wechodzi:

— Woykonanie fundamentéw bezposrednich — fundamentu szybu windy;
Zakres rob6t obejmuje réwniez zapewnienie niezmiennosci warunkéw wodno — gruntowych pod
fundamentem.

1.4.0kre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 Wymagania ogdlne punkt 1.4;

Posadowienie bezpo $rednie - posadowienie budowli na fundamentach przekazujgcych
obcigzenie na podioze gruntowe wytgcznie przez powierzchnie
podstawy;

Podlo ze gruntowe_ - strefa, w ktorej wtasciwosci gruntéw majg wptyw na projektowanie,
wykonywanie i eksploatacje budowli;

Parametry geotechniczne - wielkosci okreslajgce cechy gruntéw budowlanych.

Warstwa geotechniczna _ - strefa w podtozu gruntowym, dla ktérej ustala sie jednakowe wartosci
parametréw geotechnicznych;

Warto $ci charakterystyczne - Srednie wartosci ustalone na podstawie badan lub podane w
normach. Symbole charakterystycznych obcigzen uzupetnia sie
indeksem n umieszczonym u dotu, a symbole charakterystycznych
wartosci parametréw geotechnicznych - indeksem (n) u gory;

Warto §ci obliczeniowe - wartoci uwzgledniajagce mozliwe odchylenia od wartosci
charakterystycznych; w przypadku parametréw geotechnicznych
uwzgledniajgce niejednorodnos¢ gruntdéw oraz niedoktadnosc¢ ich
badania;

Stan graniczny - stan podtoza gruntowego lub budowli posadowionej na tym podtozu, po
osiggnieciu ktérego uwaza sie, ze budowla (lub jej element)
zagraza bezpieczenstwu albo nie spetnia okreslonych wymagan
uzytkowych;

Stan graniczny napr_ezenia w podto zu gruntowym _ - stan, w ktérym w kazdym punkcie danego
obszaru wystepujg naprezenia styczne réwne wytrzymatosci na
Scinanie;

Powierzchnia po _$lizgu - powierzchnia, na ktérej w kazdym jej punkcie wystepujg naprezenia
styczne rowne wytrzymatosci gruntu na scinanie;

Opdr graniczny podio Zza gruntowego - opdr jaki stawia dziatajgcemu obcigzeniu grunt w stanie
granicznym;
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Obliczeniowy opér graniczny podio  Zza gruntowego - warto$¢ oporu granicznego podtoza
ustalona dla obliczeniowych wartosci parametrow
geotechnicznych;

Podlo ze jednorodne - podioze stanowigce jedng warstwe geotechniczng do gtebokosci réwnej co
najmniej 2 B (B - szerokos$¢ najwiekszego fundamentu budowli)
ponizej poziomu posadowienia;

Podlo ze warstwowane - podioze, w ktérym do gtebokosci réwnej 2B ponizej poziomu
posadowienia wystepuje wiecej niz jedna warstwa geotechniczna;

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw
betonowych wykonanych na miejscu.

1.5.0906Ine wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, bezpieczehnstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne” punkt 1.5

Roboty fundamentowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg roboczg, dostosowang do
wystepujacych w miejscu posadowienia warunkéw gruntowo — wodnych oraz do budowanego
obiektu.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

—  Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr
207, poz. 2016; z pbézniejszymi zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr
92. poz. 881);

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002r., Nr
166. poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Ogolne wymagania dotyczgce stosowanych materiatow podano w ST-0 ,Wymagania ogoélne” punkt
2.

2.2 Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

— Dla betonu klasy C20/25 (B20) — klasa cementu 32,5;

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zakazuje sie zabieranie cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
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Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastepujgcym badaniom:

— Oznaczenie czasu wigzania i zmiany objeto$ci wg norm PN-EN 196-1:1996, PN-
EN 196-3:1996, PN-EN 196-6:1997;

—  Sprawdzenie zawartosci grudek;

2.3.Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowane na umocnionym i
czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-06710.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ pozorna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;

— 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania;

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem ze zostaly one zbadanie w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania
dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
a) Zawarto$¢ pytdw mineralnych — do 1%;
b) Zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — 20%;
¢) Wskaznik rozkruszenia:
— Dla gryséw granitowych — do 16%;
— Dla gryséw bazaltowych i innych — 8%;
d) Nasigkliwosé — do 1,2%j;
e) Mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — 2%;
f)  Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%;

g) Reaktywnos$c¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie
powinna wywota¢ zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%;

h) Zawarto$¢ zwigzkéw siarki — 0,1%;
i) Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%;

J) Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgce barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714:26;

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja pisku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
— Do 0,25mm — 14+19%;
— Do 0,50mm — 33+48%;
— Do 1,00mm — 53+76%;

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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— Zawartosé pytdw mineralnych — do 1,5%;

— Reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie
powinna wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%;

—  Zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%;
— Zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%;

— Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B06714.26;

— W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny;

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
— Oznaczenie skiadu ziarnowego wg normy PN-B06714.15;
— Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12;

— Oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé
zanieczyszczeh obcych;

— Oznaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg normy PN-B06714.13;

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych

badan wg normy PN-B06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgce reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych prze Inspektora Nadzoru.

W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-

B06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. nalezy prowadzic¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B06714.18 dla korygowania receptury
roboczej betonu.

2.4.Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.5.Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— Napowietrzajacych;
— Uplastyczniajacych;
— Przys$pieszajgcych lub opdzniajgcych wigzanie;
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— Napowietrzajgco — uplastyczniajgcych;
— Przyspieszajgco — uplastyczniajgcych;
Domieszki do beton6w muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz
posiadac atest producenta.
2.6.Beton
Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
a) Nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250;
b) Konsystencja — klasa S1, V3;

¢) Mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na
Sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamarzania i odmarzania (F150);
badanie wg normy PN-B-06250;

d) Wskaznik wodno — cementowy (w/c) — ma by¢é mniejsza od 5;

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
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najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia prze Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢
najmniejszej jamistosci.

Zawartosc¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewnic
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawarto$¢ pisku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

— Z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i wymaganej konsystencji
zawierajgcych rézna, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilosci piasku;

— Za optymalng ilosci piasku przyjmuje sie taka, przy utytej mieszanka betonowa
zagaszona przez zawibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows .

Maksymalna ilos¢é cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
_ 400kg/m® - dla betonu klas B25 i B30;
_ 450kg/m® - dla betonu klas B35 i wyzszych;
Dopuszcza sie dwie metody badania: metoda Ve-Be i metoda stozka opadowego;

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okre$lonymi w
normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

— %20 % wartosci wskaznika Ve-Be;
— =10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym;

2.7.Stal zbrojeniowa
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0 "Wymagania ogoélne” pkt. 2.

2.7.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06

WYTRZYMALOSC ZNAK .
KSLTAASL? CHARAKTE- GATUNKU POSTAG HANDLOWA SR(En?mN)'CA
RYSTYCZNA STALI
(MPa)
Walcéwka 6-12
18 G2 Zebrowane prety 10 — 32
A1l 355 _ | 2
20 G2Y jednoskosne Walcéwka 6-12
prety 10 — 32
Walcowka 6-12
34GS Zebrowane prety 10 — 32
Al 410 dwusko $ne
BSt500S orety 5 28
Walcéwka 6—28
20G2VY .
A—1IIN 490 gvevzfsokv(\gzgg prety 10— 28
BSt500S ety 5 28
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2.7.2 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

a) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze
wymagania podano w tabeli ponize;.

Gat_unek Srednica preta Gramca’ _ Wytrzyma’ros_c Wydh_Jze_nle Z’glnamel
stali plastycznosci | na rozcigganie trzpienia Srednica
mm MPa MPa % d-proébki
18G2-b6-
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d=3a(90°)
b) W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac

peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

2.7.3 Wady powierzchniowe

a)
b)

c)

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan;

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem;

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia
niemetaliczne, wzery, wypukio$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne - jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych
o0 Srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 dla pretéw o wiekszej Srednicy.

jezeli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich;

jesli Ne przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowych o srednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach;

2.7.4 Odbi6r stali na budowie

a)

d)

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytwdrnig stali. Atest ten powinien zawierac:

Nazwe wytworcy;
Oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215;

Wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skiad chemiczny wg analizy
wytopowej;

Masa partii;
Numer wytopu lub numer partii;
Rodzaj obrobki cieplnej;

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu;

Na przewieszkach metalowych musza znajdowac sie nastepujgce informacje:
Znak wytwaércy;

Srednica minimalna;

Znak stali;

Numer wytopu lub partii;

Znak obrébki cieplnej;

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna;
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e) Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— Sprawdzi¢ zgodnosci przywieszek z zamowieniem;

—  Sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215;

—  Sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215;

—  Sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215;

— Sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215;

— Préba rozciggania wg PN-91/H-04310;

— Proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408;

f) Do badania pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢ pretow
nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wyniki
pozytywne;

g) Woyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastepujacy:

— Na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, thuszczow;

— farb lub innych zanieczyszczen;

— Odchyiki wymiardw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych;

— Prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenie od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1m dlugosci preta;

2.8.Materiaty do izolacii

Materiaty do izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej — zgodnie z B-08.00.00

— lzolacja pionowa abizol 2R + P;
— Folia PVC;
— 2 warstwy papy asfaltowej na lepiku;

3.SPRZET

3.1.Warunki ogdlne

Roboty ziemne mogg byt wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogélne" punkt 3.

3.2.Deskowanie

Deskowanie nalezy wykonac¢ z materiatéw drewnianych, drewnopochodnych lub stalowych.

Deskowanie, w ktory bedzie ukladana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i
zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ z dokumentacjg techniczng oraz
potwierdzi¢ jego zgodnos¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczanie rusztowania do
uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem Inspektora Nadzoru Technicznego w dzienniku
budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowania wynosza:

41



Dopuszczalne

odchyiki od
Wyszczegolnienie wymiaréw
projektowych
[mm]
W odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowania i w odlegtosci
miedzy teznikami usztywniajacymi stojaki rusztowan:
a) Na 1 m dtugosci do +25
b) Na cale przesto +75

Wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia ptaszczyzn deskowania i
linii przeciecia sie:
a) Nalm szerokosci, nie wiecej niz: +20
b) Na catg wysokosc¢ konstrukcji nie wiecej niz:

Przemieszczenie osi deskowania od projektowego potozenia nie wiecej niz:

+15
Przemieszczenie osi deskowania przedstawionego, $lizgowego i przesuwnego
nie wiecej niz +10
W odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami deskowania scian +5
Miejsce nieréwnosci powierzchni deskowania od strony stykania sie z betonem
(przy sprawdzaniu fatg dtugosci 2 m) +3
Odchylenie ptaszczyzny poziomych od poziomu:
a) Na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku +5
b) Na calg ptaszczyzne +15
Odchylenie w dlugosci lub rozpietosci elementow +20
Odchylenie w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenie w wymiarach ptyt deskowan przestawnych:
a) W dlugosci i szerokosci ptyt (tarcz):
— Do 1m 2
— 0Od1ldo3m 4
— 0Od3dob5m +6
— 5m +10
b) Grubosé dwbch sagsiednich desek niestruganych +2
c) Grubos¢ dwoch sagsiednich desek struganych +0,5
d) W rozmieszczeniu otwordéw na elementy taczace piyty +2

4 TRANSPORT

4.1.0906lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt .4

4.2 . Transport materiatéw

Materialy z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i
dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

Wykonawca rob6t bedacy posiadaczem odpaddw (wytworca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport (Ustawa z dnia
27.04.2001 r. o odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogélne" punkt 5.1.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050.1999, PN- 02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2.Sprawdzenie zgodno $ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania fundamentéw, nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych
wykopu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji fundamentow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

W przypadku wystagpienia odmiennych warunkoéw gruntowych wykopu od uwidocznionych w
projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomic o tym fakcie Inspektora Nadzoru i
Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie robo6t, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na
bezpieczenstwo konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robo6t wydaje Inspektora Nadzoru na
wniosek Wykonawcy po przediozeniu przez Wykonawce:

5.3.Podto ze pod fundamenty

a) Przed przyst apienie do rob6t fundamentowych bezwzgl  ednie nale zy dokona €
odbioru podio za; Podto ze pod fundamenty powinno odpowiada ¢
wymaganiom stawianym w SST-02 Roboty ziemne pkt. 5. 7.

b) Wykopy pod fundamenty nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby nie nastgpito
naruszenie naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej podstawy fundamentu;

c) Przed rozpoczeciem robét fundamentowych nalezy sprawdzi¢ stan podioza w
sposob przewidziany do badania gruntéw metodami polowymi. W zaleznosci od
otrzymanych wynikéw badania nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ lub skorygowac
projekt techniczny fundamentow;

d) Jezeli zachodzi koniecznos¢ wyréwnania podtoza do projektowanego poziomu
posadowienia (np. wskutek przekopania albo usuniecia stabego gruntu), mozna
stosowaé podsypkg piaskowo-zwirowa lub chudy beton. Warstwa betonu nie
powinna by¢. grubsza od 1/4 szerokosci fundamentu. W razie koniecznosci
zastosowania grubszej warstwy nalezy — w porozumieniu z nadzorem autorskim
(projektantem obiektu) — sprawdzi¢, czy nie spowoduje ona nadmiernych réznic w
osiadaniu poszczegoélnych fragmentéw fundamentow;

e) Wyréwnanie podtoza pod stope fundamentowg podsypka piaskowo-
2zwirowg powinno byé wykonywane z czystego piasku o uziarnieniu srednim lub
grubym albo z pospoiki piaskowej lub zwiru;

f) W przypadku gdy grubo$¢ podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy piasek uktada¢
warstwami i zagescic. Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania przez ubijanie
powinna by¢ taka, aby umozliwione bylo skuteczne jej zageszczenie bez
pojawienia sie wody na jej powierzchni;

g) W przypadku fundamentu na podiozu gruntowym plastycznym nalezy gorng,
warstwa podioza o grubosci 10 cm usungé i zastapi¢ podsypka piaskowa lub
betonem jednofrakcyjnym, ktére utatwiajg zespolenie i usztywnienie podtoza pod
fundamentem.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania fundamentéw nalezy wykonywac¢ pomiary
geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem fundamentéw;
— ustawieniem law wysokosciowych i reperéw pomocniczych;

— wyznaczeniem krawedzi fundamentow;
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5.4.Zasady wykonywania fundamentéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
Srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony $rodowiska —
Dz. U. Nr 62 poz.627 z p6zniejszymi zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu. Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé lub obudowa¢, aby nie nastgpito obsuniecie
sie gruntu.

5.5.Wykonanie stép fundamentowych

Bezposrednio pod stopami fundamentowymi, nalezy utozy¢é warstwe chudego betonu C8/10 (B10)
grubosci 10cm.

Stope fundamentowg wykonaé z betonu C20/25 (B20) wylewanego na mokro, zbrojonego stalg A-I
(S235JRG2) i A-1ll (Bst500) Otulina 50mm.

Nalezy zabezpieczyé kotwy stalowe oraz prety stalowe przed mozliwoscig zmiany rozstawu.

5.6.Wykonywanie taw fundamentowych

Bezposrednio pod tawami fundamentowymi, nalezy utozyé warstwe chudego betonu C8/10 (B10)
grubosci 10cm.

tawe fundamentowg wykona¢ z betonu C20/25 (B20) wylewanego na mokro, zbrojonego stalg
A-1 (S235JRG2) @ 6mm i A-lll (Bst500) & 12mm. Otulina 50mm.

Szerokosci taw: 60 cm

Bezposrednio na tawach fundamentowych naktadamy izolacje przeciwwilgociowg z 2 warstw papy
asfaltowej na lepiku na gorgco.

5.7.Sposa6b i warunki wykonania robét betonowych i zelbetowych

Warunki te sg okreslone w B.05.00.00 pkt 5.2.

6.KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.0g0lne zasady

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t wyburzeniowych podano w ST-0 ,Wymagania
0go6lne" pkt. 6.

6.2.Zasady kontroli

Wymagania dla robét betonowych i zelbetowych zwigzanych z wykonaniem fundamentéw podano
w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe i odbior robdt fundamentowych powinny byé wykonane
zgodnie z normami wyszczegolnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowag:
— sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacjg;
— kontrole prawidtowos$¢ wytyczenie rob6t w terenie;
— sprawdzenie wykonania zbrojenia;
— kontrole rodzaju i stanu betonu;
—  sprawdzenie wymiaréw fundamentow;
— sprawdzenie zabezpieczenia przeciwwodnego i przeciwwilgociowego;

— Ocena poszczegbélnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.
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7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Robét podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiaru jest 1m?® (metr szescienny) konstrukcji fundamentu z betonu. Do obliczenia
ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg Dokumentacji Pro;ektowej. Z kubatury nie
potraca sie rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm®.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6Ine zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0 ,Wymagania ogoélne"

punkt 8.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopoéw uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w
punktach 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

8.2.1.0dbidr podtoza pod fundamenty obejmuje nastepujace zatozenia:

a)
b)

c)

d)

e)

9)

h)

Rozpoczecie robdt fundamentowych moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze podioza;

Odbioru podtoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonaniem fundamentow, aby
w okresie miedzy odbiorem poditoza a wykonaniem fundamentéw nie mégt sie
zmieni¢ stan gruntéw w podiozu, np. wskutek zawilgocenia wodami opadowymi;

Odbior podtoza przeprowadza sie przed utozeniem podsypki z chudego betonu
oraz innych warstw izolacyjnych lub wyréwnawczych. Odbiér warstw
wyréwnawczych przeprowadza sie dodatkowo po ich utozeniu;

Odbior podtoza polega na sprawdzeniu:

zgodnosci warunkéw wodno-gruntowych w podiozu z danymi zawartymi w
dokumentaciji geotechnicznej lub geologiczno-inzynierskiej;

wynikéw badan przydatnosci gruntéw (z danymi dokumentacji geologiczno-
inzynierskiej) i z danymi dokumentaciji technicznej;

Odbioru poditoza nalezy dokonywaé komisyjnie. W trudniejszych przypadkach
powinien bra¢ udziat w komisji projektant dokumentacji geologiczno-inzynierskiej;

Protokét odbioru podtoza powinien zawiera¢ dokladne wyniki badan podioza
gruntowego;

Przy sprawdzaniu standéw gruntéw w podiozu nalezy stosowaé makroskopowe
metody badan gruntdéw, zgodne z aktualnie obowigzujgcymi normami. Badania
laboratoryjne gruntéw wg obowigzujacych norm moga by¢ przeprowadzane w
przypadkach, gdy witasciwosci techniczne gruntdw nie odpowiadajg warunkom
projektu;

Sprawdzenie stanu gruntéw w podtozu nalezy przeprowadza¢ do gtebokosci 1 m
od poziomu posadowienia. W przypadku gdy na tej gtebokosci wystepujg grunty
stabsze, niz to przyjeto w dokumentacji technicznej, nalezy przeprowadzic¢ gtebsze
badania catej warstwy stabszej, az do gtebokosci réwnej szerokosci fundamentéw,
jezeli ich szerokos¢ wynosi mniej niz 2,5 m. Badania te nalezy wykonywac
wowczas zgodnie z obowigzujgcymi normami panstwowymi;

Do rob6t fundamentowych mozna przystgpi¢ po odbiorze podioza pod
fundament, co powinno by¢ stwierdzone w protokdle odbioru oraz zapisem w
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dzienniku roboét. W przypadku gdy zgtoszono zastrzezenia, wykonywanie dalszych
robét fundamentowych moze mie¢ miejsce dopiero po przediozeniu przez
Inwestora zaktualizowanej dokumentacji technicznej danego fundamentu.

8.2.2.0dbioér deskowan obejmuje nastepujace zatozenia:

a) Do odbioru deskowan powinny by¢ przediozone dokumentacje oraz dziennik
wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony na danej budowie, albo zapisy
w dzienniku budowy dotyczace danego rodzaju deskowania;

b) Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan
systemowych inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku
budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym
dowodem;

c) Badanie materiatdbw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania
deskowania powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materialéw na budowe.
Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku, budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatéw lub elementéw wystawionych przez producentéw;

d) Przy odbiorze deskowan wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzac:

— przekroje i rozstawy stojakdw (podpér) oraz ich usztywnienie (niezmienno$¢ w
trakcie betonowania);

— szczelno$¢ deskowania,;

— wartosé roboczej strzalki ugiecia, jezeli taka byta przewidziana;

— prawidtowo$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie;

— usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen;

— powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu;

— sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych;
e) Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na1 m - 2 mm;

— odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1m
wysokosci - 1,5 mm;
— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci -15,0 mm;
— odchytka ptaszczyzny deskowania sciany lub stupa na catej wysokosci -10,0mm;
Jezeli wszystkie wymienione sprawdzenia dadzg dodatni wynik, deskowanie nalezy uznac za
wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy
deskowanie uznaé¢ w calosci lub w czesci za wykonane niewtasciwie. W razie uznania catosci lub

czesci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres napraw deskowania i
odnotowac to w protokéle z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub po wstataby
mozliwosé jego deformaciji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i ukladania mieszanki betonowej powinno
by¢ potwierdzone zapisem w protokéle z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

8.2.3.0dbiér fundamentéw obejmuje nastepujgce zatozenia:
a) Odbiér fundamentéw polega na sprawdzeniu:
— prawidtowosci ich usytuowania w planie;
— poziomu posadowienia zgodnie z dokumentacjg techniczng;

— prawidlowosci  wykonania robét ciesielskich, zbrojarskich, betonowych,
zelbetowych, murowych i izolacyjnych.

Odbiér tych robo6t powinien byé dokonywany sukcesywnie zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich rozdziatach tomu | WTWIiO. Wyniki odbioru powinny by¢ zapisane w protokdtach
odbioru robot zanikajacych;
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b)

d)

e)

W przypadku budowli wysokich, a takze innych budowli, gdy w czasie robot
fundamentowych wystepowaly zjawiska mogace mie¢ ujemny wplyw na
statecznos¢ budowli, nalezy w ich konstrukcji umiesci¢ repery i mierzy¢ osiadanie
budowli przez caly czas budowy. Przy odbiorze catej budowli nalezy sprawdzi¢,
czy zmierzone osiadania nie sg za duze w poréwnaniu z wyznaczonymi w
projekcie;

W przypadku budynkéw, ktére wymagajg obserwacji osiadan, nalezy przy kazdym
odbiorze czesciowych robét budowlanych sprawdzaé stan zatozonych reperéw i
wyniki obserwacji osiadan oraz poréwnywac je z osiadaniami dopuszczalnymi;

Przy odbiorze fundamentéw w zakresie tolerancji wymiaréw, jezeli nie zostaty one
okre$lone bardziej szczegdlowo w niniejszym rozdziale, obowigzujg warunki
podane w innych rozdziatach dla danego rodzaju robot budowlanych;

Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny, by¢
wieksze niz 5 cm;

Odchylenie w poziomach wierzch konstrukcji fundamentowych nie powinny byé
wieksze niz 2 cm. Przy fundamentach stuzacych jako oparcie stupéw zelbetowych

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0g6Ine wymagania dotycz ace ptatno $ci

Ogo6lne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogéine" punkt

9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m?® konstrukcji fundamentéw z podbetonem wg kwoty
jednostkowej wycenionej w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota jednostkowa wg
pozycji kosztorysowych uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i Dokumentacji Projektowe;j.

9.2.Kwota jednostkowa

roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania
obiektéw i ich gtéwnych elementow;

zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow;

transport lgdowy materiatéw i sprzetu na miejsce pracy;

wykonanie i demontaz szalunkéw, deskowan, konstrukcji wsporczych;
wylewanie betonu w fundamentach ;

zageszczanie betonu;

wykonanie przepustéw dla instalacji w fundamentach;

pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw
atmosferycznych;

pokrycie powierzchni powtokg izolacyjng podktadowsa i wierzchnig ;
prace porzadkowe;
wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw;

pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych
do betonu utozonego w konstrukcji i okreslanie badanej wytrzymatosci;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy i rozporz_adzenia

PN-86/B-02480

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis
gruntow.
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PN-B-04452:2002
PN-88/B-04481
PN-8-06050:1999
PN-S-02205:1998
PN-EN 12063:2001
PN-EN 13252:2002

PN-B-11111:1996

PN-74/B-03020

10.2.Inne dokumenty

Geotechnika. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badania probek gruntu

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane
odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach
drenarskich.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka.

Grunty budowlane. Projektowanie i obliczenia statyczne
posadowien bezpo$rednich.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,

poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr

92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pézniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r, Nr 62, poz. 628; z

pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627; z

pbzniejszymi zmianami),
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SST —00.00.04. ZBROJENIE BETONU

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych zwigzanych z dobudowg windy dla 0s6b niepetinosprawnych
do budynku A Wydzialu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.1.1.Zakres roboét zbrojarskich

Zakres robot zbrojarskich obejmuje przygotowanie, wykonanie i montaz zbrojenia w konstrukcjach
zelbetowych na podstawie Dokumentacji Projektowej zawierajgcej Projekt Budowlany i Projekt
Wykonawczy - Rysunki robocze.

1.1.2.Charakterystyka techniczna robét zbrojarskich:

« stal zbrojeniowa gtadka i zebrowana.
- A-1 (S235JRG2) g6mm, @8mm;
- A-1lI (Bst500) @12mm, @16mm;
*  Zbrojenie posadzki hali — siatka 10x10 pretéw @4,5mm;

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét obj etych Szczegdlow a Specyfikacj a Techniczn a

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na
celu przygotowanie, wykonanie i montaz zbrojenia betonu w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza;

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i
A-l.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali
A-lll.

1.4.0kre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogolne” pkt.

1.5.096Ine wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg, SST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 "Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
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2.MATERIALY

2.1.Stal zbrojeniowa

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-0 "Wymagania ogoélne” pkt. 2.
2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06

KLASA . . ZNAK i
WYTRZYMALOSC E SREDNICA
CHARAKTERYSTYCZNA GATUNKU POSTAC HANDLOWA (mm)
STALI STALI
(MPa)
Walcéwka 6-12
18 G2 Zebrowane prety 10 — 32
A-Ill 355 . i y
20 G2Y jednoskosne | Walcowka 6-12
prety 10-32
34 GS ) Walcéwka 6-12
BSt500S orety 6_28
Walcéwka 6—28
20G2VvY :
A—1lIN 490 g\?vzfsok\f(v)zzg prety 10 — 28
BSt500S prety 6_ 08

2.1.2 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

a) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

b) W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
peknieé, naderwan i rozwarstwien.
2.1.3.Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan;

b) Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem;

c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne - jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych
o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 dla pretow o wiekszej Srednicy.

— jezeli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich;

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach;
2.1.4.0dbior stali na budowie

a) Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotaczonego przez wytwdrnie stali. Atest ten powinien zawierac:

— Nazwe wytwoércy;
— Oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215;

—  Wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej;

— Masa partii;
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b)

c)

f)

9)

Numer wytopu lub numer partii;
Rodzaj obrobki cieplnej;

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu;

Na przewieszkach metalowych musza znajdowac sie nastepujgce informacje:
Znak wytwaércy;

Srednica minimalna;

Znak stali;

Numer wytopu lub partii;

Znak obrébki cieplnej;

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng;
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
Sprawdzi¢ zgodnosci przywieszek z zamowieniem;

Sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215;

Sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215;

Sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215;

Sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215;

Préba rozciggania wg PN-91/H-04310;

Préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408;

Do badania pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretow
nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wyniki

pozytywne;

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢
nastepujacy:

Na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw;
farb lub innych zanieczyszczen;

Odchyiki wymiardw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych;

Prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenie od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1m dlugosci preta;

2.1.5.Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng
korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powloka wykonana z mleczka

cementowego.

2.1.6.Badanie stali zbrojeniowej na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci ( atestu );

nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych;

stal peka przy gieciu;

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.
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2.2.Drut monta zowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.3.Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4.Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy z
tworzyw sztucznych.

Podkiadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

3.SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora nadzoru.

Prace zbrojarskie wykonywac nalezy specjalistycznymi urzgdzeniami gietarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojowni. Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas
transportu nalezy ulozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-
88/H-01105.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0qg6Ine warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich wykonywane bedg roboty zbrojarskie.

5.2.Zakres wykonywanych robot

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbag
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani pozniejszych ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zablocong mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
chocby chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodka.

Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia pretébw nie powinna przekracza¢é 4mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie dokfadnie co 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
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Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z
jednoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-884/B-03264.

Giecie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na
budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o Srednicy d<12 mm. Prety o sSrednicy d>12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wydluzenie pretéw [cm] powstaje
podczas ich odginania o dany kat.

Srednica .
preta w mm Kat odgiecia
45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5

Minimalne $rednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta zginanego w mm Stal gladka migkka
preta zg g R.«=400 MPa
D=<10 d,=3d
10<d =20 d,=4d
20<d <28 d,=6 d

Wewnetrzna s$rednica odciecia pretow zbrojenia gléwnego, poza odgieciem w obrebie haka
powinna byé nie mniejsza niz 10d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagie¢ i zataman elementéw
konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy
stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgieé na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyé spoine wynosi
10d.

taczenie pretdbw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042. do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgce odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowanie pretow
nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w ilo$ci min. 30% skrzyzowanh.

5.2.2.Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy mocowac¢ i podwieszac
do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Do zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposoboéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie podkladek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysoko$¢ scian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podkiadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu
zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.
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Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnetrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezly na przecigciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie
lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowy:

— Przy $rednicy pretéw do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm;

— Przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpor masywnych;

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych;
— 0,05 m - dla pretéow gtéwnych lekkich podpér i pali;

— 0,3 m —dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow;

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych zbrojenia ptyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

5.2.3. Lgczenie pretdw za pomocg spawania
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretéw:
— Czolowe, elektryczne, oporowe;
— Nakiladkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— Nakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,;
— Zakladkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym;
— Zakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym;
— Czolowe wzmocnione spoinami bocznymi blachg pétkolistg;
— Czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem;
— Czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem;

— Zakladkowg wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem;

6.KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.0gdlne zasady

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t wyburzeniowych podano w ST-0 ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.

6.1.Zasady kontroli

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora
nadzoru — inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i normami w zakresie :
— Gatunku stali;
— llo&ci stali;
— Ich $rednic; Dlugosci, rozstawy i zakotwien;

— Prawidlowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretdw w trakcie
betonowania,
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Sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢é dokonana przez Inspektora nadzoru
réwniez po betonowaniu przy uzyciu przyrzgdow magnetycznych;

Dopuszczalne tolerancje:

Odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%;

Rd6znica w wymiarach siatki nie wiecej niz +3 mm;

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie
powinno przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan;

Dopuszczana réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekracza¢
+25 mm;

Ro6znice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢
+0,5 mm;

Ro6znica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ + 20 mm;

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia:

Ciecie pretow Dla L<6,00 m w= 20 mm
L-dlugosé preta wg projektu dla L>6,00 m w= +20 mm
Odgiecie (odchylenie w stosunku | dla L<0,5m w= %10 mm
do potozenia okreslonego w dla 0,5m<L=<15m w= +15 mm
projekcie) dla L>1,5m w= 20 mm
Usytuowanie pretow
a)otulenie-zmniejszenie w w= 15 mm
stosunku do wymagan
b)odchylenie plusowe dla L<0,5m w= 10 mm
(h- catkowita grubos¢ elementu) dla 0,5m<L=<15m w= =15 mm

dla L>15m w= 20 mm
c)odstep pomiedzy sasiednimi
rownolegtymi pretami (a odlegtosc
projektowania pomiedzy dla
powierzchniami przylegtych a<0,05 m a<0,20 m a<0,05 m az0,40 m
pretow) w= 5 mm w= 10 mm w=+20mm w=+30 mm
d)odchylenie w relacji do grubosci
lub szerokosci w kazdym punkcie |dla
zbrojenia (b catkowita grubos¢ lub | a<0,25 m a<0,50 m a<1,50 m a>1,50 m
szerokos$¢ elementu) w=+10 mm [w=+15mm w=1+20 mm w=30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiaru jest:

1 tona —wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowg i pomiarami w terenie. Do
obliczania nalezno&ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj: fgczna
dtugosc¢ pretéw poszczegodlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb;

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktad przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu

wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw
o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
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8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6lne zasady

Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2.0dbidér Robét

Wszystkie roboty objete SST-04 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych
w ST-0 ,Wymagania ogélne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikaciji.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukc;ji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dlugosci zakotwien
pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0gd6Ine wymagania dotycz ace ptatno $ci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w ST-0 ,Wymagania ogélne”.

Zbrojenie betonu stalg klasy A-0, A-ll i A-lll stanowi cena jednostkowa z 1 tone wykonanego
zbrojenia.

9.2.Kwota jednostkowa

— Prace pomiarowe i przygotowawcze;

—  Transport i skladowanie materiatéw;

— Oczyszczenie i wyprostowanie pretow;
—  Wygiecie, przycinanie i fgczenie pretow;

— Montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacjg oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu;

—  Czyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét;

— Wpykonanie niezbednych badan i pomiarbw wymaganych Specyfikacjg Iub
zleconych przez Inspektora nadzoru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki

PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna.
Gatunki.

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej
zwyklej jakos$ci i niskostopowe;.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety wykonane na
gorgco zwykiej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
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PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-87/H-01105

PB-75/H-93200/00
PB-75/H-93200/06

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i prety
do wyrobu $rub i nakretek na gorgco. Wymiary
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SST — 00.00.05. ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t betonowych i zelbetowych zwigzanych z dobudowg windy dla oséb
niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.1.1.Zakres robét betonowych

Zakres robét betonowych obejmuje wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych na podstawie
Dokumentacji Projektowej zawierajgcej Projekt Budowlany i Projekt Wykonawczy - Rysunki
robocze.

1.1.2.Charakterystyka techniczna robét betonowych:
a) Fundamenty pod szyb windy:
— chudy beton C8/10 (B10) grubos¢ 10cm;
— beton C20/25;
— stal zbrojeniowa — A-1 (§S235JRG2) @6, 8mm, A-lll (Bst500) @12, 16mm;
— izolacja przeciwwilgociowa;

b) Sciany (wience zelbetowe, $ciany oporowe, trzpienie zelbetowe, schody
zelbetowe):

— Beton C20/25;
— Stal zbrojeniowa — A-l (S235JRG2) @6, 8mm, A-1ll (Bst500) @12, 16mm;

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t betonowych i zelbetowych
zwigzanych z dobudowg windy dla 0s6b niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania
Uniwersytetu Gdanskiego.

Niniejsza SST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
— przygotowaniem mieszanki betonowej;
— wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem;
— uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej;

— pielegnacjg betonu;

1.4.0Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-0 “Wymagania ogolne” pkt.1.4.

Konstrukcje betonowe -konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonanie z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w iloSci
mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje Zelbetowe -konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w iloci nie mniejszej od ilosci
okres$lonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
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Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm?® wykonany z cementu,
wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych
oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i

ewentualnych dodatkow przechodzacych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

wic - wskaznik wodno — cementowy ; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.

Rusztowania monta zowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonanej na
miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i
sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formowania elementow

betonowych wykonanych na miejscu.

1.5.096Ine wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z
Dokumentacjg Projektowa, SST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST-0 "Wymagania ogoine”.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Materiaty do wykonania rob6t betonowych i zelbetowych poszczegélnych obiektéw nalezy
stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg - opisem technicznym i rysunkami.

— beton klasy C8/10, C20/25;

— kruszywo dobrane wg ciggtej krzywej przesiewu, czyste, bez zanieczyszczen
organicznych , pytéw glin i téw wg PN-86/B-06712 i PN-87/B-01100;

— 2wir o granulacji do 20 mm;

— woda do betonu wg PN-88/B-32250 i nadajgca sie do picia;

— domieszki i dodatki do betonu;

— dodatki uplastyczniajgce i uptynniajace;

— dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu i przeciwmrozowe;
— dodatki uszczelniajgce;

— dodatki chemiczne do betonu;

— materialy izolacyjne powlokowe zabezpieczajgce przed korozyjnym dziataniem
wody gruntowej na beton;

— tasmy dylatacyjne PCV;
— papa asfaltowa;
— stal do zbrojenia betonu: A-1 (S235JRG2) @6, 8mm, A-Ill (Bst500) @12, 16mm;
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—  2wir na podsypke;

Materialy stosowane do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach:

— PN -S-10040:1999;
— PN -88/B - 06250;
— PN-ENV 206 - 1:2002;

— Warunki techniczne D2;

2.2.Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

— Dla betonu klasy C20/25 — klasa cementu 32,5;

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakos$ci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zakazuje sie zabieranie cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé
nastepujgcym badaniom:

— Oznaczenie czasu wigzania i zmiany objeto$ci wg norm PN-EN 196-1:1996, PN-
EN 196-3:1996, PN-EN 196-6:1997;

— Sprawdzenie zawartosci grudek;

2.3.Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowane na umocnionym i
czystym podiozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ pozorna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;

— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania;

Do betonu klasy B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki
50, o maksymalnym rozmiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem ze zostaly one zbadanie w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania
dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
a) Zawartos¢ pytdéw mineralnych — do 1%;
b) Zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — 20%;
c) Wskaznik rozkruszenia:

— Dla gryséw granitowych — do 16%;
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— Dla gryséw bazaltowych i innych — 8%;

d) Nasigkliwos¢ — do 1,2%;

e) Mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — 2%;

f)  Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%;

g) Reaktywnos$c¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie
powinna wywotaé zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%;

h) Zawarto$¢ zwigzkéw siarki — 0,1%;
i) Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%;

J) Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgce barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714:26;

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja pisku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegO6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
— Do 0,25mm — 14+19%j;
— Do 0,50mm — 33+48%;
— Do 1,00mm — 53+76%;
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
—  Zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1,5%;

— Reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie
powinna wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%;

— Zawartos¢é zwigzkow siarki — do 0,2%;
— Zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%;

— Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg hormy PN-B06714.26;

— W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny;

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
— Oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B06714.15;
— Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12;

— Oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé
zanieczyszczenh obcych;

— Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B06714.13;

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg normy PN-B06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych prze Inspektora Nadzoru.

W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-
B06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (Np. nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B06714.18 dla korygowania receptury
roboczej betonu.

2.4.\Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.5.Domieszki i dodatki do betonu
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Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— Napowietrzajacych;
— Uplastyczniajgcych;
— Przys$pieszajgcych lub opdzniajgcych wigzanie;
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— Napowietrzajgco — uplastyczniajacych;
— Przy$pieszajgco — uplastyczniajgcych;
Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostéw oraz posiadac¢ atest producenta.
2.6.Beton
Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
a) Nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250;

b) Mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymalosci na
Sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamarzania i odmarzania (F150);
badanie wg normy PN-B-06250;

¢) Wskaznik wodno — cementowy (w/c) — ma by¢ mniejsza od 5;

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i
wymaga on zatwierdzenia prze Inspektora Nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.
Zawartosc¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnic

niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawarto$¢ pisku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujgco:

— Z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i wymaganej konsystencji
zawierajgcych rozng, ale nie wieksza od dopuszczalnej, ilosci piasku;

— Zaoptymalng ilosci piasku przyjmuje sie taka, przy utytej mieszanka betonowa
zagaszona przez zawibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows .

Maksymalna ilos¢ cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
— 400kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30;
— 450kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych;

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznych, oznaczanej w
normie PN-B-03250 symbolem K-3. sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania: metoda Ve-Be i metoda stozka opadowego;

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okre$lonymi w
normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

—  £20 % warto$ci wskaznika Ve-Be;
+ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym;

3.SPRZET

3.1.Warunki ogolne
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Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-0 “Wymagania ogoélne” pkt 3.

Do wykonania rob6t betonowych proponuje sie uzy¢ nastepujacego sprzetu, zgodnie z technologig
zalozong w Dokumentacji Projektowej:

— instalacja do produkcji betonu — automatyczna lub pétautomatyczna z podawaniem
kruszywa, cementu oraz wody i dodatkéw. Silos do przechowywania cementu,
musi zapewnia¢ catkowitg szczelno$¢ zabezpieczajaca przed przedostawaniem sie
wilgoci atmosferycznej do $rodka. Wagi dozujgce skfadniki mieszanki nalezy
kontrolowa¢ i poziomowaé przed rozpoczeciem wytwarzania, a nastepnie nie
rzadziej niz raz do roku. Urzadzenia do kontrolowania dozowania wody nalezy
sprawdzac nie rzadziej niz raz w miesigcu;

— plywajacy wezet betoniarski;
— wibratory pogrgzalne i taty wibracyjne;

— agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru
wody ze swiezo utozonej mieszanki betonowej;

— deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czesciowym uzyciem
materiatbw drewnopochodnych takim, jak ptyty twarde, stemple, tgczniki stalowe

itp.;
— deskowania z tarcz $redniowymiarowych dostosowanych do przestawiania
recznego, z ramami drewnianymi z krawedziakéw;

— ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan;
— maszyny do obrébki stali zbrojeniowej:

» prosciarka;

* nozyce mechaniczne;

» (gietarka mechaniczna;
— maszyny do obrébki i pielegnacji betonu:

» szlifierka do betonu;

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w
ogolnym opisie organizacji i metod robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

3.2.Deskowanie

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw drewnianych, drewnopochodnych lub stalowych.

Deskowanie, w ktory bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny byé szczelne i
zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ z dokumentacjg techniczng oraz
potwierdzi¢ jego zgodnos¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczanie rusztowania do
uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem Inspektora Nadzoru technicznego w Dzienniku
Budowy.
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Dopuszczalne odchyiki wymiarowe deskowania wynosza:

Dopuszczalne

odchyiki od
Wyszczegolnienie wymiaréw
projektowych
[mm]
W odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowania i w odlegtosci
miedzy teznikami usztywniajgcymi stojaki rusztowan:
a) Na 1 m dilugosci do +25
b) Na cafe przesto +75
Wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia ptaszczyzn deskowania i
linii przeciecia sie:
a) Nalm szeroko$ci, nie wiecej niz: +20
b) Na catg wysokosc¢ konstrukcji nie wiecej niz:
Przemieszczenie osi deskowania od projektowego potozenia nie wiecej niz:
+15
Przemieszczenie osi deskowania przedstawionego, $lizgowego i przesuwnego
nie wiecej niz +10
W odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami deskowania scian +5

Miejsce nieréwnosci powierzchni deskowania od strony stykania sie z betonem
(przy sprawdzaniu fatg dtugosci 2 m) +3

Odchylenie ptaszczyzny poziomych od poziomu:

a) Na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku +5

b) Na calg pltaszczyzne +15
Odchylenie w dlugosci lub rozpietosci elementow +20
Odchylenie w wymiarach przekroju poprzecznego +8

Odchylenie w wymiarach ptyt deskowan przestawnych:

a) W dtugosci i szerokosci piyt (tarcz):

— Do 1m 2
— 0Od1ldo3m 4
— 0Od3dob5m +6
— 5m +10
b) Grubos¢ dwdch sasiednich desek niestruganych 2
c) Grubos¢ dwdch sgsiednich desek struganych +0,5
d) W rozmieszczeniu otworéw na elementy tgczace plyty +2

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdélne

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania srodkéw transportu podano w ST-0 “Wymagania

ogolne” pkt. 4.1

Do transportu materialbw stosowanych do wykonania robét betonowych nalezy uzy¢
nastepujacych srodkéw transportu:

a)
b)
c)

cementowdz do zaopatrzenia w cement;
przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i diuzyc;

specjalistyczne srodki do przewozu betonu, gwarantujgce ze w czasie przewozu
nie nastgpi separacja skltadnikéw mieszanki. Czas przewozu mieszanki nie moze
przekraczaé:

90 minut w temperaturze otoczenia +15°C;
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— 70 minut w temperaturze otoczenia +20°C;
— 30 minut w temperaturze otoczenia +300C;

Zaleca sie dostarczanie betonu na miejsce betonowania przy pomocy specjalnych pojemnikoéw
umozliwiajgcych ich tatwe opréznienie przy pomocy specjalnych pomp do mieszanek plastycznych.
Stosowanie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze zostang podjete odpowiednie dziatania dla
utrzymania zaktadanego stosunku wody do cementu (W/C). Na odlegtosci nieprzekraczajgce 10m
dopuszcza sie stosowanie przenosnikdéw tasmowych o pojedynczym pasie. Jezeli mieszanka
przewozona jest z miejsca przetwarzania do pojemnika przy pomocy samochodu, jej jednorodnosé
musi by¢ skontrolowana w miejscu roztadunku. Jezeli dowieziona mieszanka nie spetnia wymagan,
obowigzkiem Inspektora Nadzoru jest zdyskwalifikowanie tej mieszanki.

4.2.Cement - magazynowanie

a) Cement pakowany (workowany) — skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw opadami) lub magazyny zamkniete
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach);

b) Cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub zelbetowe
przygotowane do pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry do wewnetrznych Scianach).

Podioza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed Sciekami wdd deszczowych i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknigtych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement
nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych;

— Po uplywie terminu trwatosci podanego przez wytworce, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknigtych;

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywania osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Zalecenia ogdlne

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-0 “Wymagania ogoélne” pkt. 5.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami:

—  PN-S-10040:1999 ;

—  PN-S-10042:1991;

— PN-88/B-06250;

—  PN-ENV 206-1;

— PN-63/B-06251;

— Warunki techniczne D2;

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢é na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczeg6towego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
Nadzoru) obejmujacej:

—  Wybor sktadnikéw betonu;
— Opracowanie receptur laboratoryjnych roboczych;

— Sposéb wytwarzania mieszanki betonowej;
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— Sposbéb transportu mieszanki betonowej;

— Kolejnosé i sposdb betonowania;

— Wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach;
— Sposaéb pielegnaciji betonu;

—  Warunki rozformowania konstrukcji (deskowania);

— Zestawienie koniecznych badan;

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych betonowanie, w szczegdélnosci:

— Prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.;
— Prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia;
— Zgodnosé rzednych z projektem;

— Czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiladek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielko$¢ otuliny;

— Przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy
roboczej;

— Prawidlowos$¢é wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.;

— Prawidtowos$¢ rozmieszczania i niezmiennosci ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowa konstrukcje (kanatéw, wpustow, sgczkow, kotw, rur itp.);

— GotowosS¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania;
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2.Spos6b i warunki wykonania rob6t betonowych i zelbetowych

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-84/B-03264, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiada¢ klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé¢ sie w sposéb zabezpieczajacy jg przed
odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed
korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu
nienarazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym
powietrzu, moze by¢ powloka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong nalezy zmyé strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe
dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodky. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem
(smary, oliwa) lub farbg olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety,
uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wigkszych odchylek stal zbrojeniowg nalezy prostowac za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i
wyciggarek.

Ciecie pretéw nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Prety ucina sie z
dokfadnoscig do 1 cm Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-91/S-10042. Na
zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d >
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12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi
10 d.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-84/B-03264. Do zgrzewania i spawania pretow
mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw
nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.2.Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia pityt nalezy wykonaé¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg
naznaczonego rozstawu pretow. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretow nalezy
stosowac podkiadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej.

Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegoélnie podkiadek z pretéw stalowych
jest niedopuszczalne.

Na wysokosci scian pionowych utrzymuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek
plastikowych pierscieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu
zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

Rozmieszczenie zbrojenia w profilu musi zapewnia¢ dobre wypetnienie betonem catego przekroju
elementu, bez miejsc pustych i otworow.

Usytuowanie zbrojenia w deskowaniu musi by¢ takie, aby zmianie nie ulegto wzajemne ustawienie
pretow wzgledem siebie oraz calego zbrojenia wzgledem szalunku.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym. Drut o $rednicy 1mm stosowa¢ do taczenia
pretdbw o Srednicy nieprzekraczajgcej 12mm, do lgczenia pretow o wiekszej Srednicy nalezy
stosowac drut o $rednicy 1,5mm.

5.2.3.Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz
30°C. Przestrzeganie tych przedziatéw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji
cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci
betonu. Jezeli prace betoniarskie prowadzone sg w okresie niskich temperatur, Wykonawca ma
obowigzek codziennego pomiaru minimalnych temperatur dziennych przy pomocy sprawdzonego
termometru umieszczonego w miejscu wylewania betonu.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce rob6t za pomocg mat lub folii.

5.2.4.Sklad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikow badan materiatow,
ogolnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan prébek.
Ponadto skfad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metodg obliczeniowo-doswiadczalng
biorgc pod uwage wtasciwosci:

— Konsystencj;
— Urabialnosci;
— Szczelnosci;
— zgodnie z normg PN-88/B-06250;

5.2.5.Warunki przystapienia do produkcji betonu

Przed przystgpieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzadzenia wytwdrni nalezy
komisyjnie sprawdzié. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokéle podpisanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru .
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5.2.6.Przygotowanie do betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie a mianowicie:

wykonanie zbrojenia;

przygotowanie powierzchni istniejgcego betonu (pozostawienie wody w
zagtebieniach jest niedopuszczalne);

deskowania;

prawidlowo$¢ rozmieszczenia | niezawodno$¢ zamocowania elementéw
kotwigcych zbrojenie, deskowania formujace przepony oraz innych elementow;

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie,
oczysci¢ deskowanie lub powlec forme stalowg $rodkiem adhezyjnym, montaz zbrojenia i
zapewnienie wtasciwych grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

5.2.7.Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni.
Beton nalezy wylewa¢ wewnatrz szalunkéw w taki sposéb, aby uzyskac¢ gtadkie, jednorodne
powierzchnie bez skaz, pustych miejsc (rakéw) oraz plam. Nie mozna jej zrzuca¢ z wysokosci
wiekszej niz 0,50m.

Uktadanie  mieszanki betonowej powinno sie odbywa¢ mozliwie z  najnizszej
wysokosci < 2m wykorzystujac elastyczne ,rekawy’. Zageszczenie mieszanki betonowej nalezy
prowadzi¢ mechanicznie przy uzyciu wibratorow wgtebnych lub przyczepnych z odpowiednio
dobrang charakterystykg drgan. W miejscach, gdzie zbrojenie jest zageszczone nalezy zwrdcié
uwage na dokiadne ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej.

5.2.7.1.Zalecenia dotyczgce wylewania betonu

- W fundamentach oraz podporach mieszanka betonowa powinna by¢ kiladziona
bezposrednio ze zbiornika, rurociggu lub zsuwni w warstwach maksimum 40cm, a
nastepnie zageszczana przy uzyciu wibratoréw zanurzeniowych,

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej 0,75m od powierzchni, na
ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos$c ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego (do wysokosci 8,0m);

- W stupach, gdzie jarzmo nie przecina powierzchni poziomej, mieszanka powinna byé¢
wylewana w sposoéb cigglty w segmentach do wysokosci 5m przez podawanie jej z gory do
rdzenia stupa z rurociggu lub pompy podajnikowej betonu i kolejno zageszczana w
warstwach do 40cm grubosci przy uzyciu wibratoréw zanurzeniowych lub innych, ale
wowczas pierwsza warstwa betonu powinna by¢ zageszczona przy uzyciu wibratoréw
zanurzeniowych,

- W slupach o gestym zbrojeniu i w ktérych jarzmo przecina powierzchnie pozioma, gdzie
najmniejszy wymiar sekcji jest mniejszy niz 40cm, mieszanka powinna by¢ wylewana w
sposob ciagly w segmentach do wysokosci do 2m przez podawanie jej z gory do rdzenia
stupa z rurociggu lub pompy podajnikowej betonu lub przez podawanie jej z boku przez
okna w zsuwni lub rurociggu skierowanego w kierunku osi stupa i kolejno zageszczana w
warstwach do 40cm grubosci przy uzyciu wibratorébw zanurzeniowych wprowadzonych
powyzej osi stupa,

- Jezeli wysokos¢ stupa jest wieksza niz jeden segment (H>5m lub H>2m) nastepny
segment moze by¢ uktadany 1-2 godziny po poprzednim,

- W czasie formowania belek mieszanka powinna by¢ uktadana w warstwach o grubosci
40cm bezposrednio z pojemnika lub rurociggu, lub z zsuwni, a nastepnie zageszczana
przy pomocy wibratorow zanurzeniowych,

- Przy wylewaniu plyt mieszanka powinna by¢ wylewana bezposrednio ze zbiornika lub
rurociggu. W plytach zbrojonych grubszych niz 12cm nalezy stosowac wibratory
zanurzeniowe. Do zageszczania powierzchni betonowych nalezy stosowaé belki
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poziomujgce. W celu ograniczenia zjawiska skurczu i petzania, wylewanie betonu powinno
odbywac sie na cafej szerokosci ptyty. Przed rozpoczeciem betonowania konieczne jest
uprzednie wstawienie, uregulowanie potozenia i zamocowanie elementéw stalowych
przeznaczonych do zakotwienia w betonie.

5.2.7.2.Zalecenia dotyczace zageszczania betonu

Dobdér metody zageszczania jak i rodzaj wibratoréw uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i
grubosci uktadanej mieszanki betonowej. W przypadku zageszczania masy betonowej przy
pomocy wibratoréw, nalezy stosowac wibratory zanurzane (wglebne) o czestotliwosci pracy
minimum 6000/min z utozonymi poziomo gtowicami o srednicy zapewniajgcej oddalenie od
pretow zbrojenia maksymalnie 0.65. W czasie utwardzania z wibratorami zanurzanymi gtowica
musi zosta¢ zanurzona na gieboko$¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i utrzymywana w tym
miejscu przez okoto 20-30 sekund, a nastepnie stopniowo wyciggana przy utrzymanej wibraciji.
Glowica wibratora w czasie pracy nie moze dotyka¢ pretdw zbrojenia. Miejsca kolejnego
zanurzania gtowicy wibratora powinny by¢ rozmieszczone co 1,4R (R- promien skutecznego
dziatania wibratora), odlegtos¢ ta wynosi zwykle 0,35-0,7m. Do poziomowania powierzchni
betonowych stosowac belki wibracyjne, dla ktérych wymagana jest jednakowa skutecznos¢
wibracji na calej jej dlugosci. Czas utwardzania i zageszczania przy uzyciu wibratora
powierzchniowego lub belki wibracyjnej w jednym punkcie powinien wynosi¢ 30-60 sekund.

Przerwy w betonie nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, za powinna ona byc¢
prostopadta do powierzchni elementu;

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze $Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonywa¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie , wznowienie
betonowania nie powinno sie odbywac sie pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy
nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.2.7.3.Zalecenia dotyczace deskowania

Deskowania inwentaryzowane, oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewnic
gltadkg powierzchnie betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej
zawartosci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie deskowan powleka¢ srodkami
anty adhezyjnymi dzieki ktérym ulatwione jest rozdeskowanie, beton nie przebarwia sie i
zachowuje ostre kanty, oraz wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gltadka. Zaleca sie uzycia
srodkéw adhezyjnych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

—  Szybkos¢ betonowania:
—  Sposbéb zageszczenia:
— Obcigzenie pomostami roboczymi;
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
— Zapewni¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$s¢ ksztattu konstrukcji;
— Zapewni¢ jednorodng powierzchnie betonu;

— Zapewni¢ odpowiednig szczelnosé;
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— Zapewni¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia;

— Wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wplywem  warunkow
atmosferycznych;

Deskowanie zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesé deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych 11l i IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32mm.

Deski powinny byé jednorodnie strugane i przygotowane na tgczenie na wpust i piéro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowa¢ polgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo piankg. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow scian z dnem
deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Otwory w konstrukcji i osadzenia elementdéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg
wymagan Dokumentacji Projektowe;.

5.2.7.4.Pielegnacja betonu

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i
nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie bezpo$rednio po zakornczeniu betonowania przykrycie

powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem.

Konieczna jest pielegnacja betonu tzn. stale nawilzanie jego powierzchni przez okres 14 dni. W
pierwszej fazie po betonowaniu mozna polewa¢ szalunki wodg do czasu ich demontazu, nie
rzadziej niz 3 razy dziennie. Woda stosowana do spryskiwania powierzchni powinna spetniac
wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie wigzania betonu odlane elementy nie mogg by¢
narazone na wstrzasy i drgania.

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Dopuszcza sie zastgpienie pielegnaciji $wiezego betonu wodg, powtokami natryskanymi na
powierzchnie betonu natychmiast po rozdeskowaniu, wykorzystujgc srodek zapobiegajacy
przedwczesnemu osuszaniu powierzchni wraz ze wszystkimi tego faktu konsekwencjami tj. rysami
skurczowymi, wzrostem porowatosci, spadkiem wodoszczelno$ci i mrozoodpornosci oraz oporowi
dyfuzyjnemu otuliny zbrojenia.

Sposéb pielegnacji betonu winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inspektora
Nadzoru .

5.2.8.Rozbidérka deskowania i rusztowania

Stosowac deskowanie z uwzglednieniem zapewnienia szczelnosci. Wewnetrzng pow. deskowan
powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi. Betonowanie przewidywac odcinkami wg przyjetych dylataciji
lub przerw roboczych podanych na rysunkach. Catkowita rozbiérka deskowan i rusztowan moze
nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu zgodnie z PN-63/B-06251.

5.2.9.Beton podktadowy, wyréwnawczy

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— Wszystkie betonowe powierzchnie musza byé gtadkie i réwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie;

— Peknigcia i rysy sg niedopuszczalne;

— Réwnosé powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksza niz 2mm;

— Ostre krawedzie betonu po rozdeskowanie powinny by¢ oszlifowane;
— Woyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu;

Wszystkie betony podktadowe, wyréwnawcze, izolacje wodochronne i betony ochronne winny by¢
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i zachowaniem nastepujgcych wymagan:
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— powierzchnie podktadéw pod izolacje powinny by¢ réwne, czyste i odpylone,
pekniecia o szeroko$ci ponad 2 mm za szpachlowane kitem asfaltowym;

— podktady pod izolacje trwate i nieodksztalcalne, wytrzymatos¢ na Sciskanie > 9
MPa;

— styki sgsiadujgcych plaszczyzn zlagodzone przez zaokrgglenie, promien
zaokraglenia > 30 cm;

— izolacje w konstrukcjach odwadnianych potozone ze spadkiem > 1 %

—  zakfady materiatéw rolowych > 10 cm;

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ uszczelnione tasmami wzmacniajacymi z PCV o
szerokosci min 30 cm;

5.2.10.Podsypki

Podsypki pod nawierzchnie wykonywa¢ z czystego piasku o uziarnieniu $rednim lub grubym albo z
pospoiki piaskowej lub zwiru.

W przypadku, gdy grubo$¢ podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy jg ukiada¢ warstwami i
zagescic.

5.2.11.Powioki izolacyjne z materialu izolacyjnego powtokowego na bazie zywicy epoksydowej i
oleju smotowego

Powierzchnie betonowg trzykrotnie pokry¢ srodkiem izolacyjnym na bazie zywicy epoksydowe;j i
oleju smotowego przy pomocy pedzli lub szczotek.

Powtoka izolacyjna moze by¢ stosowana na wilgotne podioze, elastyczne — zdolne przenosi¢
zarysowania podioza.

Stosowac do betonu, stali, w pomieszczeniach zamknietych i na zewnatrz, pod ziemig, w wodzie,
w urzgdzeniach majacych kontakt ze $ciekami, w konstrukcjach stalowych majgcych kontakt z
woda.

Nie nadaje sie do kontaktu z wodg pitng oraz do pomieszczen wewnetrznych dla ludzi i zwierzat.

6.KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogélne” pkt 6.

6.1.Kontrola jako $ci materiatéw

Wszystkie materialy do wykonania rob6ot muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwa jakosci producentéw i
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru .

6.2.Kontrola jako $ci wykonania robét

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Kontroli
jakosci podlega wykonanie:

— mieszanki betonowej;

— deskowan;

—  zbrojenia;

— osadzenia elementéw kotwigcych betonowania;
— izolacji specjalnych i powierzchniowych;

— robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu;

6.3 Badanie kontrolne beton

Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
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pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15cm w liczbie nie mniejszej niz:
— 1 probka na 100 zarobow;
_ 1 prébka na 50 m® betonu;
— 3 probki na dobe;
— 6 probek na partie betonu;
Probki obiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badanie prébek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu.

W przypadku nie spelnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora Nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krétszym niz 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zianie sktadnikéw betonu, sposobu
uktadania i zageszczenia po 3 prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
normg PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Dla okreslenia mrozoodpornoéci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki
100mm. Prébki nalezy przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukciji.

Przy stosowaniu metody przy$pieszonej wg normy PN-B-06250. liczba probek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopienn wodoszczelnosci sprawdza sie , pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub Srednicy
100mm.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczgcych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
— Badanie sktadnikéw betonu;
— Badanie mieszanki betonowej,

— Badanie betonu;
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7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiaru jest 1m?® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg Dokumentacji Projektowej. Z kubatury nie potraca
sie rowkéw, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm’.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6Ine zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-0 “Wymagania ogo6ine” pkt 8. Odbioru robét nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano —

Montazowych.

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

prawidtowosci potozenia budowli w planie;

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw,
np. szczelin dylatacyjnych;

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

taczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna byé wieksza niz 1 % calkowitej
powierzchni danego elementu;

stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawg cementowsg , rysy wieksze od 2
mm zaprawione masg asfaltowg;

zbrojenie gléwne nie moze by¢ odstoniete;

8.3.Tolerancje wykonania

8.3.1.Wymagania ogoélne

a)

b)

c)

rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2
zaleca sie w przypadku wykonywania elementow szczegdlne istotnych z punktu
widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia
oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym;

ustalenie projektowe powinna okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce toleranciji
specjalnych z podaniem:

zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale;

innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza
wartosciami podanymi w normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami
dopuszczalnymi;

specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegélnych elementéw
konstrukcji;

specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczeg6lnych elementéw
konstrukciji.

Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w
ustaleniach projektowych;
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Odchylenie poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ namierzone w
stosunku do osi podtuznych i porzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgacych sie
Z osiami $cian lub stupéw.

Odchylenia poziome wzdluz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia
odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujace.

8.3.2.System odniesienia

a)

b)

Przed przystgpieniem do robdét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe
zgodnie z przyjetg osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia
do okreslenia usytuowania elementoéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem Ilub
zanieczyszczeniem.

8.3.3.Fundamenty pod szyb windy

a)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno byé
wieksze niz:

+10 mm przy klasie tolerancji N1;
+5 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do
poziomu pozycyjnego nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1;

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2;

8.3.4.Stupy i Sciany

a)

e)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw i $cian w planie w stosunku do
punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1;
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupow i cian w
planie w stosunku do stup6w i Scian sasiednich nie powinno byé wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1;
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szeroko$ci lub diugo$ci w metrach)
na kazdym poziomie nie powinno by¢ wigksze niz:

+20 mm przy L <30 m;
0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250m;
+0,10 (L+500) przy L = 500m;

Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami
przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1;
+ h/400 przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych
kondygnaciji nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1;
+ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2;
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f) Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub sciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnaciji budynku na wysokosci ¥h; w stosunku do osi pionowej od poziomu

fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:
z h /300N przy klasie tolerancji N1;

Z h / 400vn przy klasie tolerancji N2;

8.3.5.Belki i piyty

a) Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunki do osi stupa nie
powinno by¢ wieksze niz:

— +10 mm przy klasie tolerancji N1;
— +5 mm przy klasie tolerancji N2;

b) Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub piyty o rozpietosci L nie
powinno by¢ wieksze niz:

— %1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1;

— %L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2;

c) Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:
— =10 mm przy klasie tolerancji N1;

— =5 mm przy klasie tolerancji N2;

d) Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

— =15 mm przy klasie tolerancji N1;

— =10 mm przy klasie tolerancji N2;

e) Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sgsiednich kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz:

— 15 mm przy klasie tolerancji N1;
— 10 mm przy klasie tolerancji N2;

f) Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w
stosunku do poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

— 20 mm przy Hi <20 m;

— 0,5 (H; +20) przy 20 m < H; <100 m;

— 0,2 (H; + 200) przy H; > 100 m;
8.3.6.Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno
by¢ wieksze niz:

0 *0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1;
o *0,02li lub5 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach goérnych i
dolnych oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze
niz:

o0 £0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
o *0,02li lub5 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
o 10 mm przy klasie tolerancji N1;

o 5 mm przy klasie tolerancji N2;
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretdéw nie powinno by¢
wieksze niz:

o 10 mm przy klasie tolerancji N1;
o 5 mm przy klasie tolerancji N2;
8.3.7.Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenie od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 2 m nie powinno byé wieksze niz:

o0 7 mm przy klasie tolerancji N1;
o0 5 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinno by¢ wieksze niz:

o 15 mm przy klasie tolerancji N1,
o 10 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne lokalna odchylenie od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni
na odcinku 0,2 m nie powinno byé wieksze niz:

o 5 mm przy klasie tolerancji N1;
0 2 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne lokalne odchylenie od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinno by¢ wieksze niz:

0 6 mm przy klasie tolerancji N1;
0 4 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujace jego sko$nosc
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 = 20 mm przy klasie tolerancji N1;
L/200 = 10 mm przy klasie tolerancji N2;

Dopuszczalne odchylenie linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno byc¢
wieksze niz:

0 4 mm przy klasie tolerancji N1;
0 2 mm przy klasie tolerancji N2;
8.3.8.0twory i wktadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wigksze
niz:

0 *10 mm przy klasie tolerancji N1;

0 =5 mm przy klasie tolerancji N2;

8.4.0dbidr deskowa n

a) Do odbioru deskowan powinny by¢ przediozone dokumentacje oraz dziennik
wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony na danej budowie, albo zapisy
w dzienniku budowy dotyczace danego rodzaju deskowania;

b) Odstepstwa od postanowiehn projektu lub instrukcji wykonywania deskowan
systemowych inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku
budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym
dowodem;

c) Badanie materialtéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania
deskowania powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatdbw na budowe.
Ocena jakosci materiatlow przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana
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posrednio na podstawie zapisow w dzienniku, budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatow lub elementow wystawionych przez producentow;

d) Przy odbiorze deskowan wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzag:

— przekroje i rozstawy stojakéw (podpdr) oraz ich usztywnienie (niezmiennos¢é w
trakcie betonowania);

— szczelnosé deskowania;

— wartosc¢ roboczej strzaltki ugiecia, jezeli taka byta przewidziana;

— prawidtowos$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie;

— usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen;

— powleczenie deskowania preparatami zmniejszajgcymi przyczepnosc¢ betonu;
— sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych;

e) Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1l m - 2 mm;

— odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1m
wysokosci - 1,5 mm;

— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci -15,0 mm;
— odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci -10,0mm;

Jezeli wszystkie wymienione sprawdzenia dadzg dodatni wynik, deskowanie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy
deskowanie uzna¢ w catosci lub w czesci za wykonane niewtasciwie. W razie uznania catosci lub
czesci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres napraw deskowania i
odnotowac to w protokdle z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub po- wstataby
mozliwos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej powinno
by¢ potwierdzone zapisem w protokéle z odbioru deskowania i w Dzienniku Budowy.

8.5.0dbiér ko ncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét
zawartych w umowie.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0gd6Ine wymagania dotycz ace ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0 “Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m® konstrukcji z betonu wg kwoty jednostkowej wycenionej
w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota jednostkowa wg pozycji kosztorysowych
uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okre$lone
dla tej Roboty w SST i Dokumentacji Projektowej.

9.2.Kwota jednostkowa

— roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania
obiektéw i ich gtéwnych elementow;

— zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw;
—transport lgdowy materiatéw i sprzetu na miejsce pracy;

— przygotowanie stanowiska pracy;
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— wykonanie prefabrykacji elementéw zbrojeniowych i stalowych;
— wykonanie szalunkéw, deskowan, konstrukcji wsporczych;

— wytworzenie mieszanki betonowej;

— wylewanie betonu w konstrukcjach;

— zageszczanie betonu w konstrukcjach;

— wykonanie przepustow dla instalacji w elementach betonowych, osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.;

— wykonanie przerw dylatacyjnych;
— rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow;

— pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw
atmosferycznych;

— gruntowanie powierzchnii;
— pokrycie powierzchni powtokg izolacyjng podktadowsg i wierzchnig ;

— prace porzadkowe, oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie bedacych
wiasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych;

wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw;
pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
utozonego w konstrukcji i okreslanie badanej wytrzymatosci;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-88/B-06250. Beton zwyktly

PN-86/B-06712. Kruszywa mineralne do betonu
PN-88/B-30000. Cement portlandzki

PN-88/B-06250 Beton konstrukcyjny

PN-89/B-30016. Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny

BN-70/8933-03 Podbudowa z chudego betonu.

PN-66/B-06714 Kruszywa mineralne — Kruszywo budowlane.

PN-75/B-11000 Piasek do badania wytrzymatosci cementu.

BN-69/6721-02 Kruszywa mineralne. Naturalne kruszywa kamienne.

BN-68/6723-01 Kruszywa kamienne tamane do betonu zwyklego marek powyzej 250.
PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.
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SST —00.00.06. KONSTRUKCJE STALOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowej zwigzanych z dobudowag windy dla os6b
niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych zwigzanych z dobudowag windy
dla oséb niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.4.0Okre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 : ,Wymagania og6lne" pkt. 1.4

1.5.0906Ine wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z pbézniejszymi zmianami);

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881);

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
p0z.1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach
technicznych D2.

Podany ,material” stanowi propozycj e projektanta i jest zgodny z programem wykonania
prac. Zgodnie z Ustaw a ,Prawo Zamowie R Publicznych” art.29 ustawa 3 — Wykonawca ma
prawo zastosowa € kazdy inny ,rownowa zny” wyrdb.

2.2.Konstrukcja szybu windy
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2.2.1 Stal konstrukcyjna

Konstrukcja stalowa szybu windy wykonana by¢ powinna wg obowigzujgcych norm ( pkt 10 ) :

2.2.2.kgczniki:

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999; PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:

« Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343;

» Nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171;

» Podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-
ISO10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039;

 Nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954;

2.2.3.Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:

* Elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430;
» Drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002;

» Topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN- 73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4.Skladowanie materiatéw i konstrukciji

Elektrody skiadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
a) Skiladowanie elementow stalowych i urzgdzen

» Elementy stalowe, maszyny i urzgdzenia dowiezione do sktadowiska powinny by¢
wytadowywane zurawiami. Do wytadunku elementéw Izejszych mozna uzy¢ wciggarek,
dzwignikow, podnosnikdw i przyciggarek szczekowych;

» Przecigganie nie zabezpieczonych elementéw bezposrednio po podiozu jest
niedopuszczalne;

» Elementy ciezkie, diugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka
transportowego na skladowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i usztywnic
pas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem;

» Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
podawania ich do montazu;

» Elementy nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania;

» Elementy przewidziane do scalania powinny byé w miare moznoéci sktadane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie;

» Na sktadowisku nalezy elementy najciezsze uktadac najblizej drogi komunikacyjnej, po ktorej
moze poruszac sie zuraw transportowy, Izejsze mozna przemieszczac w gtgb placu
sktadowego;

» Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji i jej powtoki antykorozyjneyj;

» Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z balii i desek;

» Przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane wyréwnane do
poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m jedna od drugiej;
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b)

d)

Teren na skfadowisko nalezy utwardzac przez utozenie i uwatowanie zuzla w warstwie co
najmniej o grubosci 15 cm;

Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmujg potozenie pionowe, nalezy réwniez
sktadowaé¢ w tym samym potozeniu;

Przy ukfadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobrac¢ liczbe elementéw ze wzgledu na stabilnos¢
stosu, wytrzymato$¢ gruntu i wytrzymato$¢ podkiadek drewnianych;

Wykonywanie napraw na placu budowy:

Miejscowe odksztatcenia konstrukciji, jak zagiecia ksztattownikow, wypuktosci blach nalezy
usuwac przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzen miotka;

Odksztatcony element nalezy podgrzewaé od strony wypukitej na powierzchni 2 razy wiekszej
od odksztalconego obszaru;

Minimalna temperatura materiatu przy gieciu i prostowaniu na gorgco powinna wynosic¢ okoto
597 T,

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygniecia stali 18G2 przez zanurzanie w cieczy po
gieciu lub prostowaniu na goraco;

Po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku wystgpienia
usterek nalezy je usung¢;

Sposoéb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru.
Dojscia, pomosty i gniazda montazowe

Do sktadowanych elementéw stalowych i do miejsca montazu powinny byé wyznaczone
dojscia w miejscach zapewniajgcych bezpieczenstwo;

Miedzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowaé przejscia o szerokosci co najmniej 1,0 m;
Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania rob6t wystarczajgco oswietlone;

Pomosty komunikacyjne powinny by¢ zabezpieczone tak jak dojscia w miejscach
niebezpiecznych;

Pomosty robocze powinny mie¢ odpowiednig powierzchnie oraz wysoko$¢ zapewniajace
wygodng prace i skladowanie narzedzi;

Pomosty powinny by¢ wytrzymate na obcigzenia od przewidzianej liczby pracownikow;

ciezaru narzedzi i koniecznej ilosci materiatu (np. elektrody). Komunikacja pionowa do
pomostu powinna by¢ bezpieczna;

Pomosty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i powinny by¢ sprawdzane okresowo po
silnych wiatrach i opadach atmosferycznych;

Przenosne gniazda montazowe z pretow lub ksztattownikéw stalowych powinny byé
wykonane wg projektu;

Zaczepy gniazd powinny gwarantowac¢ bezpieczenstwo zawieszenia;
Pozostate warunki dla gniazd montazowych sg takie same jak dla pomostéw roboczych;
Segregacja i przemieszczanie elementéw warsztatowych na stét montazowy

Segregacja elementoéw, ktére kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢
prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych transportéw konstrukcji. Elementy
jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o wyeksponowanie ich
numeracji.

Dostep zurawi transportowych do poszczeg6lnych stoséw elementéw jednego rodzaju
musi by¢ dostatecznie wygodny.

Przemieszczanie elementéw na sté6t montazowy lub na miejsce montazu nalezy
wykonywaé zurawiami transportowymi, na platformach lub przyczepach ciggnionych
ciggnikami, ewentualnie zurawiem montazowym, je$li konstrukcja jest sktadowana w
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sgsiedztwie montowanego obiektu.
e) Scalanie elementow

Przy scalaniu czesci do potaczen spawanych nalezy pole spawania elementow
oczysci¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych zanieczyszczeh na szerokosci co najmniegj
20 mm od osi spoiny w obie strony.

3.SPRZET

3.1.Warunki ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogoélne" punkt 3.

3.2.Zasady doboru sprz_etu

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac
m.in.:

e Spawarkami;
» Palnikami gazowymi;
+ Zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg;

+ Zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do
ciezaru poszczegolnych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne".

4 TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.0906lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt .4

4.2 . Transport materiatéw

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadaé
wymogom skrajni i byé trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztalceniu,
przewréceniu itp. Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji
stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez
Inspektora Nadzoru.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:
» harmonogram realizacji transportu;
 okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow;
» sposobu za i wytadunku elementéw stalowych;
* rodzaj srodkdw transportowych;

» w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowg, nalezy
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poda¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami
i uzgodnieniami;

» spos6b oznakowania transportu elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg
lub torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢ we wilasnym
zakresie i na wlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli t urzgdzen
powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0qg6Ine warunki wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogdéine" pkt 5.

Wykonanie rob6t powinno by¢é zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz
warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji stalowe;.

Wykonawca nie moze przenie$¢ wytwarzania elementéw konstrukcji nosnej do innej Wytwarni
bez zgody Zamawiajgcego.

5.2.Zakres wykonywanych robot

5.2.1.Wymagania ogélne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robot"
zwigzanych z wykonaniem elementow konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej
akceptacji przez Inspektora Nadzoru, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez Inspektora Nadzoru.

»Projekt organizacji rob6t" powinien zawierac:
» harmonogram realizacji robo6t;
 projekt technologii spawania;

» harmonogram i spos6b przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejsza SST;

 okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie rob6t ze strony Wytworni;
 okreslenie Podwykonawcow;
+ okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych konstrukcje (spawaczy);
» okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna;
 okreslenie zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, $ruby itp.);
* okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji;
* okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek;
 inne informacje, ktérych wymaga Inspektor nadzoru
~Projekt technologii spawania" powinien zawierag:
* metode spawania;
 stosowany sprzet;

 rodzaj stosowanych materiatow;
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* kolejnos¢ wykonywania spoin;

» pozycje tgczonych elementéw podczas spawania;

» sposOb przygotowania brzegéw elementéw i rowkdow do spawania;
* rodzaje obrobki spoin;

* metody kontroli i badan;

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezeh spawalniczych i
odksztatcen.

Wytwoérca powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST |
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji
Inspektorowi nadzoru.

5.2.2.Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

» gatunku stali;

+ asortymentu;

+ wilasnosci;

* wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie
tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez
Inspektora Nadzoru.

Ciecie elementow i sposdb obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza
odbior elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
Przylegajacych i brzegéow stykdow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-
04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3.Montaz konstrukcji

5.2.3.1.Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
.Projektem technologii spawania". Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotdw przekazywane sg Inspektorowi
Nadzoru.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inspektora Nadzoru lub Inspektor Nadzoru osobiscie.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych zigczy
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spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposéb usunigcia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii
spawania" w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.3.2.Potaczenia na Sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

* trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
miotkiem;

» gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci faczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod
nakretke pokrywata co najmniej zwoje.

» powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru;

» $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2.4.Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze ST dotyczacqg
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych oraz zgodnie z B.07.00.00.

5.3.Montaz nowej konstrukciji stalowej na budowie

5.3.1.Wymagania ogélne

Rozpoczecie rob6t poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu
konstrukcji" wraz z ,Projektem technologii spawania". Projekt podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

»Projekt montazu konstrukcji" powinien zawierac:
» harmonogram realizacji robot;

» projekt montazu z uwzglednieniem podparc konstrukciji i kolejnos¢ scalania zgodnie z
dokumentacjg projektows;

* okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy montazu;
 okreslenie Podwykonawcow;

 okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy);

 okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji;

» Projekt technologii spawania";

» ,Projekt wykonania potaczen na $ruby sprezajgce”;

 okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych;
 okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek;

» Projekt rusztowah montazowych";

» sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w
innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej;

 okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa 0s6b wykonujgcych montaz konstrukcji;
* inne informacje, ktérych wymaga Inspektor Nadzoru;

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do
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Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej
deklaracji Inspektorowi Nadzoru.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢é oparty na obliczeniach statycznych
odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/S10052. Konstrukcja rusztowan i pomostow
powinna by¢ sprawdzona na:

* sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi;

* sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu;
* sily od cigzaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych;

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zmontowanych.

5.3.2.Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ Ilub
skontrolowac potozenie osi elementow;

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowag:
» potozenie osi elementéw w planie;
» wygiecia pretow sciskanych i rozcigganych;

5.3.3.Wykonanie potgczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w
ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowag. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inspektora Nadzoru.

Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu
koncach krétkich spoin w odlegtosci 10 4-15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1.0 m. Na
Wytwércy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢é wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub m zawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i
innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacijg projektowg i projektem spawania.

Spoiny czotlowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig, aby gran byla
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna
wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

« dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1;
+ dla zlgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2;

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-
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89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych
zleconych przez Inspektora nadzoru a ponosi Wykonawca.

Badania mogg wykonywac¢ jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w
postaci radiogramoéw oraz protokotow, i przekaza¢ je Inspektorowi nadzoru podczas odbioru
koncowego konstrukcji.

6.KONTROLA JAKO SClI

6.1.Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i iloS¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
elementoéw konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegllne etapy wykonania nowej konstrukcji
stalowe] jak i nowych konstrukcji juz istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegoélnych etapow robo6t potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-0 : ,Wymagania ogdlne".

6.2.Zakres kontroli i bada _n

6.2.1.Materiaty

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie
Z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane
materialy powinny uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.2.2.Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
W niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050
oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1.Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

» kontrola stali;

» sprawdzenie elementéw stalowych;

» sprawdzenie wymiaréw konstrukcji;

» sprawdzenie polgczen;

» sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych;

6.2.2.2.Kontrola w czasie transportu i na budowie

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu;

» sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sq trwale mocowane;

» sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows;

 kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii;
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* kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty
podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robo6t potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

6.2.3.Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1.Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:

» kontrola stali;

» sprawdzenie elementéw stalowych;

+ sprawdzenie wymiar6w elementéw w stanie gotowym do montazu;

* kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii;
» sprawdzenie potaczen;

» sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2.Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu;

» sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sg trwale mocowane;

» sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa;

* kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych;

6.2.3.3. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcii:

» sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa;

» sprawdzenie polgczen;
* kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii;
 kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inspektor
Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a
ocena poszczegodlnych etapow roboét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST -0 ,Wymagania ogdine".

7.2.Zasady obmiarowania
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Jednostkg obmiarowg jest komplet:
* wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci;

zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0q96Ine zasady odbioru robét

Ogdblne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne".

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

Inspektor Nadzoru, w porozumieniu z Wykonawcag, powotuje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci jak i
elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje.

Poszczego6lne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako calosci i elementéw konstrukciji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w isthiejgcg konstrukcje sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwérni Wytwoérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru
geometrii.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien byé przez niego zaakceptowany. Wytwoérca
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw
dotyczacych wykonanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly
wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0qg6lne zasady

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt.9

Ptaci sie za wykonany i odebrany komplet konstrukcji stalowej wg kwoty jednostkowej
wycenionej w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota jednostkowa wg pozycji
kosztorysowych uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i Dokumentacji Projektowe;j

Podstawe ptatnosci stanowi cena za komplet:

» wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci;

9.2.Kwota jednostkowa

Kwota jednostkowa obejmuije:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementdéw konstrukcji stalowej przeznaczonych
do wbudowania w istniejgcg konstrukcje:

* prace przygotowawcze;
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dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét;

opracowanie ,Program realizacji rob6t" wraz z ,Projektem technologii spawania”;
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy;

badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania;

scalanie elementow i ich spawanie;

oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu;

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora
Nadzoru;

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

Transport konstrukcji:

wy_kc_)nar_1ie »Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i
opiniami;

zatadunek konstrukcji na srodki transportu;

przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy;

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie;

usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu;

Montaz konstrukcji jako cato$ci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe;

wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji" wraz z ,Projektem technologii spawania”;
wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow";

montaz rusztowan i pomostéw roboczych;

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy;

montaz wstepny z regulacjg geometrii;

state zespolenie elementéw przez spawanie;

wykonanie innych potaczen (na sruby);

usuniecie ewentualnych usterek;

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych;

uporzadkowanie miejsca robot;

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora
Nadzoru;

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Kwota jednostkowa zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

90



PN-EN 10027-2:199
PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451

PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406

PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10248-1:1999

PN-EN 10248-2:1999

PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne
Stal. Pélwyroby i wyroby Hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie
przechowywanie i transport

Stal. Dwuteownik walcowany na goraco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane
na gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na
gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna
powierzchnig stopek walcowane na gorgco. Tolerancja
ksztattu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje
ksztattu, wymiarow i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow.

Katowniki rbwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rbwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Katowniki rbwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno
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PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-EN 10249-1:2000

PN-EN 10249-2:2000

PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO 4014:2002

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343

PN-83/M-82171

PN-EN ISO 887:2002

PN-1SO 10673:2002

ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno
ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Kgtowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do
490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszone;j
wytrzymatosci o Rm powyzej 490MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwykte jakosci o Rm do
490 MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Kgtowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm
do 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
nierdwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490MPa.

Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki na grodzice.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretow,
$rub dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy doktadnosci
AiB.

Sruby pasowane z tbem szeéciokgtnym.
Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim
Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim

Sruby z tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen
sprezonych.

Nakretki sze$ciokatne powiekszone do potgczen
sprezonych.

Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdélnego
przeznaczenia. Uktad ogolny.

Podktadki okragte do srub z podkiadkg. Szereg maty,
$redni i duzy. Klasa doktadnosci A.
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PN-77/M-82008

PN-79/M-82009

PN-79/M-82018

PN-83/M-82039

PN-88/M-82952

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703

PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-M-48090:1996

PN-87/M-69772

10.2. Inne dokumenty

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.
Podktadki klinowe do ceownikow.
Podktadki okragte do potgczen sprezonych.
Nity z tbem kulistym.

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe,
druty i prety do spawania tukowego stali odpornych
petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie
tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i
okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy
mostéw. Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukcji.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie radiogramaéw.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.,

Nr 207, poz. 2016; z pbézniejszymi zmianami),
2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881),
3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166,

poz.1360, z pdzniejszymi zmianami),
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SST —00.00.07. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYC H

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich zwigzanych z dobudowg windy dla oséb
niepetnosprawnych do budynku A Wydziatu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie zabezpieczeh antykorozyjnych i ognioochronnych konstrukcji stalowych w
postaci powtok malarskich, zwigzanych z budowa obiektu.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg wszystkie elementy konstrukcji stalowych w
obiekcie. Dodatkowo konstrukcje nosng stalowg nalezy zabezpieczy¢ ognioochronnie.

1.4.0kre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 "Wymagania ogélne” punkt 1.4.

1.5.0906Ine wymagania dotycz _ace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru,

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" punkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania oqgolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.. Nr 207. poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami).

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz U z 2004 r., Nr92, poz. 881).

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U z 2002r. Nr 166.
p0z.1360, z pdzniejszymi zmianami)
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wylacznie systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacjg
projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowah.

Podany ,material” stanowi propozycj e projektanta i jest zgodny z programem wykonania
prac. Zgodnie z Ustaw a ,Prawo ZamoOwie R Publicznych” art.29 ustawa 3 — Wykonawca ma
prawo zastosowa € kazdy inny ,rownowa zny” wyrdb.
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2.2.Wymagania ogdélne dotycz ace systemu zabezpiecze h ogniowych

Podstawowe warunki wykonywania zabezpieczen ogniochronnych sg nastepujace:

a) zabezpieczenie nalezy wykonywaé¢ wedtug dokumentacji technicznej, opracowanej dla
okreslonej konstrukcji, zgodnie z polskimi przepisami, uwzgledniajgcej wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB;

b) zabezpieczenia konstrukcji mogg by¢ wykonywane jedynie przez firmy licencjonowane i
przeszkolone przez Wnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw i technologii
wykonywania zabezpieczen, wtasciwosci fizyko-chemicznych stosowanych wyrobow,
kontroli jakosci wykonywanych prac;

c) zabezpieczenia nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%. Nalezy przestrzegac zasady, aby
malowana powierzchnia stalowa miata temperature min. 3°C wyzszg niz punkt rosy
powietrza;

d) podtoze stalowe, na ktérym beda wykonywane zabezpieczenia, powinno by¢ czyste,
odpylone, odttuszczone i pozbawione rdzy. Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do
wihasciwego stopnia, wedtug normy PN-ISO 8501-1/Ad1:1998, zgodnego z warunkami
stosowania antykorozyjnej farby podktadowej;

e) do wykonywania warstwy podktadowej zabezpieczenia powinna by¢ stosowana
antykorozyjna farba. Farbe te nalezy nanosi¢ na podioze zgodnie z wymaganiami Aprobaty
Technicznej. Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z wymagang dla srodowiska, w ktorym
zabezpieczone ogniochronnie elementy bedg eksploatowane;

f) nalezy stosowac farbe do wykonywania warstwy zasadniczej (peczniejacej) zabezpieczenia.
Farba naktadana jest metoda natrysku, pedzlem lub watkiem, na wyschnietg powtoke
warstwy podktadowej. Grubos¢ warstwy zasadniczej zalezy od wymaganej klasy odpornoéci
ogniowej, wskaznika masywnos$ci przekroju zabezpieczanego elementu oraz temperatury
krytycznej stali;

g) powinna by¢ stosowana farba do wykonywania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia.
Naktadanie farby nawierzchniowej moze odbywac sie za pomocg pedzla, watka lub metodag
natrysku. Grubos¢ warstwy nawierzchniowej powinna wynosi¢ 80 um dla srodowisk o
agresywnosci korozyjnej B, L, U wedtug normy PN-71/H-04651 oraz 120 um dla
srodowiska o agresywnosci korozyjnej C. Do nakfadania warstwy nawierzchniowej mozna
przystapi¢ nie wczesniej niz po 5 dniach od wykonania warstwy zasadniczej (peczniejacej).

h) podczas wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ warunkéw bezpiecznego
stosowania wyrobéw malarskich, podanych przez ich Producentdéw, zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997 r., w sprawie
substancji chemicznych stwarzajgcych zagrozenie dla zdrowia lub zycia (Dz. U. Nr 105,poz.
671);

i) kontrola jakosci wykonanego zabezpieczenia ogniochronnego systemem powinna
obejmowaé sprawdzenie:

» wygladu zewnetrznego;
e przyczepnosci warstwy gruntujgcej do podtoza;
» grubosci poszczegdinych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym i po wyschnieciu;

Sprawdzenia nalezy wykonywac¢ na polach kontrolnych o powierzchni 0,5 m2. Na kazde
1000m2 zabezpieczenia powinno by¢ wykonane co najmniej jedno pole kontrolne.
Powierzchnie kontrolne nalezy jednoznacznie, w spos6b trwaly, oznakowaé¢ i
udokumentowac;

j) zabezpieczong konstrukcje nalezy trwale oznakowac lub dokona¢ wpisu do dziennika
budowy, podajac nastepujgce informacje:

* nazwe i symbol zabezpieczenia;
* klase odpornosci ogniowej;

* nazwe Producenta;
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* nazwe Wykonawcy;

 date wykonania zabezpieczenia;

3.SPRZET

3.1.0qg6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne" pkt 3;

3.2.Sprzet i narz edzia

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawdéw malarskich

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogoélne" punkt 3.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.Zasady ogolne

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 "Wymagania ogélne" punkt 4.
Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

4.2 .Pakowanie produktéw

Wyroby stosowane do wykonywania zabezpieczeh powinny byé opakowane w firmowe,
szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajgce je przed zniszczeniem. Na kazdym
opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

e nazwe i adres Producenta;

» nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB;
* mase netto;

 date produkcji / numer partii produkcyjnej;

* termin przydatnosci do uzycia;

 informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia lub zycia, zgodne z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997 r. (Dz. U. Nr 105, poz. 671);

» warunki stosowania, przechowywania i transportu;

» numer Aprobaty Technicznej ITB: AT-15-3112/2001;

* numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie, wg p. 5.1;
 znak budowlany;

Sposbéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.
Nr 113, poz. 728).
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4.3.Przechowywanie produktéw

Wyroby stosowane do wykonywania zabezpieczen opakowane wedilug p. 4.1, nalezy
przechowywa¢ w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem,
okreslony w instrukcji sktadowania, opracowanej przez Producenta w jezyku polskim i
udostepnianej odbiorcom wyrobow.

4.4. Transport produktéw

Wyroby stosowane do wykonywania zabezpieczen opakowane wedtug p. 4.1, nalezy
przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w
instrukcji transportowania opracowanej przez Producenta, uwzgledniajacej polskie przepisy
przy przewozeniu tego typu materiatdbw. Instrukcja, ta w jezyku polskim, powinna by¢
przekazywana odbiorcom wyrobow.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0qg6Ine warunki wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonanie rob6t powinno byé zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi
D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzanej z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich.

Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy
do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji obiektow inzynieryjnych, dokonuje
Inspektor Nadzoru. Wykonawca nie moze przenieS¢ zabezpieczenia antykorozyjnego do
innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru bez zgody Inspektora
Nadzoru.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN I1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od +
5C do +25C i by ¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robdt powinna by¢ nie wigksza niz
80%

5.2.Zakres wykonywania robot

5.2.1.Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojgcych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

5.2.2.Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944- 4:2001, PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996. PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-
97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:
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» stanu podioza;
+ temperatury;,
 wilgotnosci;

5.2.3. Wykonanie warstwy podktadowa

Podtoze
Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1:

» Sa 2 % - dla konstrukcji eksploatowanych w zanurzeniu oraz w warunkach atmosfery
agresywnej, gdy wymagane jest dlugotrwate zabezpieczenie konstrukcji;

e Sa 2 —dla konstrukcji eksploatowanych w warunkach atmosferycznych przemystowych;
dopuszcza sie powierzchnie pokryte wtdrna, dobrze przyczepna rdza nalotows;

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona zanieczyszczen,
luznej rdzy, ttuszczu, kurzu.

Najwyzszg odpornos¢ chemiczng i mechaniczng uzyskuje powioka farby nakfadana
bezposrednio na podioze stalowe opiaskowane lub osrutowane do stopnia czystoci Sa 2 %

wg PN - ISO (Powioka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladéw korozji,
ttuszczow i wszelkich zanieczyszczen);

Skiad farby (ilo§¢ poszczegdélnych komponentéw) powinien $cisle odpowiada¢ zaleceniom
producenta (patrz pkt. 2.2.1 —przygotowanie farby);

Po uptywie 15 minut (w 20 °C) farba nadaje sie do uzycia. Czas przydatnosci mieszaniny
sktadnikow do stosowania (w 20 °C) - 2,5 h.

5.2.4. Wykonanie warstwy zasadniczej

Podtoze

Powierzchnia stalowa musi by¢ czysta i sucha, pozbawiona zattuszczen, kurzu i innych
zanieczyszczen. Dla uzyskania najlepszych rezultatéw zaleca sie przygotowanie powierzchni

metodg strumieniowo - scierng do klasy Sa 2,5. Dopuszcza sie przygotowanie powierzchni
metodami mechanicznymi i recznymi do klasy St 3.

Sposéb przygotowania powierzchni powinien by¢ uzgodniony z przedstawicielem stosownie
do przyjetej technologii oraz prefabrykacji i montazu konstrukcji stalowe;.

Nowe powierzchnie nalezy zagruntowaé gruntem o grubosci powiloki zaleznej od stopnia
agresywnosci korozyjnej srodowiska.

Powierzchnie malowane uprzednio: moze by¢ naktadany bezposrednio na wiekszos¢
istniejgcych dobrze przyczepnych powlok. Zaleca sie sprawdzenie przyczepnosci powilok.
Jezeli powloka nie jest dobrze przyczepna nalezy jg usungé oraz postgpi¢ jak w przypadku
nowej powierzchni, powierzchnie szkliste winny by¢ zszorstkowane.

Metody naktadania:

Mozna go naktada¢ pedzlem, walkiem Iub standardowym sprzetem do natrysku
bezpowietrznego.

Warunki malowania:
* nie malowa¢ w temperaturze ponizej 5°C;

» temperatura podioza musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza;

* wilgotnos¢ wzgledna max. 80%;

5.2.5. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Podtoze

Podtoze farby powinno by¢ suche, pozbawione zanieczyszczen, wolne od kurzu i thuszczu
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Przy naktadaniu poszczegoélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.

Przystapienie od kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy

6.KONTROLA JAKO SClI

6.1.0g06lne zasady

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogélne" pkt. 6.

6.2.Zasady kontroli

Kontrola robét obejmuije:
 stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta.
» sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu;
» sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania;

* kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni);

 kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.);

» o0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla
sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiar6éw w miejscach wskazanych przez Inspektora
nadzoru; grubosc¢ okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-72001;

* 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej;

Ocena poszczegllnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Robét podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona konstrukcji stalowej wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego w postaci powlok malarskich zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
obmiarem w terenie.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6lne zasady

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdine” punkt 8.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przeset obiektéw
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejgcych konstrukcjach stalowych
Inspektor Nadzoru, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci oraz
wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejgcych i jednoczes$nie
nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku
konstrukcji istniejgcych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw
konstrukcji oraz konstrukcji istniejgce;j.
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Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, $Swiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly
wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0gd6Ine wymagania dotycz ace ptatno $ci

Ogolne wymagania dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-0 "Wymagania ogdélne" punkt-
9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone konstrukcji stalowej zabezpieczonej
antykorozyjnie w postaci powlok malarskich, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, obmiarem
robo6t, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowg na podstawie wynikow
pomiaréw i badan.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ ton konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie
i ognioochronnie wg kwoty jednostkowej wycenionej w odpowiednich pozycjach
kosztorysowych. Kwota jednostkowa wg pozycji kosztorysowych uwzglednia wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
SST i Dokumentacji Projektowej

9.2.Kwota jednostkowa

Kwota jednostkowa Robét obejmuje:
* prace przygotowawcze,
 dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot;
» opracowanie ,Projektu organizacji robét" wraz z harmonogramem;
* montaz i demontaz ewentualnych rusztowan;
* montaz i demontaz ewentualnych namiotéw;
* przygotowanie i oczyszczenie podioza;
» przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjnego;
» wykonanie warstwy gruntujgcej;
» wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego;

» przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru;

» gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan;
» oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot;

Kwota jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
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PN-EN ISO 8504-1: 2002

PN-EN ISO 8504-2: 2002

PN—-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-89/C-81400

PN-89/S-10050

PN-EN ISO 12944 — 7:2001

PN-EN ISO 4618-32001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-1SO 8501-1:1996

PN-1SO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

10.2.Inne dokumenty

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania
powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo-scierna.

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne
dotyczgce metalowych Scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo -Sciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo-sciernej. Czesc 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
salowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 1. Ogdlne wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 5.0chronne systemy malarskie

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzdr prac malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych Czes¢ 3 Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania

Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich
Czes¢ 4 Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po calkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powilok.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa, zeliwa do malowania.
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Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, paz.
2016; z pOzniejszymi zmianami);

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004 r, Nr 92, paz. 881);

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166.
po0z.1360. z poézZniejszymi zmianami);
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SST —00.00.08. IZOLACJE PRZECIWWODNE | PRZECIWWILG OCIOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji
betonowych, zelbetowych zwigzanych z dobudowg windy dla osdb niepetnosprawnych do
budynku A Wydzialu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych,
zelbetowych zwigzanych z dobudowg windy dla osob niepetnosprawnych do budynku A
Wydziatu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.4.0kre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,Wymagania ogélne" punkt 1.4.

1.5.0906Ine wymagania dotycz _ace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robdét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace robdt podano w ST-0 ,Wymagania og6lne" punkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z pbézniejszymi zmianami);

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881);

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.
1360, z p6ézniejszymi zmianami);
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materiatdw zgodnych z
Dokumentacjg Projektowsg i posiadajgcych aprobate techniczng do tego typu zastosowan.

Podany ,material” stanowi propozycj e projektanta i jest zgodny z programem wykonania
prac. Zgodnie z Ustaw a ,Prawo ZamoOwie R Publicznych” art.29 ustawa 3 — Wykonawca ma
prawo zastosowa € kazdy inny ,rownowa zny” wyrdb.
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2.2.Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi przy przeciwwilgociowych s3g:
Izolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatbw oraz w przypadku izolacji bitumicznych byé zgodne z normag PN-
69/B-10260.

a) Abizol R - jest to roztwér asfaltéw ponaftowych, wnika w pory podtoza, uszczelniajgc je oraz
tworzac co$ w rodzaju ,warstwy sczepnej” lub gruntu pod nastepne warstwy izolacji. Moze
takze by¢ stosowany samodzielnie jako izolacja przeciwwilgociowa. Nadaje sie do
stosowania na podioza betonowe, cementowe (tynki tradycyjne) oraz na papy asfaltowe z
wylugowanym czesciowo asfaltem lub resztkami posypki. Abizolu R nie wolno stosowac¢
wewnatrz pomieszczeh oraz na podtoza zawilgocone.

b) Papa asfaltowa izolacyjna - papa przeznaczona jest do wykonywania zabezpieczeh warstw
termoizolacyjnych (wetna mineralna, styropian) przed dziataniem wody zarobowej i wilgoci
pochodzacych z wylewek betonowych. Papa znajduje réwniez zastosowanie do
wykonywania izolacji przeciwwilgociowych

3.SPRZET

3.1.0qg6lne wymagania

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne" pkt 3;

3.2.Sprzet i narz edzia

Roboty zwigzane =z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych, zelbetowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne" punkt 3.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.096lne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne" pkt .4

4.2 . Transport materiatéw

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogélne" punkt 4.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0qg6Ine warunki wykonania robo6t

Ogdblne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdine" pkt 5.

Wykonanie rob6t powinno byé zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatéw, normg
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.
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Wykonawca przedstawi Inspektowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
rob6t uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem izolacji.

Podwykonawca robét izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych obiektéw inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy,
do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej obiektéw inzynieryjnych,
dokonuje Inspektor Nadzoru. Wykonawca nie moze przenie$¢ wykonywania izolacji do innego
Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatlu izolacyjnego oraz
zgodnie z normg PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ sie w granicach od +
5C do +35C i by ¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna
powietrz w czasie wykonywania robo6t powinna byé nie wieksza niz 85%.

5.2.Zakres wykonywania robét

5.2.1.Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usungé wszystkie luzne czeSci i substancje zakidcajagce wigzanie, takie jak pyly, oleje,
ttuszcze, resztki srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate
uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a wieksze ubytki wypelni¢, zgodnie z zaleceniami SST
dotyczacg napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatow izolacyjnych.

| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatow
do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnig betonu przedmuchac
sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatdw i ich aprobatach technicznych IBDIM
odnosnie:

* wytrzymatosci podioza na odrywanie (minimum 1,5 MPa);
» temperatury podioza;

 wilgotnosci podioza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na
podtoza o wiekszej wilgotnosci);

» wieku betonu;

5.2.4.Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujacych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego
materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobata techniczna IBDiM.

5.2.5.Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych.

Metody wykonania izolacji:
* malowanie pedzlem;

* nanoszenie watkiem;
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* natryskiwanie;
 szpachlowanie;
 przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatdéw izolacyjnych;

Przy nakladaniu poszczeg6lnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
Producenta zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.
Przystgpienie od kolejnych etapow robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

5.2.6.Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.

6.KONTROLA JAKO SClI

6.1.0gdlne zasady

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.2.Zasady kontroli

Kontrola robét obejmuije:
 stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta;
» sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu;
» sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania;

* kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen);

* kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie;

 kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen

itp.);

* o0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla
sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach" wskazanych przez Inspektora
nadzoru; grubosc¢ okresla sie metodami nieniszczacymi lub niszczgcymi w spos6b zgodny z
aprobatg techniczng kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji;

 kontrole wykonania warstwy ochronnej;

* 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych);
Ocena poszczegllnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Wymogi dotyczgce zewnetrznej hydroizolacji budynku

» Podloze pod warstwe izolacyjng powinno byé réwne, odttuszczone, oczyszczone, odpylone i
stabilne (przy prébie zarysowania np. gwozdziem moze wystepowac tylko powierzchniowa
rysa, bez silnego pylenia sie, wykruszania czy tez tuszczenia sie podioza);

* Rysy i pekniecia nalezy usung¢ np. przez zaszpachlowanie;

* Wytrzymato$¢ na Sciskanie podktaddw pod izolacje nie powinna byé nizsza niz 9 MPa.
Powinny one poza tym by¢ nieodksztatcalne i trwate;

» Naroza powinny by¢ wyokraglone (minimalny promien 3 cm) lub sfazowane pod katem 45°
(przynajmniej 5 cm od krawedzi);

106



» Podtoze cementowe (beton, tynk) izolowane materiatami klejonymi na lepiku nalezy
zagruntowac roztworem lub emulsjg asfaltowa;

» Pod gruntowanie podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ masowa nie powinna przekraczac
5%);

» Powiloki gruntujgce nalezy naktada¢ w dwoch warstwach, drugg dopiero po wyschnieciu
pierwszej;

» Temperatura powietrza i podioza podczas pracy z materiatami uszczelniajgcymi nie powinna
by¢ nizsza niz +5°C. Pogoda bezdeszczowa. Za warunki optymalne uwaza sie temperature
+20°C;

» Rolki papy zaleca sie rozwing¢ kilka godzin przed uktadaniem. Pocigcie ich na odpowiednio
krétsze kawatki znacznie utatwia ich pézniejsze uktadanie;

» Poszczegodlne warstwy izolacji powinny by¢ ciggte i szczelne na catej powierzchni oraz
przylega¢ do podtoza catopowierzchniowo;

* Izolacje pionowe ukfada¢ warstwami pionowymi;

» Minimalny zaktad kolejnych odcinkéw papy nie moze by¢ mniejszy niz 10cm. Zaktady zawsze
smarowac lepikiem;

» Powtoki izolacyjne moga by¢ obcigzone tylko prostopadle do ich powierzchni i muszg by¢
chronione przed uszkodzeniami mechanicznymi, termicznymi i chemicznymi;

* Na poziomie fawy fundamentowej nalezy wykona¢ pozioma izolacje przeciwwilgociowg. Po
oczyszczeniu wierzch fawy fundamentowej zagruntowaé (posmarowac) roztworem
asfaltowym na zimno. Po jego wyschnieciu wykonac izolacje z dwoch warstw papy asfaltowej
klejonej lepikiem na zimno;

» Na styku tawy fundamentowej i sciany nalezy wykonac¢ wyoblenie (fasete) - o promieniu
minimum 4-5 cm. Do wykonania fasety stosujemy specjalne szybkowigzace zaprawy. Mozna
ja wykona¢ takze ze zwyklej cementowej zaprawy, dobrze jest jednak wtedy zastosowac
specjalne modyfikatory do poprawiania przyczepnosci lub fasete wykonac na tzw. warstwie
sczepnej;

» Pionowa izolacje Scian fundamentowych nalezy wywingé na tawy;

» Wysokos$¢ wyprowadzenia izolacji nad poziom gruntu zalezy od rodzaju opaski wokét
budynku. Dla opaski zwirowej (minimalna szerokos¢ 50 cm a grubos¢ 10 cm) izolacja scian
cokotu powinna by¢ wyprowadzona minimum 30 cm nad poziom gruntu, zas dla opaski
betonowej (minimalna szeroko$¢ 80 cm) wysokos¢ ta wynosi 50 cm. Nie nalezy wykonywac¢
opasek o spadku mniejszym niz 5% od budynku;

» Polgczenie izolacji poziomej faw fundamentowych z pionowa musi by¢ szczelne. Izolacja
pionowa $cian fundamentowych i izolacje poziome: podposadzkowa oraz taw
fundamentowych musza tworzy¢ szczelng wanne, uniemozliwiajgcg wilgoci czy wodzie
dostanie si¢ pod powtoke;

» Nalezy przewidzie¢ koniecznos¢ zabezpieczenia izolacji $cian i taw przed uszkodzeniem
mechanicznym w trakcie zasypywania wykopow i/lub dalszych robét budowlanych. Do tego
typu zabezpieczen doskonale nadajg sie odporne na dziatanie wilgoci materiaty typu
hydrobofizowana wetna mineralna, styrodur, maty lub np. folie drenazowe. Uwaga: folie z
wyttoczkami nie moga by¢ stosowane przy niektérych materiatach izolacyjnych;

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogoblne zasady obmiaru Robét podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z Dokumentacijg
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Projektowg i SST.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0qg6lne zasady

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogéine” punkt 8.

8.2.Sprawdzenie jako $ci wykonanych roboét

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢é odebrana przez Inspektora Nadzoru.
Przystapienie od kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa niniejszg SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i
6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0qg6lne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0,Wymagania ogdlne" punkt
9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang iloS¢ m2 izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej wg
kwoty jednostkowej wycenionej w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota
jednostkowa wg pozycji kosztorysowych uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i Dokumentacji
Projektowe;.

9.2.Kwota jednostkowa

Kwota jednostkowa obejmuije:
* prace przygotowawcze;
 dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot;
» opracowanie ,Projektu organizacji robét" wraz z harmonogramem;
» montaz i demontaz ewentualnych rusztowan;
» montaz i demontaz ewentualnych namiotow;
e przygotowanie i oczyszczenie podioza;
» przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji;
» wykonanie warstwy gruntujgcej;
» wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej;
» wykonanie naprawy stwierdzonych bledéw w wykonaniu izolacji;
» wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektows;

» przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru;

» gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan;
» oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot;

Kwota jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialowe.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-24625:1998

PN-90/B-04615
PN-91/B-27618

PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-EN 13252:2002

PN-89/S-10050

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-1SO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes$¢ 1: Zasady ogolne.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych Scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Przygotowanie poditozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczgce
metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢é 1: Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na goraco.

Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.
Papa asfaltowa na welonie z wiékien szklanych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrob6w stosowanych w systemach
drenarskich.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Cze$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i
metody nakfadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocag ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podiozy stalowych oraz po catkowitym usunieciu hatozonych
powtok.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunigciu
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tych powtok

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa, zeliwa do malowania

10.2.Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z p6zniejszymi zmianami);

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
po0z.1360, z podzniejszymi zmianami),
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SST — 00.00.09. SLUSARKA

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej jest zbiér wymagan obejmujacych
sposéb i ocene prawidtowosci odbioru wykonania $Slusarki, zwigzanych z dobudowa windy do budynku
A Wydzialu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nowej $lusarki drzwiowej.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem dobudowy windy dla oséb
niepetnosprawnych budynku A Wydzialu Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego.

Zakres opracowania obejmuje wymagania wtasciwosci materiatdw, wymagania i sposoby
przygotowania podioza pod elementy metalowe, zasady wykonania $lusarki oraz kontroli wykonania i
odbiorow tych robaot.

1.4.0kre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednim: normami oraz
okresleniami podanymi w ST -0 ,,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5.0906Ine wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST, poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994r., stosowac¢ wyroby budowlane, ktére zostaly dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w

ST- 0 ,Wymagania ogdlne" pkt 2

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawianych lub
dostarczonych materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostale materialy budowlane powinny spelniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych
(SST).

Ponadto materiaty stosowane powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami;
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN;

— Certyfikat na znak bezpieczehstwa;
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— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich;

— Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania;

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Podany ,materiat’ stanowi propozycj e projektanta i jest zgodny z programem wykonania pr  ac.
Zgodnie z Ustaw a ,Prawo Zaméwie i Publicznych” art.29 ustawa 3 — Wykonawca ma prawo
zastosowa € kazdy inny ,rownowa zny” wyrob.

3.SPRZET

3.1.0g6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne" pkt 3;

3.2.Sprzet do wykonywania robo6t

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1.Warunki ogélne

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogolne" punkt 4.
Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczyé
opakowania przed uszkodzeniem.

4.2 . Transport elementéw

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zmontowane do wyrobu przechowywaé i
transportowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg stateczno$ci.
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4.3.Skiadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w elementach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwierdzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine wymagania dotycz ace robot

a) Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
robot z Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujagcymi normami. Ponadto
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST -0 "Wymagania ogolne” pkt. 5.

b) Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg Techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru;

¢) Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku;

d) Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdéw za pomoca kotkdw
rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych;

e) Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla,
rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00

6.KONTROLA JAKO SCI

6.1.Zasady kontroli

Badanie materialdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢é na podstawie zatgczonych
za$wiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2.0cena jako Sci

Ocena jakosci powinna obejmowac:
a) Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw;

b) Sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania;

c) Sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana $lusarka;

d) Sprawdzenie  prawidlowosci  wykonania z  uwzglednieniem  szczegOtow
konstrukcyjnych;

e) Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego;

Roboty podlegajg odbiorowi. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3.Badanie jako $ci

a) sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania;

b) sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;
c) sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami;
d) sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

e) staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

113



Roboty podlegajg odbiorowi.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

0Ogoblne zasady obmiaru Robét podano w ST -0 ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowg robét jest ilos¢ sztuk wbudowanie $lusarki.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0g6lne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 “Wymagania og6lne” pkt 8. Odbioru robét nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano —
Montazowych.

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie
5.

8.2.0cena jako $ci $lusarki

Jezeli czynnosci sprawdzajgce wymienione w punkcie 5 dadzg wynik pozytywny, to wykonanie
$lusarki nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych elementom $lusarki nie jest spetnione, nalezy
uznag, ze roboty nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatanie korygujace, majgce na
celu usunigcie niezgodnosci. W tym celu w protokéle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci elementéw Slusarki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowac¢ wykonane $lusarki, a wynik odnotowa¢ w
formie protokotu kontroli i badan.

9.PODSTAWA PLATNO SClI

9.1.0gdIne zasady dotycz ace ptatno $ci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0 “Wymagania ogdlne” pkt 9.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ sztuk wbudowanej $lusarki, o wg kwoty jednostkowej
wycenionej w odpowiednich pozycjach kosztorysowych. Kwota jednostkowa wg pozycji
kosztorysowych uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i Dokumentacji Projektowej

9.2.Kwota jednostkowa

Kwota jednostkowa Robét obejmuije :
— robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

— wartos¢ zuzytych materiatbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajacymi z technologii robét z kosztami zakupu;

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami;

—  koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny;

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT);
— dostarczenie gotowej Slusarki;

— przygotowanie stanowiska pracy;
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—osadzenie Slusarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami;

— dopasowanie i wyregulowanie;
— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen;

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztatu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PM-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

PN-74/B-02866 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Otwory pod klapy
dymowe.

PN-ISO 8421 5:1997 Ochrona przeciwpozarowa terminologia. Ochrona przed
zadymieniem.

PN-B-02877-2:1998 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Instalacje grawitacyjne
do odprowadzania dymu i ciepta. Klapy dymowe. Wymagania i
metody badan.

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 3443-8: 1994 Tolerancja w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot.

SST — 00.00.10. WYKONCZENIA ARCHITEKTONICZNE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej jest zbiér wymagan obejmujacych
sposob i ocene prawidlowosci odbioru wykonania $lusarki, zwigzanych z dobudowg windy do budynku
A Wydzialu Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2.ROBOTY MURARSKIE | TYNKARSKIE

Klasyfikacja wg Wsp6lnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w
zakresie inzynierii Igdowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne.
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Grupa Klasa Kategoria Opis
45261000-4 Wykonywanie  pokry¢ i konstrukcji
dachowych oraz podobne roboty.
45262500-6 Roboty murarskie.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt.1.1

1.3 Okre $lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektows,.

1.4 Zakres robét obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem sciany zewnetrznej obudowy $mietnika.

1.5. Ogolne wymagania dotycz _ace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiat

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezla
betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na
wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie), Zaprawa cementowo-wapienna kl. 5 i 10 MPa -
wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong receptura przez Inspektora
nadzoru. Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5C. Do zapraw cementowo-wapiennych nale zy stosowac
wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoéci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Wyroby ceramiczne

2.4. Pustaki $cienne klinkierowe :

Wymaga sie aby pustaki byly odporne na zmiany temperatury, miaty regularny ksztalt, ptaskie
powierzchnie boczne i czotowe, nie zawieraly pekniec i szczerb siegajgcych wewnetrznej powierzchni
$cianki otworu oraz nie mialy odpryskéw i uszkodzen powierzchni. Odchylenia powierzchni bocznych i
czotowych od pionu oraz ewentualne skrzywienia tych powierzchni nie moga przekracza¢ 5 mm.

3. Sprzet
Do wykonania robot nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany

przez Inspektora nadzoru, np.:
-rusztowanie warszawskie,
-urzgdzenia do przygotowania zaprawy — betoniarka,
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-wycigg jednomasztowy.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robat.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Cegta ceramiczna petna
powinna by¢ ukfadana na $rodku transportowym na rgb réwnolegle do kierunku jazdy. Cegta
dziurawka oraz pustaki kominowe powinny by¢ uktadane na $rodku transportowym szczelnie jedna
obok drugiej, w jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku jazdy. Dodatkowo kazda warstw
pustakédw kominowych powinna by¢ przelozona wysciotkg. Ewentualne wolne miejsca miedzy
Scianami srodka transportowego a zatadowanym stosem cegiet powinny by¢ wypetnione materiatem
wysciotkowym. Na placu budowy cegle peing uklada sie na terenie wyréwnanym w koztach po 250
sztuk wg poszczegdinych klas, a cegle dziurawke po 200 sztuk. Pustaki kominowe skladuje sie w
stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk w 2 rzedach na wysokosé 10 warstw.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogélne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworéw. W
pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na
catej ich diugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac
strzgpia zazebione koncowe. Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem muréw. W przypadku
przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byc¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papg). Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy. Roboty nalezy rozpocza¢ od
pomiarow. W trakcie wznoszenia $cian w otworach drzwiowych montujemy oscieznice stalowe, a w
naroznikach katowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom gory oscieznicy zamontowa¢ 205 cm nad
planowanym poziomem podtogi. Nadproza nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykonaé¢ zaczynajgc
od wyznaczenia poziomu posadowienia belek (ppbs). Poziom ppbs ustalic w odniesieniu do
projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach sgsiadujgcych i innych otworéw znajdujacych
sie w tej samej plaszczyznie $ciany. Sciany w strefie podporowej wykonaé do poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Nastepnie przystgpi¢ do wykonania poduszek betonowych pod
belki z betonu min. B-15 o konsystencji plastycznej uktadajgc w miejscu planowanego podparcia
nadproza beton z nadmiarem i uktadajgc na nim belki. Po 7 dniach prowadzenia pielegnacji betonu
mozna przystgpi¢ do wykonania $ciany na nadprozu. Ustawienie i rozebranie rusztowania w miare
potrzeb.

5.2. Mury z cegly petnej i bloczkow

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny byé dokiadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

b) Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna byé wieksza niz 15% calkowitej
liczby cegiet.

-Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegaé
zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

-Polaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci r6znigcej sie
wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

6. Kontrola jako_$ci robot
Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym i SST. W trakcie robét wykonac¢
odbiory migdzyoperacyjne po wykonaniu robét murowych - przez uprawnionego kominiarza
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6.1. Materiaty
Przy odbiorze bloczkéw betonowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

-préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

-wymiaréw i ksztattu cegty,

-liczby szczerb i pekniec,

-odpornosci na uderzenia,

-przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly i bloczkéw przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow po-
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przyjmowac¢ wqg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszcz_alne odchytki [mm] _ _
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze diugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosSci 1 m 3 6
- na WysokosSci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia  kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m diugosci | 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia  gornej warstwy od poziomu 2
—na 1 m diugosci | 1 10
— na cafej dlugosci 10
Odchylenia  wymiarébw otworéw w  Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢  +6, -3 | +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos$c +10, -5]+10, -5
wysokos¢é +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiaru jest m? $ciany, mb przewodu kominowego.

8. Odbior robdét.

Sprawdzeniu podlegaja;

-wykonanie wszystkich przewidzianych rob6t

-sprawdzenie droznosci przewodow wentylacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzgdzi¢ czesciowy protokot odbioru robot

-protokét odbioru robot zanikajgcych

-dokona¢ wpisu do dziennika budowy

-sporzgdzi¢ protokdét odbioru kominiarskiego robét w stanie surowym.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami SST i PB oraz PW.

9. Podstawa ptatno_$ci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Wymaganiach ogdinych.
Cena obejmuje: wykonanie niezbednych czynno$ci montazowych, uzyskanie pozytywnego protokétu
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odbioru kominiarskiego oraz zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz.,
sanitarnych i ochrony srodowiska i uporzadkowanie terenu budowy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komarkowy.

1.3.WINDA.

1.1. Podnosnik przelotowy dla os6b niepetnosprawnych — parametry dzwigu :
- udzwig — 630,0 kg,

- predkos¢ — 1,0 m/s,

- wysokos¢ podnoszenia — 5,09 m,

- ilos¢ przystankéw — 4 sztuki,

- zasilanie 3 x 400V + 230V,

- minimalna wysokos$¢ podszybia — 110,0 cm,

- minimalna wysokos$¢ nadszybia — 340,0 cm.

1.2. Szyb — wiasciwosci :

Szyb dzwigowy zostat wykonany w taki sposdb, by obstugiwa¢ wszystkie kondygnacje uzytkowe w
budynku :

- parter strefa wej$ciowa — 0,

- | pietro - +1,

- Il pietro - +2,

- Ill pietro - +3.

tacznie planuje sie wprowadzenie 4 przystankow, a kabina dzwigowa powinna mie¢ dwustronne drzwi
na poziomie parteru. Zaprojektowana kabina ma wymiary wewnetrzne 140 x 110 cm, co umozliwia
transport osobom niepetnosprawnych na wézkach inwalidzkich. Obudowa dzwigu to niezalezny,
zdylatowany od budynku gtéwnego, szyb zelbetowo — stalowy z maszynownig pod poziomem terenu.
Ruszt stalowy pionowy stanowi podkonstrukcje pod fasade aluminiowo — szklang. Sciany zelbetowe
ocieplone wetng mineralng. Spos6b wykonania i wykonczenia szybu windy winien spetnia¢ wszelkie
wymogi UDT. Posadzka podszybia i maszynowni — gres techniczny lub betonowa nie pylaca.
Posadzka betonowa zabezpieczona do wysoko$ci 30 cm bitumiczng masg ochronng, odporng na olej.
Szyb windy :

- usytuowanie dzwigu — szyb w konstrukcji stalowej,

- zewnetrzne wymiary szybu — 160 x 180 cm,

Wykonczenie — konstrukcja stalowa otynkowana malowana farbg do metalu w Kkolorze
niepochtaniajgcym Swiatta ( kolor RAL 1015 ),

Dach o spadku 10% z ptyt warstwowych o profilu trapezowym. Odwodnienie — rynna fi 100 mm, rura
spustowa fi 120 mm.

1.3. Kabina windy :

- rodzaj drzwi — drzwi szklane teleskopowe dwupanelowe 900 x 2100 mm,

- w przypadku awarii zasilania powinna istnie¢ mozliwo$¢ samodzielnego opuszczenia kabiny ( funkcja
zjazdu awaryjnego na parter i otwarcie drzwi ),

- kabine nalezy wyposazy¢ w porecz,

- wentylator zamontowany w suficie kabiny, niewidoczny, uruchamiany automatycznie, wentylacja
grawitacyjna i wymuszona,

- liczba przystankéw — 4, kabina przelotowa 180 stopni na kondygnacji 0 ( parter ) wejscie
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umieszczone po przeciwnych stronach.

Wykonczenie :

- materiat wykonania $cian kabiny — stal nierdzewna,

- materiat wykonania podtogi — blacha nierdzewna ryflowana,

- listwa cokotowa — stal nierdzewna,

- podsufitka — stal nierdzewna,

- porecz — co najmniej jedna porecz z cze$cig przeznaczong do chwytania z przekrojem poprzecznym,
zamontowana 35 mm od Sciany kabiny na Scianie przeciwlegtej do panelu sterowania, ze stali
nierdzewnej, gieta do $ciany.

- sterowanie — zbiorcze goéra — dot,

- sygnalizacja sterowania — panel wykonany ze stali nierdzewnej, z podswietlanymi przyciskami,
dodatkowe oznakowanie dla os6b niewidomych, przyciski wezwan, pietrowskazywacz, sygnalizacja
dzwiekowa dojazdu do wszystkich przystankéw z funkcjg dluzszego otwierania drzwi i funkcjg
szybkiego zamknigcia drzwi po wcisnieciu dyspozycji, poziomowanie kabiny przy otwartych drzwiach,
przetgcznik kluczykowy do wylgczenia dzwigu w panelu sterowania.

Typ urz adzenia — D ZWIG 630kg

Dzwig elektryczny bez maszynowni

Podstawowe dane techniczne

Liczba dzwigow: 1

Udzwig: 630 kg lub 8 os6b

Predkos¢: 1,0 m/s

Wysokos$¢ podnoszenia: 10,5 m

Liczba przystankow: 4

Liczba drzwi szybowych: 5, rozmieszczone dwustronnie (4+1)
Wymiary

Wymiary drzwi: szerokos¢ 900 x wysokos¢ 2100 mm
Wymiary konstrukcyjne kabiny: szeroko$¢ 1100 x gteboko$¢ 1400 x wysokos¢ konstrukcyjna 2100 mm
Wymiary szybu: szerokos¢ 1600 mm x gteboko$¢ 1800 mm
Nadszybie: 3400 mm

Podszybie: 1100 mm

Specyfikacja podzespotow

Typ drzwi Automatyczne, dwu-panelowe, otwierane teleskopowo, z
napedem pradu przemiennego, zabezpieczone kurtyng $wietlna.

Drzwi Skrzydta — przeszklone w ramach ze stali nierdzewnej
przystankowe szczotkowane;j ramy drzwiowe na przystankach — stal
nierdzewna szczotkowana

Drzwi kabinowe Skrzydta — przeszklone w ramach ze stali nierdzewnej
szczotkowane;j

Kabina Sciany boczne kabiny — przeszklone w ramach ze stali
nierdzewnej podzielone panelami ze stali nierdzewnej
Sufit podwieszony z oswietleniem pokryty stalg nierdzewng
szczotkowang
2 porecze w kabinie umiejscowione na $cianach bocznych
kabiny wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej,
Listwa przypodtogowa stal nierdzewna szczotkowana
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Panel dyspozycji  Panel:

w kabinie Wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej na $cianie
bocznej kabiny
Pietrowskazywacz ze wskaznikiem kierunku jazdy
Przyciski oznaczone jezykiem Braille’a,
Przycisk otwierania i zamykania drzwi,
Alarm,
Przetacznik kluczykowy jazda uprzywilejowana
Oswietlenie awaryjne,
tacznoé¢ alarmowa realizowana przez telefon

Sygnalizacja i Na przystanku gtdwnym/ na wszystkich przystankach strzafki
przyciski na kierunku jazdy, gong oraz kasety wezwan z przyciskami
przystankach instalowane w ramie drzwiowej / na $cianie szybu
Sterowanie

Mikroprocesorowe, SIMPLEX, zbiorczos¢ gora-dot

Szafa sterowa umieszczona na najwyzszym przystanku

Zjazd na sygnal o pozarze na przystanek i otwarcie drzwi

14.

Zjazd na przystanek 1 i otwarcie drzwi (w przypadku pozaru na
przystanku 0) Zjazd
na najblizszy przystanek w przypadku zaniku napiecia

Naped Elektryczny, bezreduktorowy,
Maszynownia Nie jest wymagana. Wciggarka umieszczona w nadszybiu.
Zasilanie 400 V/50 Hz

Obudowa konstrukcji szybu windy :

Cokot — plytki klinkierowe w kolorze ceglanym + styrodur grubosci 2 cm klejony do scianki z
gazobetonu grubosci 6 cm.

Fasade wykona¢ w konstrukcji stupowo — ryglowej wspartej o podkonstrukcje stalowg nosng. Szyby
przy ciggu komunikacyjnym wykonaé jako dwustronnie bezpieczne spetniajgce wymogi statyki i
bezpieczenstwa ( napor ttumu ). Stupy, rygle, skrzydta okienne i grubos¢ tafli szklanych dobraé na
podstawie obliczeh statycznych zgodnych z Polskg Normag réwniez pod katem bezpieczenstwa
uzytkowania. Profile fasad malowane proszkowo metodg HWF, rodzaj powierzchni — satyna perlista.
Klipsy elewacyjne fasad :

- pionowe — w kolorze srebrnym — RAL 9006,

- poziome — ptaskie listwy dociskowe wysokosci 5 mm, malowane proszkowo w kolorze czarnym —
RAL 9011, powierzchnia gtadka z potyskiem.

Pas attykowy szybu windy — z plyt warstwowych grubosci 8 cm, mocowany bezposrednio do
przediuzonej konstrukcji szybu — panele aluminiowe z ociepleniem rdzeniem z twardej weiny
mineralnej, kolor RAL 1015.0budowa wewnetrzna — Sciana pétnocna i fragmenty $ciany wschodniej z
ptyt warstwowych grubosci 4 cm ( z rdzeniem z pianki poliuretanowej ) w kolorze RAL 1015,
mocowane bezposrednio do konstrukcji stalowej szybu windy.

1.5. Szklenie :

Szklenie pakietami szkta w odcieniu dopasowanym do budynku gtéwnego. Szklenie p6t przeziernych.
Parametry szkfa :

- szkto bezpieczne o klasie P4,

- przepuszczalnosc¢ $wiatta Lt=48%,

- odbicie na zewnatrz LR=19%,

- transmisja energii wg EN 410 ( solar faktor ) SF=28%,

1.6. Dach szybu ( warstwowy na konstrukcji stalowej ) :

- z ptyt warstwowych — panele aluminiowe z rdzeniem z twardej welny mineralnej o grubosci 15 cm,
profil trapezowy, RAL 1015,

- blacha trapezowa wg opracowania konstrukcyjnego,
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- belki stalowe wg opracowania konstrukcyjnego,

- opierzenie dachu z blachy aluminiowej,

- opierzenie okapu, rynny i rur spustowych — blacha stalowa ocynkowana,

- wylaz dachowy na spoczniku 80 x 80 cm z drabing pionowg rozsuwang mocowang do $ciany,

- wylaz kontrolny urzadzen wentylacyjnych 80 x 80 cm ( dostep z poziomu dachu budynku ).
Parametry ptyt warstwowych dachowych :

- rdzen z plyty z welny mineralnej grubosci 15 cm (19 cm w najszerszej cze$ci — profil trapezowy ),
- wierzchnia warstwa z aluminium, profil trapezowy,

- kolor wg RAL 1015,

- U=0,29 W/m2 x kcal.

1.7. Wywietrznik wentylacji grawitacyjnej szybu windy :

- wykona¢ wentylacje grawitacyjng szybu windy ( otwdr wentylacyjny usytuowany w podszybiu ) o
powierzchni czynnej min. 1% przekroju poprzecznego szybu,

- otwdr wentylacyjny nalezy zakryé kratkg wentylacyjna,

- szyb musi byé wentylowany bezposrednio na zewnatrz budynku,

- projektuje sie klimatyzacje jako instalacje zapewniajacg wlasciwg temperature wewnatrz szybu
windy,

1.8. Wytaz dachowy :

- wymiary otworu w dachu szybu — 80 x 80 cm,

- wymiary w Swietle koputy — 80 x 80 cm,

- przekrycie koputowe,

- podstawa pod wiaz kwadratowa, prosta, z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo na kolor RAL
9006 o wysokosci 26 cm. Ocieplone od zewnatrz welng mineralng grubosci 4 cm ( wg detalu
architektonicznego ).

1.9. Drabina :

- drabing wykona¢ o dtugosci catkowitej 400 cm ( od szczebla gérnego do najnizszego ) z dwdch
elementéw — drabiny przymocowanej do $ciany oraz zamocowanej do niej na szynach drabiny
zsuwanej,

- drabine wykonac¢ z profili ze stali ocynkowanej lub aluminiowej,

- czeS¢ mocowana do sciany — szeroko$¢ zewnetrzna 52 cm, 6 szczebli, mocowana do $ciany
zewnetrznej na kotwach murowych,

- czes¢ zsuwana — szeroko$¢ zewnetrzna 45 cm, 7 szczebli,

- antyposlizgowe szczeble perforowane,

- odstep miedzy szczeblami — 30 cm.

1.10. Wycieraczka czyszczaca :

- gumowa w aluminiowych profilach nosnych o wymiarach 1,50 x 1,0 m w ramie aluminiowej
najazdowej z odprowadzeniem wody oraz wnekg na zbieranie kurzu,

- pod wycieraczke potozy¢ warstwe zwiru gruboziarnistego min. 25 cm grubosci, ponizej warstwe
drobnoziarnistego zwiru oraz podsypke z piasku grubosci do 40 cm. Ponizej posadowienia
fundamentéw.

1.11. Daszek nad wejsciem do windy :

- wymiary — 1,50 x 1,50 m,

- daszek szklony szktem akrylowym w kolorze satynowym,
- konstrukcja ze stali nierdzewnej, szlifowana VR ziarniscie,

1.12. Kolejnos¢ naprawy ptyt balkonowych :

- sku¢ elementy zwietrzate i skorodowane,

- reprofilacja ubytkéw betonu,

- w przypadku odstoniecia zbrojenia, oczy$ci¢ z rdzy odkryte zbrojenie ( w miejscach duzego
zniszczenia pretdw nalezy uzupeii¢ zbrojenie przez przyspawanie dodatkowych pretow
wzmachiajgcych ),

- nalozenie na skute miejsca warstw naprawczych gruntujgcych i szczepnych,

- ulozenie zasadniczej warstwy naprawczej,

- ulozenie na catej powierzchni balkonéw izolacji przeciwwodnej,

- montaz profilu dylatacyjnego miedzy windg a $ciang budynku,

- wykonanie posadzki balkonu z ptyt gresowych w kolorze szarym, antyposlizgowych.
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Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej s zybu windowego

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobdw przeznaczony

do ogniochronnego zabezpieczania konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych systemem
np. Flame Stal. Zestaw wyrobow sktada sie z:

1) dwusktadnikowej, epoksydowej farby antykorozyjnej np. o nazwie Carboguard 888, stosowanej
do wykonywania warstwy podktadowej zabezpieczenia,

2) farby ogniochronnej o nazwie np. Flame Stal, stosowanej do wykonywania warstwy zasadniczej
zabezpieczenia, peczniejgcej w warunkach pozarowych,

3) dwuskfadnikowej farby poliuretanowej np. o nazwie Carbothane 134 PU, stosowanej do
wykonywania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia.

Wymagane wiasciwosci techniczne farb np. Carboguard 888, np. Carbothane 134 PU i np. Flame
Stal oraz zabezpieczen ogniochronnych wykonywanych systemem np. Flame Stal podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI| STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobéw systemu np. Flame Stal przeznaczony jest do tréjstronnego i czterostronnego,
ogniochronnego zabezpieczania elementéw, o profilach otwartych i zamknietych, stalowych

i stalowych ocynkowanych z warstwg cynku o grubo$ci nie wiekszej niz 0,15 mm, przed
oddziatywaniem termicznym pozaréw standardowych (wedtug PN-EN 1363-1:2001). Zabezpieczone
ogniochronnie elementy moga by¢ stosowane wewnatrz pomieszczen i na zewnatrz obiektow w
$rodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2, C3, C4, C5-l i C5-M (wedtug PN-EN

ISO 12944-2:2001), po spetnieniu warunkéw okreslonych w p. 2.2.2.

Elementy stalowe lub stalowe ocynkowane, zabezpieczone zgodnie z wymaganiami

podanymi w niniejszej Aprobacie, zostaty zaklasyfikowane do klas odpornosci ogniowej: R 15,

R 30, R 45 i R 60 wedlug normy PN-EN 13501-2:2005.

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Ustalenia ogoélne. Zabezpieczenia ogniochronne systemu np. Flame Stal powinny

by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng zabezpieczenia, opracowang dla okreslonego
obiektu, uwzgledniajgcg wymagania przepiséw budowlanych oraz niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB. Zabezpieczenia ogniochronne powinny by¢ wykonywane przez firmy licencjonowane

i przeszkolone przez Wnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkow i technologii wykonywania
zabezpieczen, wkasciwosci technicznych wyrobéw malarskich oraz kontroli wykonanych

prac. Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ wpisana do

dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawierac, co najmniej:

— nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— klase odpornosci ogniowej zabezpieczonych elementow,

— nazwe firmy wykonujgcej zabezpieczenia ogniochronne,

— date wykonania zabezpieczenia ogniochronnego,

— protokot z odbioru wykonania zabezpieczenia ogniochronnego.

2.2.2. Warunki wykonania zabezpiecze R ogniochronnych.

Podczas wykonywania zabezpieczen ogniochronnych systemu np. Flame Stal powinny by¢ spetnione
nizej okreslone warunki;

1. Zabezpieczane powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z warunkami stosowania

farb, podanymi w kartach technicznych producenta i powinny spetnia¢ wymagania

podane w normie PN-EN ISO 12944-4: 2001.

2. Do wykonywania warstwy podktadowej zabezpieczenia powinna by¢ stosowana dwusktadnikowa,
epoksydowa farba antykorozyjna np. Carboguard 888. W przypadku ocynkowanego podioza
stalowego, farbe peczniejagcg mozna naktada¢ bezposrednio na podioze z pominieciem warstwy
podkladowej zabezpieczenia chyba, Zze powloka cynkowa wykazuje zniszczenia, np. brak
przyczepnosci, tuszczenie. Warstwa podkiadowa zabezpieczenia moze by¢ wykonywana z innych farb
epoksydowych utwardzanych poliamidami, poliaminami alifatycznymi, aminami lub poliaminoamidami,
wskazanych przez Wnioskodawce Aprobaty. Farbe antykorozyjng nalezy przygotowywac do aplikaciji

i naktada¢ na podtoze zgodnie z warunkami jej stosowania okreslonymi przez producenta w kartach
technicznych wyrobu. Grubo$¢ warstwy podkfadowej (po wyschnieciu) powinna wynosié co najmniej
60 um, jedynie w przypadku srodowisk kategorii korozyjnosci.
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C1i C2 (wewnatrz obiektow budowlanych) moze byé mniejsza lecz nie mniejsza niz

40 um.

3. Do wykonywania warstwy zasadniczej (peczniejacej) zabezpieczenia nalezy stosowaé

farbe np. Flame Stal. Farba ta moze by¢ naktadana metodg natrysku, pedzlem lub watkiem

na zabezpieczone antykorozyjnie (jak w poz. 2), wyschniete i odpylone podioze. Grubos¢

warstwy zasadniczej zalezy od wymaganej klasy odpornosci ogniowej konstrukcji

stalowej, wskaznika masywnosci przekroju zabezpieczanego elementu oraz temperatury

krytycznej stali i powinna by¢ zgodna z wymaganymi grubosciami podanymi w p. 2.2.3.

Warstwa zasadnicza powinna by¢é wykonywana w temperaturze otoczenia nie nizszej niz

+5C i nie wy zszej niz 45C, przy wilgotno $ci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%,

w dni pogodne (bez deszczu i mgly). Nalezy przestrzegac zasady, aby temperatura malowanej
powierzchni byta o co najmniej 3T wy zsza od temperatury punktu rosy.

4. Do wykonywania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia powinna by¢ stosowana
dwusktadnikowa, poliuretanowa np. farba Carbothane 134 PU. Warstwa nawierzchniowa
zabezpieczenia moze by¢ wykonywana z innych farb i emalii poliuretanowych utwardzanych
izocyjanianami, wskazanych przez Wnioskodawce Aprobaty. W przypadku srodowisk

kategorii korozyjnosci C1, C2, C3 i C4 warstwa nawierzchniowa zabezpieczenia

moze by¢ wykonywana takze z farby akrylowej np. Carboline TS 615. Farbe nawierzchniowg nalezy
przygotowywaé¢ do aplikacji i naktada¢ na podioze zgodnie z warunkami jej stosowania, okreslonymi
przez producenta w kartach technicznych wyrobu. Grubo$¢ warstwy nawierzchniowej z farb i emalii
poliuretanowych oraz z farb akrylowych zalezy od kategorii korozyjnosci $rodowiska i powinna
wynosi¢, co najmniej:

* 60 ym — w przypadku Srodowiska kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3,

» 80 um — w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C4,

» 120 um — w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1 i C5-M.

W przypadku srodowisk kategorii korozyjnosci C1 i C2 (wewnatrz obiektéw budowlanych)
zabezpieczenie ogniochronne systemu np. Flame Stal moze by¢ wykonywane bez

warstwy nawierzchniowej.

Podczas wykonywania zabezpieczen ogniochronnych nalezy przestrzega¢ warunkéw

bezpiecznego stosowania wyrobow malarskich podanych przez producenta w kartach charakterystyki
wyrobow, opracowanych zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171).

Kontrola wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowaé sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,

b) przyczepnosci warstwy podktadowej do podtoza,

¢) grubosci poszczegoblnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym i po wyschnieciu.

Sprawdzanie grubosci poszczegélnych warstw zabezpieczenia oraz przyczepnosci

warstwy podktadowej do podtoza powinno by¢ reprezentatywne dla calego zabezpieczenia
ogniochronnego i zosta¢ udokumentowane w protokéle zabezpieczenia ogniochronnego

konstrukcji stalowe;.

2.2.3. Minimalne grubo $ci zabezpiecze h np. systemu Flame Stal. Minimalne grubosci
zabezpieczen ogniochronnych systemu Flame Stal, sktadajgcych sie z warstwy podkfadowej

0 grubosci 60 um, warstwy peczniejgcej o grubosci zaleznej od wskaznika masywnosci przekroju

U/A (gdzie: U — nagrzewany obwod ksztattownika stalowego; A — pole przekroju poprzecznego
ksztattownika stalowego) i temperatury krytycznej stali, oraz z warstwy

nawierzchniowej o grubosci 60 um, zapewniajgce uzyskanie klas odpornosci ogniowej odpowiednio

R 15, R 30, R 45i R 60, podano:

» w przypadku profili otwartych — w tablicach 1 + 4,

» w przypadku rur prostokatnych — w tablicach 5 + 8,

» w przypadku rur okragtych — w tablicach 9 + 12.

W przypadku innej grubosci warstwy podktadowej niz 60 um i innej grubosci warstwy

nawierzchniowej niz 60 um, réznice grubosci warstwy podktadowej oraz grubosci warstwy
nawierzchniowej nalezy odpowiednio skorygowac.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Farby np. Carboguard 888 i np. Carbothane 134 PU

3.1.1. Wiasciwo $ci techniczne. Wymagane wiasciwosci techniczne antykorozyjnej,

dwusktadnikowej farby epoksydowej np. Carboguard 888 i nawierzchniowej, dwusktadnikowej
Wymagania farb :

1. Wyglad zewnetrzny bez kozucha, rozwarstwien, obcych wtrgcen i osadu PN-EN ISO 1513: 1999
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2. Gestosé, g/ml - 1,345 + 5%

PN-EN ISO 2811-2: 2002 lub PN-EN ISO 2811-1: 2002

3. Lepkos¢ pozorna, mierzona metodg Brookfielda, mPa-s (wirnik nr 5, v obr. 10 obr./min.)

25950 * 10% PN-ISO 2555: 1999

4. Zawartosc¢ substancji nielotnych, % 84 + 85 PN-EN ISO 3251: 2004

5. Czas wysychania powierzchniowego, minuty* 30 + 10% PN-EN ISO 1517: 1999

6. Wzgledna wysoko$¢ specznienia — krotno$¢ specznienia powtoki na grubosci w odniesieniu do
grubosci przed nagrzewaniem, wartos¢ srednial06 £ 10% U. A. ITBGS VI1.10/2002

* powtoki o gruboéci (srednia) 200 um okre$lonej wedtug normy PN-EN 1SO 2808: 2007, metoda 6A

3.2.2. Przydatno $¢ do u zycia.

Okres przydatnosci do uzycia farby ogniochronnej np. Flame Stal powinien by¢ okreslony na
opakowaniach. Producent gwarantuje, ze wyréb w tym okresie zachowa swoje wlasciwosci zgodne z
wymaganiami podanymi w p. 3.2.1.

3.3. Zestaw wyrobéw systemu np. Flame Stal

3.3.1. Wtasciwo $ci techniczno-u zytkowe. Wiasciwosci techniczno-uzytkowe zabezpieczen
ogniochronnych systemu np. Flame Stal, wykonanych z zestawu wyrobow malarskich.

Wiasciwo $ci Wymagania Badania wg

1 Wyglad powtoki brak pecherzy, odstawania powtoki od podioza i miejsc niepokrytych PN-EN 1SO
12944-7: 2001 (ocena wzrokowa)

2 Przyczepnos$¢ powtoki z farby podktadowej do podioza stalowego oznaczona metodg siatki naciec,
stopien 0 lub 1 PN-EN ISO 2409: 1999,

3 Przyczepnosé powloki z zestawu wyrobdéw do podioza stalowego i miedzy warstwowa oznaczona
metodg odrywania, MPa = 2,0 lub zerwanie w warstwie peczniejgcej PN-EN ISO 4624: 2004

4 Odpornosc¢ na dziatanie mgly solnej, po oddziatywaniu czynnika przez:

* 480 h, w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C3

* 720 h, w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C4

* 1440 h, w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1i C5-M, oceniona zmiang: p. 5.6.1

a) wygladu zewnetrznego powtoka nie wykazuje zadnych

zniszczen przez czas badania

b) przyczepnosci do podioza i miedzy warstwowej, MPa = 2,0 lub zerwanie w warstwie peczniejacej

5 Odpornosé na dziatanie wilgoci, po oddziatywaniu czynnika przez:

120 h, w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C2

240 h, w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C3

* 480 h, dla srodowiska kategorii korozyjnosci C4

» 720 h, w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C5-1 i C5-M

a) wygladu zewnetrznego powloka nie wykazuje zadnych zniszczen przez czas badania

b) przyczepnosci do podioza i miedzy warstwowej, MPa = 3,0 lub zerwanie w warstwie peczniejgcej

6 Odpornosé chemiczna (w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1) po dziataniu czynnikow
agresywnych:

* benzyny do lakieréw przez 168 h

* 10% NaOH przez 168 h

* 10% H2S04 przez 168 h

oceniona zmiana:

a) wygladu zewnetrznego

b) przyczepnosci do podioza i miedzy warstwowej, MPa powloka nie wykazuje zadnych zniszczen
przez czas badania = 3,0 lub zerwanie w warstwie peczniejace;

7 Rezystancja powtoki, Q, po dziataniu mgty solnej przez:

* 480 h, w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C3

* 720 h, w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C4

* 1440 h, w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1i C5-M, = 107

3.3.2. Skuteczno $¢ ogniochronna zabezpiecze 1 systemu np. Flame Stal. Odpornos¢

ogniowa elementow stalowych zabezpieczonych systemem np. Flame Stal zgodnie z wymaganiami
niniejszej Aprobaty, poddanych badaniu wedtug p. 5.6.5, powinna by¢ zgodna z okreslong w p. 2.2.3.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie
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Wyroby wchodzace w sktad zestawu systemu np.Flame Stal powinny by¢ opakowane

w firmowe, szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajgce je przed wylaniem i zmiang
wiasciwosci techniczno - uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta, zawierajgca co najmniej nastepujace

dane:

—nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— mase netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia lub zycia, okre$lone w karcie charakterystyki

wyrobu, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca

2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego

(Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych

i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173/2003, poz. 1679, ze zmianami),

— warunki przechowywania i transportu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7324/2007),

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— nr certyfikatu zgodnosci,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Wyroby wchodzace w sktad zestawu systemu np. Flame Stal, opakowane wedtug p. 4.1,

nalezy przechowywac¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed zmiang wlasciwosci techniczno-uzytkowych
i zniszczeniem, okreslony w instrukcji sktadowania, opracowanej przez Producenta w jezyku polskim i
udostepnianej odbiorcom wyrobow.

4.3. Transport

Wyroby wchodzace w sktad zestawu systemu np. Flame Stal, opakowane wedtug p. 4.1, nalezy
przewozi¢ w sposob zabezpieczajgcy je przed zmiang wihasciwosci techniczno-uzytkowych i
zniszczeniem, okre$lony w instrukcji transportowania opracowanej przez Producenta, uwzgledniajacej
polskie przepisy przy przewozeniu tego typu materiatéw. Instrukcja ta, w jezyku polskim, powinna byc¢
przekazywana odbiorcom wyrobéw.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogo6lne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy

niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym

i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci

z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7324/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceng zgodnosci zestawu wyrobdw

systemu np. Flame Stal z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7324/2007 dokonuje Producent stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7324/2007, jezeli akredytowana jednostka

certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

1. zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkcji,

- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,

obejmujacych badania okre$lone w p. 5.4.3.

2. zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,
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- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badania typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

Wstepne badanie typu zestawu wyrobow systemu np. Flame Stal obejmuije:

a) przyczepnosé¢ do podtoza i miedzy warstwowa,

AT-15-7324/2007 22/28

b) odporno$¢ korozyjna,

c) klasy odpornosci ogniowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje wyrobow sktadowych i sprawdzenie dokumentéw potwierdzajgcych wiasciwosci
techniczno - uzytkowe wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowego wyrobu (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych

do technologii produkgji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobu o wymaganych wiasciwos$ciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7324/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuije:

a) badania biezace,

b) badania uzupelniajgce.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie farby Flame Stal®

w zakresie:

a) wygladu zewnetrznego,

b) zawartosci substancji nielotnych,

c) lepkosci.

5.4.3. Badania uzupelniaj ace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:

a) czasu wysychania powtoki z farby np. Flame Stal,

b) gestosci farby np. Flame Stal,

c) przyczepnosci do podioza i miedzy warstwowej zabezpieczenia ogniochronnego,

d) odpornosci korozyjnej zabezpieczenia ogniochronnego,

e) skutecznosci ogniochronnej zabezpieczenia ogniochronnego.

5.5. Czestotliwo $€ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona

w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania uzupeltniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody bada i

Badania nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentéw wymienionych odpowiednio
w kol. 5 tablicy 13 i kol. 4 tablicy 14 i tablicy 15 oraz zgodnie z zasadami podanymi

wp. 5.6.1 +5.6.5.

Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi odpowiednio w kol. 4
tablicy 13 i kol. 3 tablicy 14 i tablicy 15.

5.6.1. Badanie odporno $ci na dziatanie mgty solnej. Badanie odpornosci zabezpieczenia,
wykonanego zgodnie z wymaganiami p. 5.7, na dziatanie mgly solnej przeprowadza

sie wedlug normy PN-EN 1SO 9227: 2006. Po badaniu sprawdza sie:

» wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN ISO 4628-2: 2005,

* przyczepnos$c¢ do podioza i miedzy warstwowg metodg odrywania wedtug normy PN-EN
ISO 4624: 2004.

5.6.2. Badanie odporno $ci na dziatanie wilgoci. Badanie odpornosci zabezpieczenia,
wykonanego zgodnie z p. 5.7, na dziatanie wilgoci przeprowadza sie wedtug normy PNEN
ISO 6270-1: 2002. Po badaniu sprawdza sig:

* wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN 1SO 4628-2:2005,
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* przyczepnos$c¢ do podioza i miedzy warstwowag metodg odrywania wedtug normy PN-EN

ISO 4624:2004.

5.6.3. Badanie odporno $ci chemicznej (w przypadku $rodowiska kategorii korozyjno  $ci
C5-1). Badanie odpornosci chemicznej zabezpieczenia, wykonanego zgodnie

z p. 5.7, przeprowadza sie poddajac probki przez 168 h dziataniu czynnikdw agresywnych:

a) benzyny do lakieréw,

b) 10% NaOH,

c) 10% H2SO04.

Po badaniu sprawdza sie:

» wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN ISO 4628-2:2005,

* przyczepnos$c¢ do podioza i miedzy warstwowg metodg odrywania wedtug normy PN-EN

ISO 4624:2004.

5.6.4. Badanie rezystancji powtoki. Badanie rezystancji (parametru impedancyjnego),
bedacego wyznacznikiem szczelnosci powtoki malarskiej, przeprowadza sie metodg
elektrochemicznej spektroskopii impedancyjnej EIS dla uktadu: metal — powtoka — elektrolit w
obwodach pradu zmiennego, w szerokim zakresie czestotliwosci, wedtug ZUAT-
15/V1.01/2003.

5.6.5. Badanie skuteczno $ci ogniochronnej. Badanie i ocene skutecznosci ogniochronnej
zabezpieczenia systemu np. Flame Stal, wykonanego z zestawu farb zgodnie

z p. 2.2. okreslono wedtug norm PN-ENV 13381-4: 2004 i PN-EN 13501-2: 2005.

W celu sprawdzenia przydatnosci systemu np. Flame Stal do stosowania na zewnatrz
obiektow budowlanych, zabezpieczenie ogniochronne przed badaniem ogniowym poddawano
oddziatywaniu 21 cykli zmiennych czynnikéw cieplno - wilgotno$ciowym, z ktérych kazdy
kolejno obejmowat:

* 4 godziny — dziatanie temperatury -20 °C,

* 4 godziny — dziatanie temperatury +20 °C i wilgotnosci wzglednej 80%,

* 16 godzin — dziatanie temperatury +40 °C i wilgotnosci wzglednej 50%.

Badania uzupelniajgce przeprowadza sie przy oddziatywaniu termicznym wedtug krzywej
standardowej ,temperatura — czas”, w jednej probie ogniowej, na zestawie 3 stupkéw
nieobcigzonych o dlugosci 1000 mm, wykonanych z profili walcowanych dwuteowych,

z naniesiong badang izolacjg ognioochronng o grubosci przyjmowanej na podstawie wymagan
Aprobaty Technicznej. Wynik badania uznaje sie za pozytywny, jezeli temperatura po

czasie odpowiadajgcym odpornosci ogniowej we wszystkich elementach prébnych nie przekracza
temperatury krytycznej, podanej w odpowiedniej tablicy Aprobaty Technicznej.

5.7. Pobieranie i przygotowanie prébek do bada n

Prébki farby do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-EN 1SO

15528: 2002.

Prébki farb do badan nalezy przygotowaé wedtug normy PN-EN ISO 1513: 1999.

Plytki nalezy pomalowa¢ zgodnie z warunkami stosowania zestawu wyrobéw do wykonywania
ogniochronnego zabezpieczenia systemu np. Flame Stal wedtug p. 2.2.

5.8. Ocena wynikéw bada n

Farbe ogniochronng np. Flame Stal® i skompletowany zestaw wyrobéw systemu np. Flame
Stal mozna uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7324/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie zestawu wyrobow systemu np. Flame Stal do
wykonywania zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym

i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7324/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw

o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
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uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg,

jakos¢ wyrobow wchodzgcych w sktad zestawu do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych
systemu Flame Stal oraz wykonawcéw zabezpieczen ogniochronnych od odpowiedzialnosci
za ich wlasciwe zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogltoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawu wyrobow do wykonywania
zabezpieczen ogniochronnych systemu Flame Stal nalezy zamieszczac¢ informacije

0 udzielonej Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7324/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7324/2007 wazna jest do 20 czerwca 2012 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN 1363-1: 2001 Badanie odpornosci ogniowej. Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

PN-EN 13501-2: 2005 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czesc 2: Klasyfikacja na podstawie badar odpornosci

ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

PN-ENV 13381-4: 2004 Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczer na odpornos¢
ogniowg elementow konstrukcyjnych. Czes¢ 4: Zabezpieczenia

elementow stalowych

PN-EN I1SO 1513: 1999 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
PN-EN I1SO 1517: 1999 Farby i lakiery. Badanie schnigcia powierzchniowego. Metoda

z kuleczkami szklanymi

PN-EN 1SO 2409: 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢

PN-EN ISO 2808: 2002 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 3251: 2004 Farby i lakiery. Oznaczanie zawarto$ci substancji nielotnych

PN-EN ISO 4624: 2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-1SO 2555: 1999 Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie cieklym w postaci emulsji

lub dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

PN-EN I1SO 2811-1: 2002 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-EN I1SO 2811-2: 2002 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia
sondy

PN-EN I1SO 4628-2: 2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie iloSci

i rozmiaru uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian

w wyglgdzie. Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 6270-1: 2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornodci na wilgo¢. Czes¢ 1.
Kondensacja ciggta

PN-EN ISO 9227: 2006 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

PN-EN I1SO 12944-2: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja

Srodowisk

PN-EN 1SO 12944-4: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje

powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN 1SO 12944-7: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie

i nadz6r prac malarskich

PN-EN ISO 15528: 2002 Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakieréw. Pobieranie prébek
PN-EN ISO 4628-2: 2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci

i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w

wyglgdzie. Czesc¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-1SO 8501-1: 1996 Przygotowanie podioZy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
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Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych

poditozy stalowych oraz podtozy stalowych po

catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

ZUAT-15/VII.05/2004 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Zestawy
wyrobow malarskich do zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji

stalowych. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych,

Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004 r.

ZUAT-15/VI1.01/2003 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Wyroby malarskie
do ochrony konstrukcji stalowych przed korozjg. Zalecenia

Udzielania Aprobat Technicznych, Instytut Techniki

Budowlanej, Warszawa 2004 r.

GS VII.10/2002 Ustalenia Aprobacyjne dotyczace wymaganych wiasciwosci

i metod badan wyrobdéw uszczelniajgcych aktywizowanych Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa

Procedury Badawcze ITB

LO-17 Badanie impedancyjne. Oznaczanie parametrow impedancyjnych powtok i pokry¢
malarskich na metalach i wyrobach metalowych metodg elektrochemicznej

spektroskopii impedancyjnej (EIS)

LO-27 Oznaczanie odpornosci powtok na odrywanie od podtoZa. Procedura uzupetniajgca
do normy PN-EN ISO 2409:1999. Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

LO-30 Oznaczanie lepko$ci pozornej metodg Brookfielda. Procedura uzupetniajgca do
normy PN-ISO 2555. Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci

emulsji lub dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

LO-35 Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgly solnej. Procedura uzupetniajgca
do normy PN-ISO 7253. Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylong

obojetng solanke (mgte)

LP-32.1 Sprawdzenie okresowe skutecznosci ogniochronnej izolacji konstrukcji stalowych
Sprawozdania z bada R, oceny

1) NP-946/A/06/ML. Ocena skutecznosci ogniochronnej zestawu wyrobdw malarskich

Stal do zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji stalowych. Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa

2) FIRES-FR-048-07-AUNS. Raport z badania skutecznosci ogniochronnej zestawu farb
Stal. Laboratorium Fires, Stowacja, 2007 r.

3) LP-946/36-2/06. Raport z badania wysokosci specznienia powloki z farby Flame Stal®.
Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa

4) NO-2/1031/C/2006. Wyniki badar odporno$ci korozyjnej zestawu ogniochronnego firmy
A+B Polska dla srodowisk korozyjnych C1—C5 z Raportem z badan NR LO 941/07. Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli, Warszawa

5) NO-2/595/P/2007. Opinia na temat mozliwosci stosowania farby peczniejgce;

FLAME STAL w zestawie z r6znymi farbami podktadowymi epoksydowymi i nawierzchniowymi
poliuretanowymi. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli,
Warszawa

6) Opinia uzupetniajgca do opinii nr NO-2/595/P/2007. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Trwatosci i Ochrony Budowli, Warszawa

7) HK/B/1195/02/2004, HK/B/0740/01/2007, HK/B/0740/02/2007. Atesty Higieniczne. Panstwowy
Zakiad Higieny, Zakiad Higieny Komunalnej, Warszawa 2004 r.

1.4. Obudowa konstrukcji  szybu windy

Cokot — piytki klinkierowe w kolorze ceglanym, styrodur 2cm klejony do $cianki z gazobetonu 6¢cm.
System fasadowy oparty na rozwigzaniach np. firmy Aluprof lub réwnowazny.

Fasade wykona¢ w konstrukcji stupowo - ryglowej wspartej o podkonstrukcje stalowg nosna. Szyby
przy ciggu komunikacyjnym wykonaé jako dwustronnie bezpieczne spetniajgce wymogi statyki i
bezpieczenstwa ( napdr ttumu ) . Stupy, rygle, skrzydta okienne i grubosc tafli szklanych dobra¢ na
podstawie obliczen statycznych zgodnych z Polskg Normg réwniez pod katem bezpieczenstwa
uzytkowania. Profile fasad malowane proszkowo metodg HWF , rodzaj powierzchni — satyna perlista
np. 5807E wg kolekc;ji Industrial Design firmy IGP lub réwnowazna, kolor RAL 9006.

Klipsy elewacyjne fasad:
- pionowe w kolorze srebrnym — RAL 9006
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- poziome - pfaskie listwy dociskowe wys. 5mm, malowane proszkowo w kolorze czarnym —
RAL 9011, powierzchnia gtadka z potyskiem.
— pas attykowy szybu windy - z ptyt warstwowych gr. 8cm mocowany bezposrednio do przedtuzonej
konstrukcji szybu - panele aluminiowe z ociepleniem rdzeniem z twardej wetny mineralnej np. firmy
Ruukki SPBW o gr. 8cm lub rbwnowazne (o gestosci rdzenia 120 kg/m®(+/- 25%), o parametrach
ciepinych U=0,52[W/m°K], o liniowym profilowaniu oktadziny zewnetrznej, kolor RAL 1015.
— obudowa wewnetrzna: - $ciana péinocna i fragmenty $ciany wschodniej z ptyt warstwowych gr.4cm
np.Ruukki lub réwnowazng SP2B PIR (o0 wspoétczynniki U:O,50[\N/m2K], z rdzeniem ze sztywnej pianki
poliizolacyjanurowej, w kolorze RAL 1015, o profilowaniu liniowej oktadziny zewnetrznej i wewnetrznej,
mocowane bezposrednio do konstrukcji stalowej szybu.

1.5. Szklenie

Szklenie pakietami szkta np. firmy Guardian lub innymi rGwnowaznymi o podanych nizej parametrach,
w odcieniu dopasowanym do budynku gtéwnego Szklenie pdl przeziernych np. 8 ESG/ ramka wg
projektu fasad z argonem np.16mm* /55.2 Stratobel lub rownowazna.

Parametry techniczne materiatu:

-szkto bezpieczne o klasie P4

-przepuszczalnosc Swiatta Swiatta Lt = 48%

-odbicie na zewnatrz LR=19%

-Transmisja energii wg EN 410(solar faktor) SF=28%
-Przenikanie ciepta U=1,0

2.4.7. Dach szybu

Warstwowy na konstrukciji stalowej:

- Z ptyt warstwowych - panele aluminiowe z rdzeniem z twardej wetny mineralnej np. firmy_Ruukki

SPCW o gr. 15cm/19cm (profil trapezowy) lub inne réwnowazne z rdzeniem z twardej weiny

mineralnej, o gestosci rdzenia 120 kg/m®(+/- 25%), o parametrach cieplnych U=0,29[W/m°K], o

liniowym profilowaniu oktadziny zewnetrznej, w kolorze RAL 1015.

-blacha trapezowa wg pt. konstrukcji

- belki stalowe wg pt. konstrukciji.

- opierzenia dachu z blachy aluminiowej;

- opierzenia okapu, rynny i rury — blacha stalowa ocynkowana;

- wytaz dachowy na spoczniku 80x80cm np. firmy Gulajski z drabinkg pionowg rozsuwang mocowang
do $ciany lub inny rGwnowazny o podanych wymiarach otwierany do gory;

- wylaz kontrolny urzadzehn wentylacyjnych 130x150cm - dostep z poziomu zamontowane] na
konstrukcji nadszybia kratki pomostowej — np. kratka WEMA lub réwnowazna.

Parametry techniczne materiatu ptyt warstwowych dachowych:

- rdzen z plyty wetny mineralnej

- gr. rdzenia 15cm (19cm w najszerszej czesci — profil trapezowy),
-wierzchnia warstwa z aluminium profil trapezowy

-kolor wg RAL 1015

- U=0,29 W/m°K

Parametry techniczne kratki pomostowej:

- zabezpieczone antykorozyjnie, cynkowane ogniowo

- kratki pomostowe zgrzewane

- wymiar osiowy oczek 34,3x38,1mm

- ptaskowniki nosne 20x2mm

- prety poprzeczne zlobione skrecane

- przytwierdzone do konstrukcji belek poprzecznych nadszybia za pomocg uchwytéw hakowych z
preta @10 i klamry, taczonych ze sobg $rubg M8x100 z nakretka.
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aruba

§———__ uchwyt hakowy

Rys1. Mocowanie kratki do konstrukcji uchwytem hakowym

2.4.8. Wywietrznik wentylacji grawitacyjnej szybu

- wykona¢ wentylacje grawitacyjng szybu (otwor wentylacyjny usytuowany w nadszybiu) o powierzchni
czynnej min 1% przekroju poprzecznego szybu;

- otwOr wentylacyjny nalezy zakry¢ kratka wentylacyjna;

- szyb musi jest wentylowany bezposrednio na zewngtrz budynku;

- projektuje sie klimatyzacje jako instalacje zapewniajgcg wlasciwg temperature szybu;

(wg. projektu instalacji sanitarnych — wentylacja i klimatyzacja szybu windy).

2.4.9. Wylaz dachowy

Wytaz dachowy np. firmy Awek lub Gulajski lub inny rGwnowazny o podanych nizej parametrach:

- wymiary otworu w dachu - 80x80cm;

- wymiary w $wietle koputy — 80x80cm);

- przekrycie koputkowe;

- podstawa pod wiaz kwadratowa, prosta, z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo na kolor RAL
9006, o wysokosci 26cm. Ocieplone od zewnatrz wetng mineralng gr. 4cm;

- wg zalgczonego rysunku detalu wytazu dachowego.

2.4.10. Drabina

- drabine wykona¢ o dlugosci catkowitej 400cm (od szczebla gérnego do najnizszego)z dwdch

elementéw: drabiny przymocowanej do $ciany oraz zamocowanej do niej na szynach drabiny

zsuwanej;

- wykonag¢ z profili ze stali ocynkowanej lub aluminium;

- czes¢ mocowana do Sciany: szeroko$S¢ zewnetrzna 52cm, 6 szczebli, mocowana do $ciany
zewnetrznej na kotwach murowych;

- czes¢ zsuwana: szerokos¢ zewnetrzna 45cm, 7 szczebli;

- antyposlizgowe szczeble perforowane;

- odstep miedzy szczeblami 30cm.

2.4.11. Wejscie do windy

- prog windy nalezy zdylatowac profilem dylatacyjnym ze stali szlachetnej przeznaczonym do utozenia
w zaprawie (szerokosci 2cm i diugosci 5,0cm) nastepnie utozy¢ 3 rzedy kostki granitowe] 4x4x4 cm
(spoiny 1,3cm zasypac piaskiem). Kostke utozy¢ na wylewce z betonu na izolacji przeciwwodnej. Za
kostkg granitowa nalezy zamontowac wycieraczke systemowa.

- Wycieraczka czyszczgca gumowa w aluminiowych profilach nosnych o wymiarach 1,50x1,0m w
ramce aluminiowej najazdowej z odprowadzeniem wody oraz wnekg na zbieranie brudu

Zastosowa¢ wycieraczke systemowg np. firmy EMCO lub inng réwnowazng o podanych wyzej
wymiarach.

132



- pod wycieraczkg potozy¢ warstwe zwiru gruboziarnistego min.25cm, ponizej warstwe
drobnoziarnistego zwiru oraz podsypke z piasku do 40cm ponizej posadowienia fundamentow.
Wykonac¢ rozsaczanie.

-konstrukcja aluminiowa z wypetnieniem gumowym

-wymiar wycieraczki 1,50x1,0m

-stosowanie zewnetrzne

-antyposlizgowa- najazdowa

2.4.12. Daszek nad wej $ciem do windy

Parametry techniczne daszka:

- wymiary min.1500x1500mm

- nachylenie 10%

- daszek szklony szktem akrylowym , w kolorze satynowym

- konstrukcja ze stali nierdzewnej , szlifowana VR ziarniscie

- wraz z projektem producenta witryn np. Aluprof lub Inoxi lub inny rownowazny

Podany ,materiat’ stanowi propozycj e projektanta i jest zgodny z programem wykonania pr  ac.
Zgodnie z Ustaw a ,Prawo Zaméwie i Publicznych” art.29 ustawa 3 — Wykonawca ma prawo
zastosowa € kazdy inny ,réwnowa zny” wyrob.

SST —00.00.11.PRZYt ACZE KANALIZACJI DESZCZOWEJ — PRZEBUDOWA.

1.WSTEP

1.1.Dane ogdlne

W zakres opracowania wchodzi projekt przytacza kanalizacji deszczowej oraz podigczenie go do

istniejgcej studni.
Z uwagi na kolizje istniejgcego przytacza kanalizacji deszczowej z fundamentami nowoprojektowane;
windy elektrycznej dobudowywanej do budynku ,A” Wydzialu Zarzgdzania, projektowane jest nowe
przytacze odprowadzajgce wody opadowe z dachu budynku ,A” Wydzialu Zarzgdzania oraz z
zadaszenia nowo projektowanej windy. (rysunek A4 —rzut dachu).

Przed windg projektowana jest wycieraczka czyszczaca gumowa w aluminiowych profilach
nosnych z z odprowadzeniem wody oraz wneka na zbieranie brudu - pod wycieraczkg projektowana
jest warstwa zwiru gruboziarnistego min.25cm, ponizej warstwa drobnoziarnistego zwiru oraz
podsypka z piasku do 40cm ponizej posadowienia fundamentéw. Winda jest zasilana elektrycznie.
Ptyta dna podszybia projektowana jest jako gladka, pozioma oraz nie przepuszczajgca wody i oleju.
Winda nie posiada odprowadzenia wody do kanalizaciji.

1.2. Rozbiorki

Nalezy rozebra¢ istniejgce przytacze kanalizacji deszczowej prowadzace od wewnetrznego
naroznika budynku ,A” do studzienki ( rys Al1/2).

1.3. Przytacze kanalizacji deszczowej

Projektuje sie odprowadzenie Ssciekéw deszczowych z dachu budynku ,A” Wydziatu Zarzadzania
oraz z zadaszenia dobudowywanej windy.

Dla przylacza zostata dobrana $rednica 200mm.

Wiaczenie do istniejgcej kanalizacji deszczowej wykonac¢ poprzez istniejaca studzienke deszczowa
na terenie dziatki 3/4. Stan techniczny studzienki istniejgcej jest zadawalajacy.

3.4. Studnia rewizyjna D1

Studnie rewizyjng projektuje sie z kregoéw zelbetowych D=1200 mm z osadnikiem minimum 0,5m.
Wszystkie elementy studni betonowych powinny by¢é wykonane z betonu klasy B45, nienasigkliwego
(nw<4%), wodoszczelnego i mrozoodpornego (F-50). W zwigzku z powyzszym - nie jest wymagane
wykonanie izolacji przeciwwilgociowej na zewnetrznych powierzchniach studzienek. Wigczenia do
betonowej studni istniejgcej i projektowanych dokona¢ z uzyciem adaptera, umozliwiajgcego szczelne
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polaczenie rur PVC/PE z betonem. Géry studni dostosowa¢ do nawierzchni, w terenie zielonym
powinny wystawa¢ o okoto 10,0cm ponad teren, a w drodze oraz chodniku muszg sie licowaé z
nawierzchnia. Zastosowa¢ wtaz zeliwny dn630.

3.5. Przewody rurowe
Przewody rurowe Dn200 nalezy wykonac z PCV SN8.
3.6. Roboty ziemne

Wszystkie roboty ziemne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-99/10736 ,, Roboty ziemne-
wykopy pod przewody wodociggowe i kanalizacyjne”. Wykopy gtebsze niz 1,2m nalezy obowigzkowo
szalowac. Calos¢ prac w okolicy istniejgcego uzbrojenia podziemnego terenu nalezy bezwzglednie
wykonac recznie. Dno wykopu wyréwnaé i usung¢ z niego wszelkie kamienie, glazy i gruz. Pod
rurociggami nalezy wykonaé¢ podsypke z piasku grubosci min.15cm. Rurocigg obsypaé piaskiem ze
starannym ubiciem po bokach. Grubosé zasypki ponad wierzch rury 20cm. Materiat na podsypke nie
moze zawierac czgstek wigkszych niz przewiduje norma PN-86/B-62480, bez ostrych krawedzi.

Wykop mozna zasypac¢ ziemia wydobyta z wykopu po odseparowaniu kamieni. Wykop powinien
by¢ zabezpieczony barierkg o wysokosci 1,0 m. O$ przewodu powinna by¢ wytyczona i oznakowana.
Podczas wykonania uktadania przewodu na dnie wykopu, dno powinno by¢ odwodnione. Po
zasypaniu wodociggu warstwg grubosci 20 cm, wzdluz osi wodociggu utozy¢ tasme sygnalizacyjno-
ostrzegawczg o szeroko$ci 200 mm z zatopiong wkitadkg metalowa.

Rury PE nie wolno uktada¢ bezposrednio na tawach betonowych ani zalewa¢ ich betonem.
Niedopuszczalne jest podkiadanie pod rure PE kawatkow kamieni, drewna lub gruzu. Nalezy zwrdcic¢
uwage na zabezpieczenie rur przed przesuwaniem sie w trakcie obsypywania i zageszczania. Mozna
przystgpi¢ do mechanicznego zageszczania wykopu dopiero wtedy, gdy wykonamy wstepne
obsypanie przewodu o grubosci minimalne 30cm.

Zasypywanie utozonych w wykopie przewoddéw powinno odbywac sie w mozliwie najnizszych
dodatnich temperaturach otoczenia warstwami grubosci 20cm odpowiednio je zageszczajgc.
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien odpowiadac¢ zaleceniom zawartym w normie PN-59/B-4491.

3.7. Kolizje z istniej acym uzbrojeniem terenu

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania sie z przebiegiem
istniejgcego uzbrojenia podziemnego. W miejscach kolizji z uzbrojeniem podziemnym roboty nalezy
prowadzi recznie z zachowaniem szczegoélnej ostroznosci. Przy skrzyzowaniu i zblizeniu z kablami
energetycznymi oraz uktadaniu kanalizacji pod kablami odlegto$¢ pionowa do rury ochronnej na kablu
powinna wynosi¢ minimum 50cm. Kabel nalezy zabezpieczy¢ rurg ochronna z PE dwudzielna o
dlugosci 2m. Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem prac ziemnych do uzgodnienia na
roboczo szczego6tdow oraz warunkéw bezpiecznej pracy w rejonie zblizen i skrzyzowan z istniejgcymi
kablami energetycznymi. Na skrzyzowaniu z kablami telefonicznymi doziemnymi kable te nalezy
zabezpieczy¢ pustakami kablowymi. Skrzyzowania nalezy rozwigza¢ zgodnie z PN-92/B-01706.

1.1 PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg przylgcza kanalizacji deszczowej do budynku
Zarzadzania Uniwersytetu Gdanskiego.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem kanalizacji deszczowej dla budynku Zarzgdzania Uniwersytetu Gdanskiego..

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. KANALIZACJA DESZCZOWA - siec kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do
odprowadzania $ciekéw opadowych.

1.4.2. KANALY

1.4.2.1. Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekOw.
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1.4.2.2. Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania $ciekdéw opadowych.

1.4.2.3. Przykanalik - kanat przeznaczony do polaczenia wpustu deszczowego z siecia

kanalizacji deszczowej.

1.4.2.4. Kanat zbiorczy - kanat przeznaczony do zbierania sciek6w z co najmniej dwdch

kanatéw bocznych.

1.4.2.5. Kolektor gtéwny - kanat przeznaczony do zbierania $ciekéw z kanatéw oraz

kanatéw zbiorczych i odprowadzenia ich do odbiornika.

1.4.2.6. Kanat nieprzetazowy - kanat zamkniety o wysokosci wewnetrznej mniejszej niz 1,0 m.
1.4.2.7. Kanat przetazowy - kanat zamkniety o wysokos$ci wewnetrznej réwnej lub wigkszej ni_ 1,0 m.
1.4.3. URZADZENIA (ELEMENTY) UZBROJENIA SIECI

1.4.3.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzetazowym

przeznaczona do kontroli i prawidtowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.2. Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi kanatu w
planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

1.4.3.3. Studzienka potaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do taczenia co najmniej
dwéch kanatéw doptywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.3.4. Studzienka kaskadowa (spadowa) - studzienka kanalizacyjna majgca dodatkowy przewod
pionowy umozliwiajacy wytracenie nadmiaru energii $ciekow, sptywajacych z wyzej potozonego
kanatu doptywowego do nizej potozonego kanatu odptywowego.

1.4.3.5. Studzienka bezwtazowa - $lepa - studzienka kanalizacyjna przykryta stropem bez otworu
wlazowego, spetniajgca funkcje studzienki potgczeniowej.

1.4.3.6. Komora kanalizacyjna - komora rewizyjna na kanale przetazowym przeznaczona do kontroli i
prawidtowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.7. Komora potaczeniowa - komora kanalizacyjna przeznaczona do tgczenia co najmniej dwéch
kanatéw doptywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.3.8. Komora spadowa (kaskadowa) - komora majgca pochylnie i zagtebienie dna umozliwiajace
wytracenie nadmiaru energii Sciekdw sptywajacych z wyzej potozonego kanatu doptywowego.
1.4.3.9. Wylot Sciekdw - element na koncu kanatu odprowadzajgcego $cieki do odbiornika.

1.4.3.10. Przejscie syfonowe - jeden lub wiecej zamknietych przewoddw kanalizacyjnych z rur
zeliwnych, stalowych lub zelbetowych pracujgcych pod cisnieniem, przeznaczonych do przeptywu
$ciekdw pod przeszkoda na trasie kanatu.

1.4.3.11. Zbiornik retencyjny - obiekt budowlany na sieci kanalizacyjnej przeznaczony do okresowego
zatrzymania czesci $ciekdw opadowych i zredukowania maksymalnego

natezenia przeptywu.

1.4.3.12. Przepompownia $ciekdw - obiekt budowlany wyposazony w zespoty pompowe, instalacje i
pomocnicze urzadzenia techniczne, przeznaczone do przepompowywania $ciekdéw z poziomu
nizszego na wyzszy.

1.4.3.13. Wpust deszczowy - urzgdzenie do odbioru $ciekdéw opadowych, sptywajgcych

do kanatu z utwardzonych powierzchni terenu.

1.4.4. ELEMENTY STUDZIENEK | KOMOR

1.4.4.1. Komora robocza - zasadnicza cze$¢ studzienki lub komory przeznaczona do
czynno$ci eksploatacyjnych. Wysokos$¢ komory roboczej jest to odlegtos¢ pomiedzy
rzedng dolnej powierzchni ptyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a
rzedng spocznika.

1.4.4.2. Komin wlazowy - szyb potaczeniowy komory roboczej z powierzchnia ziemi,
przeznaczony do zejscia obstugi do komory robocze;j.

1.4.4.3. Plyta przykrycia studzienki lub komory - ptyta przykrywajgca komore robocza.
1.4.4.4. Wiaz kanatowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek rewizyjnych lub komér kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzgdzen
kanalizacyjnych.

1.4.4.5. Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeptywu w
nim $ciekow.

1.4.4.6. Spocznik - element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomiedzy

kineta a $ciang komory robocze;j.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1.6

Ogodlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 1.5.

2 MATERIALY
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2.1 RURY KANALOWE

Do budowy przykanalikdw stosowac rury PCV SN8 o $rednicy 200mm (przykanalik).

2.2 STUDZIENKI KANALIZACYJNE

2.2.1. KOMORA ROBOCZA

Komora robocza studzienki (powyzej wejscia kanatéw) powinna byé wykonana z kregéw betonowych
lub _Zelbetowych odpowiadajgcych wymaganiom BN-86/8971-08 [19],

Komora robocza ponizej wejscia kanatow powinna by¢ wykonana jako monolit

z betonu okreslonego w dokumentacji projektowej, np. klasy B30, wodoszczelnosci W-8,
mrozoodpornosci F-100 wg PN-B-06250 [9].

2.2.2. KOMIN WLAZOWY

Komin wtazowy powinien by¢ wykonany z kregéw betonowych lub zelbetowych o $rednicy 0,80 m
odpowiadajgcych wymaganiom BN-86/8971-08 [19],

2.2.3. DNO STUDZIENKI

Dno studzienki wykonuje sie jako monolit z betonu hydrotechnicznego o wkasciwosciach podanych w
dokumentacji projektowe;.

2.2.4. WELAZY KANALOWE

Wiazy kanatowe nalezy wykonywaé jako wiazy zatrzaskowe typu ciezkiego.

2.2.5. STOPNIE ZLAZOWE

Stopnie wlazowe Zeliwne odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 13101 [8].

2.3 STUDZIENKI SCIEKOWE

2.3.1. WPUSTY ULICZNE ZELIWNE

Whpusty uliczne zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 124 [1].

2.3.2. KREGI BETONOWE PREFABRYKOWANE

Na studzienki sciekowe stosowane sg prefabrykowane kregi betonowe o $rednicy 50 cm, wysokosci
30 cm lub 60 cm, z betonu klasy B 45, wg KB1-22.2.6 (6) [22].

2.3.3. PIERSCIENIE ZELBETOWE PREFABRYKOWANE

Pierscienie zelbetowe prefabrykowane o srednicy 65 cm powinny by¢ wykonane z betonu
wibrowanego klasy C 16/20 zbrojonego stalg StOS.

2.3.4. PLYTY ZELBETOWE PREFABRYKOWANE

Ptyty zelbetowe prefabrykowane powinny mie¢ grubos¢ 11 cm i by¢ wykonane z betonu wibrowanego
klasy C 16/20 zbrojonego stalg StOS.

2.3.5. PLYTY FUNDAMENTOWE ZBROJONE

Ptyty fundamentowe zbrojone powinny posiada¢ grubos¢ 15 cm i by¢ wykonane z betonu klasy B 25.
2.3.6. KRUSZYWO NA PODSYPKE

Podsypka moze by¢ wykonana z tlucznia lub zwiru. Uzyty materiat na podsypke powinien odpowiadac
wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712 [10], PN-EN 13043 [7], PN-EN 12620 [6].

2.4 ZAPRAWA CEMENTOWA

Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN—-B-14501 [16].

2.5 SKLADOWANIE MATERIALOW

2.5.1. RURY KANALOWE

Rury mozna skladowac na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej jedno- lub
wielowarstwowo, albo w pozycji stojgcej. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i
zabezpieczona przed gromadzeniem sie wod opadowych. W przypadku sktadowania poziomego
pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych. Podobnie na podkiadach
drewnianych nalezy ukltada¢ wyroby w pozycji stojgcej i jezeli powierzchnia sktadowania nie
odpowiada ww. wymaganiom. Wykonawca jest zobowigzany uktadac rury wedtug poszczegoinych
grup, wielkosci i gatunkéw w spos@b zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajgcy dostep do
poszczegoblnych stoséw lub pojedynczych rur.

2.5.2. KREGI

Kregi mozna sktadowaé na powierzchni nieutwardzonej pod warunkiem, ze nacisk kregéw
przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 MPa. Przy sktadowaniu wyrobow w pozycji wbudowania
wysokos¢ skiadowania nie powinna przekracza¢ 1,8 m. Sktadowanie powinno umozliwia¢ dostep do
poszczegoélnych stoséw wyrobow lub pojedynczych kregow.

2.5.3. WLAZY KANALOWE | STOPNIE

Wiazy kanatowe i stopnie powinny by¢ sktadowane z dala od substancji dziatajgcych korodujgco.
Wiazy powinny by¢ posegregowane wg klas. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i
odwodniona.

2.5.4. WPUSTY ZELIWNE
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Skrzynki lub ramki wpustéw moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na paletach w stosach o
wysokosci maksimum 1,5 m.

2.5.5. KRUSZYWO

Kruszywo nalezy skladowac¢ na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw.

3 SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien

wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- zurawi budowlanych samochodowych,

- koparek przedsiebiernych,

- spycharek kotowych lub gasienicowych,

- sprzetu do zageszczania gruntu,

- wciggarek mechanicznych,

- beczkowozow.

4 TRANSPORT

4.1. TRANSPORT RUR KANALOWYCH

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przewdz rur w pozycji poziomej wzdtuz srodka
transportu. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wptywem sit bezwladnosci wystepujgcych w czasie ruchu pojazdéw. Przy
wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac scian srodka transportu o
wiecej ni_ 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwsza warstwe rur kielichowych nalezy uktadac na
podkiadach drewnianych, zas poszczegdlne warstwy w miejscach stykania sie wyrobow nalezy
przektada¢ materiatem wysciotkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

4.2. TRANSPORT KREGOW

Transport kregéw powinien odbywac sie samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle do
pozycji wbudowania. Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca
dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klinéw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

4.3. TRANSPORT WELAZOW KANALOWYCH

Wiazy kanatowe moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczony
przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Wiazy typu ciezkiego moga by¢ przewozone luzem,
natomiast typu lekkiego nalezy uktadac na paletach po 10 szt. i tgczy¢ tasma stalowa.

4.2. TRANSPORT WPUSTOW _ELIWNYCH

Skrzynki lub ramki wpustéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed przesuwaniem sie podczas transportu.

4.2. TRANSPORT MIESZANKI BETONOWEJ

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe, ktére nie
spowodujg segregacji sktadnikow, zmiany skiadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia
temperatury przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach technologicznych.

4.2. TRANSPORT KRUSZYW

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. TRANSPORT CEMENTU | JEGO PRZECHOWYWANIE

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [20].

3 WYKONANIE ROBOT

5.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocg kotkéw osiowych, kotkéw swiadkow i kotkow krawedziowych. W przypadku niedostatecznej
ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez
stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i ich rzedne przekaze Inzynierowi.

5.2. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét - wykopu (recznie
lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gltebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi
wymiarami kanatu, do ktérych dodaje sie obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie
§cian i uszczelnienie stykow. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia.

Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad. Dno wykopu
powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m.
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Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem
przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z
Inzynierem. W gruntach skalistych dno wykopu powinno byé wykonane od 0,10 do 0,15 m giebiej od
projektowanego poziomu dna.

5.3. PRZYGOTOWANIE PODtOZA

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto gliniastych podtozem jest
grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu. W gruntach nawodnionych (odwadnianych w
trakcie robot) podtoze nalezy wykonac z warstwy ttucznia lub zwiru z piaskiem o grubosci od 15 do 20
cm tacznie z utozonymi sagczkami odwadniajgcymi. Dla przewodoéw o Srednicy powyzej 0,50 m, na
warstwie odwadniajgcej nalezy wykonac fundament betonowyl, zgodnie z dokumentacja projektowa
lub SST. W gruntach skalistych gliniastych lub stanowigcych zbite ity nalezy wykonaé¢ podioze z
pospoiki, zwiru lub ttucznia o grubosci od 15 do 20 cm. Dla przewoddw o $rednicy powyzej 0,50 m
nalezy wykonac¢ fundament betonowy?2 zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST. Zageszczenie
podtoza powinno by¢ zgodne z okreslonym w SST.

5.4. ROBOTY MONTAZOWE

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i glebokos¢ posadowienia rurociggu
powinny spetnia¢ ponizsze warunki:

-najmniejsze spadki kanatow powinny zapewni¢ dopuszczalne minimalne predkosci

przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te nie mogg by¢ jednak mniejsze:

-dla kanatéw o $rednicy do 0,4 m - 3 %o,

-dla kanatow i kolektorow przelotowych - 1 %o (wyjatkowo dopuszcza sie spadek 0,5%o).

-gtebokos¢ posadowienia powinna wynosi¢ w zaleznosci od stref przemarzania gruntéw, od 1,0 do 1,3
m (zgodnie z Dziennikiem Budownictwa nr 1 z 15.03.71). Przy mniejszych zagtebieniach zachodzi
koniecznos¢ odpowiedniego ocieplenia kanatu. Ponadto nalezy dgzy¢ do tego, aby zaglebienie kanatu
na koncoéwce sieci wynosito minimum 2,5 m w celu zapewnienia mozliwosci ewentualnego
Skanalizowania obiektéw potozonych przy tym kanale.

5.4.1. RURY KANALOWE

Poszczegolne utozone rury powinny byé unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrodku dtugosci
rury i mocno podbite, aby rura nie zmienita potozenia do czasu wykonania uszczelnienia ztgczy.
Uszczelnienia ztgczy rur kanatlowych mozna wykonac:

-specjalnymi fabrycznymi pierscieniami gumowymi — uszczelkami EPDM,;

Polaczenia kanatéw stosowac nalezy zawsze w studzience lub w komorze (kanaty o $rednicy do 0,3 m
mozna fgczyé na wpust lub poprzez studzienke kryta -$lepa).

Kat zawarty miedzy osiami kanatéw doptywowego i odptywowego — zbiorczego powinien zawiera¢ sie
w granicach od 45 do 900. Rury nalezy ukfada¢ w temperaturze powyzej 0o C, a wszelkiego rodzaju
betonowania wykonywac¢ w temperaturze nie mniejszej ni_ +8o C. Przed zakonczeniem dna
roboczego badz przed zejsciem z budowy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed
zamuleniem.

5.4.3. STUDZIENKI KANALIZACYJNE

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych
nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

-studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatéw w odpowiednich
odlegtosciach (max 50 m przy srednicach kanatu do 0,50 m i 70 m przy srednicach powyzej 0,50 m)
lub na zmianie kierunku kanatu,

-studzienki potgczeniowe powinny by¢ lokalizowane na polaczeniu jednego lub dwoch kanatéw
bocznych,

-wszystkie kanaty w studzienkach nalezy tgczy¢ os w os (w studzienkach krytych),

-studzienki nalezy wykonywaé na uprzednio wzmocnionym (warstwa ttucznia lub zwiru) dnie wykopu i
przygotowanym fundamencie betonowym,

-studzienki wykonywac nalezy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym.

Natomiast w trudnych warunkach gruntowych (przy wystepowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w
wykopie wzmocnionym,

-w przypadku gdy r6znica rzednych dna kanatow w studzience przekracza 0,50 m nalezy stosowac
studzienki spadowe-kaskadowe,

-studzienki kaskadowe zlokalizowane na kanatach o $rednicy powyzej 0,40 m powinny mie¢ przelew o
ksztalcie i wymiarach uzasadnionych obliczeniami hydraulicznymi.

Natomiast studzienki zlokalizowane na kanatach o srednicy do 0,40 m wigcznie powinny mie¢ spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na zewnatrz studzienki. R6znica pozioméw przy tym rozwigzaniu
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nie powinna przekraczac 4,0 m. Sposob wykonania studzienek (przelotowych, potaczeniowych i
kaskadowych) przedstawiony jest w Katalogu budownictwa oznaczonego symbolem KB-4.12.1 (7, 6,
8) [22], a ponadto w ,Katalogu powtarzalnych elementéw drogowych” opracowanym przez
»rransprojekt” Warszawa [23].

Studzienki rewizyjne skfadajg sie z nastepujacych czesci:

-komory roboczej,

-komina wtazowego,

-dna studzienki,

-wlazu kanatowego,

-stopni wtazowych.

Komora robocza powinna mie¢ wysokos¢ minimum 2,0 m. W przypadku studzienek ptytkich (kiedy
gtebokos¢ utozenia kanatu oraz warunki uksztattowania terenu nie pozwalajg zapewnic¢ w/w
wysokosci) dopuszcza sie wysokos¢ komory roboczej mniejsza ni_ 2,0 m. Przej$cia rur
kanalizacyjnych przez sciany komory nalezy obudowac i uszczelni¢ materialem plastycznym lub
elastomerowym ustalonym w dokumentacji projektowej. Komin wtazowy powinien by¢ wykonany z
kregow betonowych lub zelbetowych o srednicy 0,80 m wg BN-86/8971-08 [19]. Posadowienie komina
nalezy wykonac na ptycie zelbetowej przejsciowej (lub rzadziej na kregu stozkowym) w takim miejscu,
aby pokrywa wlazu znajdowata sie nad spocznikiem o najwiekszej powierzchni. Studzienki ptytkie
moga by¢ wykonane bez kominéw wtazowych, wéwczas bezposrednio na komorze roboczej nalezy
umiescic ptyte pokrywowa, a na niej skrzynk-¢ wikazowag wg PN-EN 124 [1].

Dno studzienki nalezy wykona¢ na mokro w formie ptyty dennej z wyprofilowana

kineta. Kineta w dolnej czesci (do wysokosci rownej potowie Srednicy kanatu) powinna

mie¢ przekrdj zgodny z przekrojem kanatu, a powyzej przedtuzony pionowymi $ciankami do poziomu
maksymalnego napetienia kanatu. Przy zmianie kierunku trasy kanatu kineta powinna mie¢ ksztait
tuku stycznego do kierunku kanatu, natomiast w przypadku zmiany srednicy kanatu powinna ona
stanowi¢ przejscie z jednego wymiaru w drugi. Dno studzienki powinno mie¢ spadek co najmniej 3 %o
w kierunku kinety. Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narazonych na
obcigzenia dynamiczne) powinny mie¢ wlaz typu ciezkiego wg PN-EN 124 [1]. W innych przypadkach
mozna stosowaé wtazy typu lekkiego wg PN-EN 124 [1].

Poziom whazu w powierzchni utwardzonej powinien by¢ z nig réwny, natomiast w trawnikach i
zieleAcach gorna krawedz wlazu powinna znajdowaé sie na wysokosci min. 8 cm ponad poziomem
terenu.

W Scianie komory roboczej oraz komina wlazowego nalezy zamontowac mijankowo stopnie wiazowe
w dwoch rzedach, w odlegtosciach pionowych 0,30 m i w odlegtosci poziomej osi stopni 0,30 m.
5.4.5. 1IZOLACJE

Studzienki zabezpiecza sie przez posmarowanie z zewnatrz izolacja bitumiczna.

Dopuszcza sie stosowanie innego $rodka izolacyjnego uzgodnionego z Inzynierem.

W s$rodowisku stabo agresywnym, niezalenie od czynnika agresiji, studzienki nalezy zabezpieczy¢
przez zagruntowanie izolacja asfaltowa oraz trzykrotne posmarowanie lepikiem asfaltowym
stosowanym na gorgco wg PN-C-96177 [14].

5.4.6. ZASYPANIE WYKOPOW | ICH ZAGESZCZENIE

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami grubosci 20 cm. Materiat zasypowy powinien
by¢ rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu. Wskaznik zageszczenia
powinien by¢ zgodny z okreslonym w SST. Rodzaj gruntu do zasypywania wykopéw Wykonawca
uzgodni z Inzynierem.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. KONTROLA, POMIARY | BADANIA

6.1.1. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

-wykona¢ badania materiatow do betonu i zapraw i ustali¢ recepte,

-uzyskac¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu (aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.),
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.1.2. KONTROLA, POMIARY | BADANIA W CZASIE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z
czestotliwo$cig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inzyniera.

W szczegodlnosci kontrola powinna obejmowac:

-sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktow
wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,

-badanie zabezpieczenia wykopéw przed zalaniem woda,
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-badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podioza z kruszywa
mineralnego lub betonu,

-badanie odchylenia osi kolektora,

-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow i studzienek,
-badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

-sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodow,

-sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,

-badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu,

-sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek sciekowych (kratek) i pokryw wtazowych,
-sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

6.1.3. DOPUSZCZALNE TOLERANCJE | WYMAGANIA

-odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢
wiecej ni_ DN 5 cm,

-odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

-odchylenie grubosci warstwy podioza nie powinno przekracza¢ DN 3 cm,

-odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ DN 5 cm,

-odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora od osi
przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekracza¢ DN 5 mm,

-odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczac -5%
projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%

projektowanego spadku (przy zwiekszonym spadku),

-wskaznik zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m powinien
by¢ zgodny z pkt 5.5.9,

7 OBMIAR ROBOT

7.1. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkami obmiaru wykonania robét sg :

- m - z dokladnoscig do 0.01 jednostki wykonanych Rob6t, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

- szt - z dokfadnoscig do 1 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8 ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji

wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYC U

Odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq :

-roboty montazowe wykonania rur kanatowych i przykanalika,

-wykonane studzienki $ciekowe i kanalizacyjne,

-wykonane komory,

-wykonana izolacja,

-zasypany zageszczony wykop.

Odbiér rob6t zanikajgcych powinien by¢é dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Dilugosé¢ odcinka rob6t ziemnych poddana odbiorowi nie powinna byé mniejsza od 50 m.

3 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena 1 m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje:

-oznakowanie robdt,

-dostawe materiatow,

-wykonanie rob6t przygotowawczych,

-wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnienie,
-przygotowanie podioza i fundamentu,

-wykonanie saczkow,

-wykonanie wylotu kolektora,

-utozenie przewodéw kanalizacyjnych, przykanalikéw, studni, studzienek $ciekowych,
-wykonanie izolacji rur i studzienek,

-zasypanie i zageszczenie wykopu,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. NORMY

1.PN-EN124:2000 Zwiehczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

2.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

3.PN-EN 206-1:2000 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

4.PN-EN 295:2002 Rury i ksztaltki kamionkowe i ich polaczenia w sieci drenazowej i kanalizacyjnej
5.PN-EN 1115:2002 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do kanalizacji cisnieniowej
deszczowej i $ciekowej. Utwardzalne tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej zywicy poliestrowej
(UP) wzmocnione wtéknem szklanym (GRP)

6.PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (Norma do zastosowan przysziosciowych. tymczasowo
nalezy stosowac norme PN-B-06712 [10])

7.PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu (Norma do
zastosowan przysztosciowych. Tymczasowo nalezy stosowac¢ normy: PN-B-11111 [11] i PN-B-11112
[12]) PN-EN Stopnie do studzienek wtazowych. Wymagania, znakowanie,

8.13101:2002 badania i ocena zgodnosci

9.PN-B-06250:1988 Beton zwykty

10.PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

11.PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Zwir i mieszanka

12.PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
13.PN-B-12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kanalizacyjne

14.PN-C-96177:1958 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na gorgco

15.PN-H-74101:1984 Zeliwne rury ci$nieniowe do potgczen sztywnych

16.PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

17.BN-86/8971-06.00 Rury bezcisnieniowe. Kielichowe rury betonowe i zelbetowe ,Wipro”
18.BN-83/8971-06.02 Rury bezcisnieniowe. Rury betonowe i zelbetowe

19.BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe
20.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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