Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna  SST 1/1V/04 - Roboty
malarskie

Kod CPV 4544100-8

Dokumentacja projektowa :

a) Zatgcznik nr 1 - Rzut parteru Skala 1:100
b) Zatgcznik nr 2 - Rzut parteru

c) Dokumentacja foto ( zdjecia)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich wykonywanych podczas remontu
sal 417 1 418 na Wydziale Wydziatu Zarzgdzania UG w Sopocie ul. Armii Krajowej
119/121.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robot malarskich i obejmujg swym zakresem:
- zeskrobanie farby tuszczacej sie lub zmycie na fragmentach remontowanych
pomieszczen 417 i 417
- zagruntowanie fragmentéw malowanych podtozy swiezo tynkowanych
- dwukrotne malowanie farbg akrylowg (emulsyjng) wskazanych pomieszczen
w kolorach istniejgcych lub uzgodnionych z uzytkownikiem (administracjg
obiektu )

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. OgoIne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inzyniera.

2. Materiaty

Materialy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze
zharmqnlzowanabnormq eu_ropejskabwpr(_)wadzona do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobatg techniczng Iu krajowa_sE_ecyflkaCJa techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Eurocsaejs iego Obszaru Gospodarczego,
ulzbnana przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw



majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z
tF))o(ljSk Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob

udowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode - do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1.Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2.Farby wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. wyroby poliuretanowe

Dwusktadnikowa, pétpotyskowa, farba poliuretanowa modyfikowana akrylem,
pigmentowana antykorozyjnie. Utwardzana izocyjanianem alifatycznym. Zawarto$¢
czesci statych 55 + 2 % obj. (ISO 3233) 69 = 2 % wag.

Masa wiasciwa 1,3 £ 0,1 kg /1 (po zmieszaniu)

Kody i stosunek mieszania zywica 9 czesci objetosciowo 572-seria

Utwardzacz 1 czesc¢ objetosciowo

zywotnos¢ mieszanki 4 godziny (23C)

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnosc¢ - 6-10 m2/dm3, max. czas schniecia - 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnosc - 4,5-5 m2/dm3

czas schniecia - 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnos¢ - 5-6 m*/dm?®,

max. czas schniecia - 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnosé - 6-8 m*dm?®

czas schniecia - 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé - 1,2-1,5 m?dm?

czas schniecia - 12 h

2.6. Srodki gruntujace




2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na
chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.3. nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Do wykonania powtok malarskich nale zy stosowa ¢ farby emulsyjne (akrylowe)
wewn etrznego  stosowania w kolorach istniej gcych lub uzgodnionych z
uzytkownikiem.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc,
naprawione przez wypelnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow,
naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypei¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.1.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki ppwinnﬁ odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny byC usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkow
polvvmr;]a)l byC pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia
tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani CPy}u po starej powitoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé
grunt malarski pod powtoki emulsyjne (akrylowe ) lub farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢é wykonana powloka lecz rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5.




5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powioki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawa¢ matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez
uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania: dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie
wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C

przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac: sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem, dla farb olejnych i syntetycznych:
sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé
wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane




zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnoséci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem s$ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosSci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg welniang lub bawetniang szmatkag
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do poditoza polegajace na préobie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatébw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno Sci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 45000000-07- ,Wymagania
0golne” pkt. 9.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu Specyfikacja i pobieranie prébek
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901 2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne



