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Dostawa i montaż mebli laboratoryjnych dla Uniwersytetu Gdańskiego według części:

I – Meble laboratoryjne oraz dygestorium.

II- Szafy bezpieczeństwa.

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

CZĘŚĆ I – Meble laboratoryjne oraz dygestorium.

Harmonogram realizacji zamówienia:

1. Wykonanie pomiarów i wizualizacji przestrzennych poszczególnych pomieszczeń - rozpoczęcie prac niezwłocznie, po zawarciu umowy, ostateczny termin zakończenia 1 tydzień od podpisania umowy. 
2. Dostawa, montaż mebli i sprzętu – rozpoczęcie po zakończeniu pomiarów i wykonania wizualizacji, ostateczne zakończenie najpóźniej po 5 tygodniach od dnia podpisania umowy. 

Meble laboratoryjne

A. Wykonawca złoży na potwierdzenie wymagań – zgodnie z rozdziałem VII pkt 5 ppkt. 1) SIWZ:
1. Specyfikacje techniczne zaoferowanych mebli: sporządzonych w języku polskim – dopuszcza się wydruki ze stron internetowych producenta, katalogi, foldery.

2. Dokumenty wydane w języku innym niż polski i angielski muszą mieć dołączone tłumaczenie. Lista wymaganych certyfikatów jest wymieniona poniżej przy opisie mebli. 

B.  Zakres realizacji zlecenia 

Wszystkie dostarczone elementy meblowe muszą być nowe i pomalowane na kolor szary.  
Zamawiane elementy mają być zmontowane tak, że powstaną z nich następujące kompletne zestawy meblowe w wybranych pomieszczeniach:

1. Pomieszczenie A-120: Cell Lab (pokoje 120A, 120B, 120C, 120D): 
a) stoły laboratoryjne przyścienne (typu C, wzmocnione), szafki mobilne tzw. kontenerki, 
b) stanowiska do mycia z podwieszaną szafką na stelażu wraz ze zlewozmywakiem, 
c) zestawy laboratoryjne (stelaż z możliwością zabudowy według potrzeb – szafki laboratoryjne podblatowe (w różnych konfiguracjach – szuflady, szafka z drzwiami lub mix),
d) stanowiska laboratoryjne (stelaż z możliwością zabudowy według potrzeb – szafki podblatowe, szafki mobilne tzw. kontenerki (w różnej konfiguracji)
e) stół wagowy,

f) stół laboratoryjny do pracy siedzącej
2. Pomieszczenie 315: Pracownia Spektrometrii mas: 
a) stół przyścienny stelaż z możliwością zabudowy według potrzeb – szafki podblatowe lub szuflady, dodatkowo nadstawka z półkami,
b) stanowiska laboratoryjne – wyspowe (stelaż z możliwością zabudowy według potrzeb – szafki podblatowe lub szuflady, dodatkowo nadstawka z półkami), 
c) stół laboratoryjny (wzmocniony, utrzymujący wagę nie mniej niż 400kg), 
d) stół laboratoryjny na kółkach, 
e) stół wagowy

f) dygestorium.

Zakres realizacji zlecenia obejmuje dostawę, wniesienie na parter (meble do Cell Labu – pokój 120) oraz na 2 piętro (meble do Pracowni Spektrometrii Mas – pokój 315), rozładunek, transport wewnątrz budynku oraz łączny montaż całego docelowego kompletu mebli oraz usunięcie wszystkich elementów opakowań. Wszystkie związane z tym koszty powinny zostać wkalkulowane w cenę oferty. 
W trakcie realizacji zamówienia Wykonawca wykona i poniesie koszty następujących prac:

1. Wykonanie niezbędnych pomiarów poszczególnych pomieszczeń laboratoryjnych, rozpoznanie rozmieszczenia w nich końcówek przyłączy mediów niezbędnych dla realizacji zamówienia.
2. Wykonanie zweryfikowanych, szczegółowych wizualizacji wszystkich meblowanych pomieszczeń, uwzględniających rzeczywiste wymiary pomieszczeń i rozmieszczenie przez Wykonawcę budynku zakończeń sieci mediów.

3. Dostawa wraz z montażem mebli i sprzętu, oraz z podłączeniem ich do wszystkich mediów. Koszt podłączenia się do istniejących przyłączy, ewentualne prace adaptacyjne powinny zostać wkalkulowane w cenę. Przez montaż mebli rozumie się ustawienie i wypoziomowanie poszczególnych elementów wyposażenia będących przedmiotem zamówienia oraz podłączeniu ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej, wyciągowej i elektrycznej. Transport, rozładunek i montaż oferowanych mebli musi być wykonywany przez serwis producenta. W skład ekip montażowych muszą wchodzić osoby o uprawnieniach do prac z instalacjami wodnymi, wyciągowymi i elektrycznymi. W przypadku tych ostatnich montaż zostanie zakończony wykonaniem pomiarów skuteczności przeciwporażeniowej w zainstalowanych gniazdach oraz rezystencji zainstalowanych przewodów. 

4. Wykonawca zapewni przeszkolenie użytkowników w zakresie poprawnej, zgodnej z przepisami eksploatacji zainstalowanych mebli i sprzętu, należy to również wliczyć w cenę oferty.

C.  Opis wymogów jakościowych i parametrów technicznych stawianych zamawianym elementom
C.1. Blaty robocze

Blaty robocze stołów laboratoryjnych o rozmiarach w podanych w załączniku 1a (pozycje: 1, 2, 6, 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 20, 23, 24, 25, 26). Wszelkie krawędzie wyeksponowane na zewnątrz w blatach winny być równe i wykończone na gładko bez ostrych krawędzi. 

Zamawiający oczekuje blatów w kolorze jasnym np. piaskowym dla blatów z konglomeratu granitowo kwarcowego (tzw. Aglodromu, za wyjątkiem pozycji 26 w załączniku 1a – blat laminowany). W przypadku konieczności dostosowania blatu do załomów ściany, zabudowy całości wnęk, zachowania min. dopuszczalnych przejść zakłada się możliwość zmiany wielkości poszczególnych blatów do niezbędnych wymiarów. Łącznie zmiany takie jednak nie przekroczą jednak, po zsumowaniu ostatecznych wymiarów wszystkich blatów, założonej 10% tolerancji wymiarowej. 

Łączenie blatów w obrębie stołu może być wykonane w następujący sposób:

1. wykonane na styk bez szczeliny

2. w szczelinach pomiędzy sąsiednimi blatami zastosowane trwałe wypełnienie
Blaty z konglomeratu kwarcowo- granitowego (tzw. Aglodrom):
· Blaty wykonane z konglomeratu kwarcowo- granitowego o jednolitej zwartej strukturze, zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału.

· Stanowią samonośny blat laboratoryjny, o grubości min. 20 mm, maks. 30 mm.
· Muszą być odporne na uderzenia, zarysowania, na zginanie oraz podwyższoną temperaturę. 

· Posiadają odporność chemiczną na podstawowe odczynniki chemiczne takie jak: kwasy i zasady. 

· Są łatwe w utrzymaniu czystości, nie stanowią środowiska dla mikroorganizmów. 
· Blaty bez podwyższonego obrzeża. 

C.2. Stelaże stołów z podwieszonymi szafkami 

· Stelaże stołów wyspowych jak i przyściennych, do laboratoriów wyposażonych w podwieszone szafki laminowane lub szuflady, są tworzone przez części modułowe o wymiarach podanych w załączniku 1a (dla poszczególnych pozycji 8, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 23, 24) ustawione w różnych częściach pomieszczeń. 
· Elementy instalacji i przyłączy mediów osłonięte w dolnej części stołu za instalowanymi szafkami, a przypadku ich braku osłonami montażowymi tylnymi oraz bocznymi (w przypadku, kiedy bok jest odsłonięty). Nie dopuszcza się osłon wykonanych z materiałów mało odpornych (np. na uszkodzenia mechaniczne).  

· Stelaże z możliwością poziomowania stołów w granicach (-5mm; +20 mm).

· Stelaże powinny być w standardzie do pracy stojącej (wysokość 900 mm). 

· Stelaże dostarczane winny być w typie ramy C, H lub A zgodnie ze specyfikacją poszczególnych stołów (szczegóły w załączniku 1a - pozycje: 1, 2, 6, 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 23, 24).
· Konstrukcja stelaża typu „C” wykonana z profili stalowych min. 60x30mm malowane farbami epoksydowymi metodą proszkową z termicznym utwardzaniem powierzchni. 
· Stelaże powinny tworzyć system modułowy, dający się rozłożyć i ponownie zmontować w innej konfiguracji. Nie dopuszcza się trwałego łączenia poprzez zespawanie poszczególnych modułów. 

· Pojedyncze moduły winny być łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Powinny zatem istnieć moduły wolnostojące – mające nogi po obu stronach i moduły dostawne - mające nogi tylko po jednej stronie, dokładane do modułu sąsiedniego.  
· Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu powinno wynosić min. 300 kg/moduł dla stelażu typu C i 400kg dla stelaża H lub A. 
· Poziome elementy stelaży bez stałych elementów gwintowanych (np. nitonakrętek) służących do mocowania szafek podwieszanych i uniemożliwiających ich usytuowanie w dowolnym miejscu stelaża. 
· Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

C.3. Stelaż stołu do pracy siedzącej – 1szt. 
· Stelaż powinien być w standardzie do pracy siedzącej (wysokość 750 mm). 
· Stelaż stołu o wymiarach (szer. x gł. x wys.) WxDxH: 1500x600x750 mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 20).

· Stelaż z możliwością poziomowania stołów w granicach (-5mm; +20 mm).

· Stelaż powinien być dostarczony w typie ramy A zgodnie ze specyfikacją poszczególnych stołów

· Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu winno wynosić min. 300 kg/moduł dla stelażu typu C i 400kg dla stelaża H lub A.

· Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

C.4. Stół z kółkami -1szt. 
· Stelaż powinien być w standardzie do pracy siedzącej (wysokość 750 mm). 

· Stelaż stołu o wymiarach (szer. x gł. x wys.) WxDxH: 1200x750x750 mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 26).
· Stelaż powinien być dostarczony w typie ramy H zgodnie ze specyfikacją poszczególnych stołów.
· Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu winno wynosić min. 400 kg/stół. 

· Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

· Blat laminowany bez podwyższonego obrzeża. 

C.5. Stół pod specjalistyczny sprzęt – 1szt.
· Stelaż powinien być w standardzie do pracy stojącej (wysokość 900 mm). 

· Stelaż stołu o wymiarach (szer. x gł. x wys.) WxDxH: 2000x1000x900 mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 25).
· Stelaż powinien być dostarczony w typie ramy H zgodnie ze specyfikacją poszczególnych stołów, stelaż wzmocniony. 
· Blat laminowany bez podwyższonego obrzeża. 

· Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu powinno wynosić min. 400 kg/stół. 

· Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

C.6. Stoły wagowe – 2szt. 

· Stoły antywibracyjne.

· Stół nr 1 o wymiarach: WxDxH: 900x750x900mm z powierzchnią wagową min. 400x400mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 16).
· Stół nr 2 o wymiarach: WxDxH: 1200x750x900mm z powierzchnią wagową min. 400x400mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 27).
· Odizolowana płyta robocza o sztywnej konstrukcji. 

· Stół nr 2 z możliwość zainstalowania szafki po prawej stronie stołu (szczegóły w załączniku 1a – pozycja 27). 
C.7. Stanowisko myjące wraz ze zlewem laboratoryjnym – 3szt. 
· Zlew jednokomorowy wykonany z polipropylenu. 
· Komory zlewów standardowej, stosowanej w laboratoriach wielkości. Wymiary komory min. 450x365x280mm (szczegóły w załączniku 1a – pozycje 8, 14, 18, 24).
· Zlewy montowane na równi z blatem, łączenia wypełnione masą uszczelniającą o podwyższonej odporności chemicznej i odpowiedniej elastyczności (co w przypadku konserwacji lub wymiany elementów nie powoduje uszkodzeń blatów).

· Konstrukcja stelaża typu „C” wykonana z profili stalowych min. 60x30mm malowane farbami epoksydowymi metodą proszkową z termicznym utwardzaniem powierzchni. 
· Blaty z podwyższonym obrzeżem. 
· Elementy instalacji i przyłączy mediów osłonięte w dolnej części stołu za instalowanymi szafkami, a przypadku ich braku osłonami montażowymi tylnymi oraz bocznymi (w przypadku, kiedy bok jest odsłonięty). Nie dopuszcza się osłon wykonanych z materiałów mało odpornych (np. na uszkodzenia mechaniczne).  

· Stelaże z możliwością poziomowania stołów w granicach (-5mm; +20 mm).

· Stelaże powinny być w standardzie do pracy stojącej (wysokość 900 mm). 
· Poziome elementy stelaży bez stałych elementów gwintowanych (np. nitonakrętek) służących do mocowania szafek podwieszanych i uniemożliwiających ich usytuowanie w dowolnym miejscu stelaża. 

· Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

C.8. Zawory i armatura

· Zawory i armatura powinna spełniać wymagania pracy w laboratorium, a w szczególności ich powierzchnia powinna być odporna chemicznie i odporna na działanie promieni UV. 

· Korpusy armatury powinny być wykonane z materiału nierdzewnego (np. mosiądzu).

· W zależności od wymagań szczegółowych media montowane na przystawkach, na blacie lub bezpośrednio na ścianie.

· Wszystkie końcówki zaworów wodnych winny być w identycznym wykonaniu i wykończeniu, tego samego producenta.

C.9. Nadstawki 
(dot. wszystkich stołów wyspowych w pomieszczeniu 315, wskazane miejsca w A120).
· Zbudowane ze stalowych modułów pionowych, z blachy o grubości min. 1 mm, ocynkowanej, niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową, w kolorze jasnoszarym identycznym z kolorem szafek i stelaży. 

· Kolumna nadstawki przyściennej tworzona po każdej stronie przez jeden moduł; w wyspowej (dwustronnej) utworzona przez zestawienie dwóch modułów po każdej stronie 

· Nadstawki powinny być mocowane do stołu, wysokość kolumny 700mm (+/- 10%). Powinna być wyposażona w gniazdka elektryczne o kl. szczelności min. IP44 w kasetach, po 4 gniazda w każdej kasecie
· Nadstawki powinny mieć dwie półki.
· Górne półki powinny mieć głębokość nie mniejszą niż 270 mm, dolna półki powinny mieć głębokość nie mniejszą niż 250mm.
· Półki nadstawki powinny znajdować się na dwóch poziomach: na wysokości 420 mm (+/- 10%) i nad górną krawędzią słupka nadstawki tj. 700 mm (+/- 10%). 
· Końcówki do przyłączy mediów powinny znajdować się w specjalnych, wymiennych panelach montażowych zlokalizowanych na bocznych ściankach kolumn. 
· Kolumna powinna posiadać możliwość zamiany miejsc kaset z mediami, a także dodanie w terminie późniejszym większej ilości mediów takich jak woda, woda dejonizowana, gniazdka elektryczne, internetowe.

·  Segmenty modułowe o wymiarach szer. 1200, 3050, (szczegóły w załączniku 1a – pozycje 12, 13, 23). 

· Stanowiska pracy oświetlone kastami ze świetlówkami instalowanymi pod półkami w nadstawce.
C.10. Szafki laboratoryjne mobilne, tzw. kontenerki 

· Wszystkie oferowane kontenerki powinny stanowić jednolitą całość z pozostałymi meblami dostarczanymi przez Wykonawcę. Mają być wykonane z tego samego materiału, wyposażone w identyczne okucia i uchwyty, pokryte powłoką o tych samych właściwościach i kolorze co pozostałe meble laboratoryjne. 
· Wszystkie fronty drzwi i szuflad powinny być osadzone równo (odchylenie od poziomu nie może być większe jak 5 mm). 
· Powierzchnia mebli musi być gładka, bez nierówności i jakichkolwiek ubytków. 
· Pokrywy ochronne (w tym farby) muszą być nałożone równą warstwą. 
· Fronty kontenerków wyposażone w trwałe uchwyty np. z pręta stalowego, umożliwiającego wygodne wsuniecie dłoni pod uchwyt, o ergonomicznym wyprofilowaniu. 

· Wymagana jest konstrukcja frontów szuflad zamknięta (zabudowana), front szuflady o grubości co najmniej 18 mm.
· Szuflady powinny posiadać prowadnice na łożyskach kulkowych umożliwiające całkowity wysuw, amortyzację pneumatyczną oraz automatykę wciągu. Obciążenie szuflady w kontenerku powinno wynosić nie mniej niż 30 kg.

· Fronty, korpus i półki, wykonane z tego samego materiału co szafka.
· Konstrukcja drzwiczek do kontenerków powinna być zamknięta. Drzwiczki powinny być wyposażone w zawiasy typu zatrzaskowego z trwałą powłoką ochronną np. chromowane.  

· Półka powinna mieć możliwość zmiany swego położenia w górę i w dół. 

· Nośność kontenerków powinna wynosić min. 250 kg/m2, minimum 1 półka o nośności co najmniej 30 kg. 

· Prześwit pomiędzy dnem zainstalowanej szafki, a podłożem nie mniejszy niż 150 mm i nie większy niż 180 mm. 

· Wysokość kontenerków do stołów wysokich min. 700 mm, głębokość 430-470 mm. Szafki mobilne o różnych szerokościach w zakresie 490-800mm (zgodnie z planem pomieszczeń) (szczegóły w załączniku 1a – pozycje 3, 4, 5, 7, 9, 21).
· W opcji kontenerki zaopatrzone w zamek na klucz.

· Kółka podgumowane, w tym dwa kółka zaopatrzone w hamulec. 

C.11. Szafki laboratoryjne podwieszane  

· Wszystkie oferowane szafki laboratoryjne podwieszane powinny stanowić jednolitą całość z pozostałymi meblami dostarczanymi przez Wykonawcę. Mają być wykonane z tego samego materiału, wyposażone w identyczne okucia i uchwyty, pokryte powłoką o tych samych właściwościach i kolorze co pozostałe meble laboratoryjne. 
· Wszystkie fronty drzwi i szuflad powinny być osadzone równo (odchylenie od poziomu nie może być większe jak 5 mm). 
· Powierzchnia mebli musi być gładka, bez nierówności i jakichkolwiek ubytków. 
· Pokrywy ochronne (w tym farby) myszą być nałożone równą warstwą. 

· Fronty mebli wyposażone w trwałe uchwyty z pręta stalowego, umożliwiającego wygodne wsuniecie dłoni pod uchwyt, o ergonomicznym wyprofilowaniu. 

· Wymagana jest konstrukcja frontów szuflad zamknięta (zabudowana), front szuflady podwójny o grubości co najmniej 18mm.

· Szuflady powinny posiadać prowadnice na łożyskach kulkowych umożliwiające całkowity wysuw, amortyzację pneumatyczną oraz automatykę wciągu. Obciążenie szuflady w szafce powinno wynosić nie mniej niż 30 kg.

· Fronty, korpus i półki, wykonane z tego samego materiału co szafka.
· Konstrukcja drzwiczek do szafek winna być zamknięta. Drzwiczki powinny być wyposażone w zawiasy typu zatrzaskowego z trwałą powłoką ochronną np. chromowane. 
· Półka powinna mieć możliwość zmiany swego położenia w górę i w dół. 
· Dla szafek podblatowych wymagana jest konstrukcja samonośna, tak aby szafka mogła stanowić jednocześnie stelaż stołu. 

· Nośność szafek powinna wynosić min. 250 kg/m2, minimum 1 półka o nośności co najmniej 30 kg. 

· Prześwit pomiędzy dnem zainstalowanej szafki, a podłożem nie mniejszy niż 150 mm i nie większy niż 180 mm. 

· Szafki pod zlew wyposażone w otwór na montowanie komór zlewowych i podejścia wodno-kanalizacyjne. 

· W opcji szafki zaopatrzone w zamek na klucz.

C.12 Dygestorium
D. Wykonawca złoży na potwierdzenie wymagań – zgodnie z rozdziałem VII pkt 5 ppkt. 1) SIWZ:

a. Specyfikacje techniczne zaoferowanego dygestorium: sporządzone w języku polskim – dopuszcza się wydruki ze stron internetowych producenta, katalogi, foldery.

b. techniczne. 

c. dokumenty wydane w języku innym niż polski i angielski muszą mieć dołączone tłumaczenie. 

c. dokument potwierdzający zgodność z dyrektywą niskonapięciową (dla dygestorium) 2006/95/EG oraz normą kompatybilności elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz obecność znaku CE.

d. dokument potwierdzający badanie odporności korozyjnej blach z których wykonanie jest dygestorium, zgodnie z normą PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niż 10.
e. dla blatu ceramicznego dokument badania odporności termicznej wraz z certyfikatem lub protokołem z badań, według normy PN-EN ISO 10545-9:1998

f.  dla blatu ceramicznego dokument potwierdzający badania odporności chemicznej, wraz z certyfikatem lub protokołem z badań, według normy PN-EN ISO 10545-13:1999

g. dla blatu ceramicznego dokument potwierdzający badania odporności na plamienie, wraz z certyfikatem lub protokołem z badań, według normy PN-EN ISO 10545-14:1999

h.  zaświadczenie, wystawione przez laboratorium, z przeprowadzonego badania z przepływu powietrza w dygestorium według powszechnie stosowanej metody, np.: DIN 12924 część 1.

E.  Zakres realizacji zlecenia
Zamawiający posiada w budynku miejsce pod dygestorium, do którego doprowadzono odpowiednie końcówki mediów oraz system wentylacji z wentylatorami wyciągowymi. 
Zainstalowanie dygestorium zaplanowane jest w pomieszczeniu 315, tj. Pracownia Spektrometrii Mas. Pomieszczenie będzie wyposażane w meble laboratoryjne oraz jest już wyposażone w odpowiednie końcówki przyłączy mediów i są do wglądu dla potencjalnych wykonawców. W cenie należy uwzględnić wszelkie koszty dostawy i podłączenia dygestorium (w tym ewentualne niezbędne adaptacje końcówek mediów). 

Zakres realizacji zlecenia obejmuje dostawę, wniesienie na odpowiednie piętro (tj. piętro II) w miejsce przeznaczenia, rozładunek, transport wewnątrz budynku oraz łączny montaż oraz wykonanie niezbędnych pomiarów odbiorczych. Wszystkie związane z tym koszty winny zostać wkalkulowane w cenę oferty. W trakcie realizacji zamówienia oferujący wykona i poniesie koszty następujących prac:

5. Wykonanie niezbędnych pomiarów poszczególnych pomieszczeń laboratoryjnych, rozpoznanie rozmieszczenia w nich końcówek przyłączy mediów niezbędnych dla realizacji zamówienia. 

6. Wykonanie zweryfikowanych, szczegółowych wizualizacji umieszczenia, uwzględniających rzeczywiste wymiary pomieszczeń i rozmieszczenie przez wykonawcę budynku zakończeń sieci mediów.

7. Dostawa oraz montaż dygestorium wraz z podłączeniem ich do wszystkich mediów. Koszt podłączenia się do istniejących końcówek, ewentualne prace adaptacyjne powinny zostać wkalkulowane w cenę. Przez montaż dygestorium rozumie się ustawienie, wypoziomowanie i pełne zintegrowanie z systemem wentylacji oraz podłączeniu do instalacji wodno- kanalizacyjnej, wyciągowej i elektrycznej. Transport, rozładunek i instalacja oferowanego dygestorium musi być wykonywana przez serwis producenta. W skład ekip montażowych muszą wchodzić osoby o uprawnieniach do prac z instalacjami wodnymi, wyciągowymi i elektrycznymi. W przypadku tych ostatnich montaż zostanie zakończony wykonaniem pomiarów skuteczności przeciwporażeniowej w zainstalowanych gniazdach oraz rezystencji zainstalowanych przewodów. Wykonane muszą zostać końcowe pomiary skuteczności pracy. Wszystkie opakowania muszą być usunięte przez ekipy montażowe.

8. Wykonawca zapewni przeszkolenie użytkowników w zakresie poprawnej, zgodnej z przepisami eksploatacji zainstalowanych dygestoriów, należy to również wliczyć w cenę oferty.

F. Opis standardu jakościowego

DYGESTORIUM DO STANDARDOWYCH PRAC LABORATORYJNYCH:

Dygestorium modułowe, musi być niepalne, łatwo zmywalne, nienasiąkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozją - wykonane w całości z blachy stalowej, pokrytej lakierem epoksydowym, nakładanym metodą proszkową. Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza się stosowania jakichkolwiek materiałów drewnopochodnych (np. płyt laminowanych, OSB, sklejki, MDF, drewna, itp.).

Dygestorium musi składać się z części roboczej (zawierającej komorę roboczą z podwójnymi ścianami bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oświetlenie, elektroniczne systemy kontrolno-sterujące) oraz podstawy, w której można zamontować szafki.

Dygestorium musi być nowe i pochodzić ze standardowej produkcji opisanej w katalogu producenta (nie dopuszcza się konstrukcji prototypowych).
Dygestoria do ogólnych prac laboratoryjnych 

Wymiary zewnętrzne w zakresie:

Szer.: 1200-1270 mm, wys.: 2400-2450 mm, gł.: 900-960 mm
Wymiary wewnętrzne (komory roboczej):

 Szer. minimum: 900 mm, wys. w zakresie: 1300 -1500 mm, gł. w zakresie: 700 - 800mm
Konstrukcja okna: okno w pojedynczej ramie, szyba z oszlifowanymi krawędziami, możliwość przesuwania szyb w poziomie, (2 szyby) wykonane ze szkła wielowarstwowego, bezpiecznego. 

Blat: wykonany z ceramiki ze zintegrowanym podwyższonym obrzeżem (jednolita płyta). O ergonomicznym kształcie, dostosowanym do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubość blatu powinna wynosić min. 25 mm, na podwyższonych obrzeżach min. 32 mm. Zlewik chemiczny wykonany również z ceramiki lanej, umieszczony z boku komory roboczej (wklejony z góry). Wytrzymałość blatu na obciążenie min. 200 kg.

Konstrukcja stelaża nośnego – wymagana jest konstrukcja samonośna, stalowa, nienasiąkliwa i niepalna, stal ocynkowana, pokryta lakierem epoksydowym, nakładanym metodą proszkową. Kolor pasujący do mebli laboratoryjnych, ściany boczne stalowe, podwójne. Komora robocza maksymalnie wykorzystująca zewnętrzne wymiary dygestorium, oświetlenie wewnętrzne w zakresie: 400 – 600 lx. Całość wykonana stali pokrytej lakierem epoksydowym, gładka i łatwa do czyszczenia. Aerodynamiczne profile przy oknie i blacie.

Wyposażenie dygestorium: 

· funkcja elektrycznego sterowania oknem - dygestorium winno posiadać funkcję automatycznego zamykania okna; opcjonalnie czujnik ruchu przed dygestorium – w przypadku braku ruchu istnieje możliwość programowania czasu, po którym następuje zamknięcie okna w zakresie od 10 sekundy do 5 minut.
· elektryczny układ otwierania i zamykania okna sterowany jednym przyciskiem. Prędkość otwierania okna: nie mniej niż 14 cm/s, prędkość zamykania okna nie mniej niż 7 cm/s. 

· Podłączenie do wentylacji poprzez króciec o średnicy 250 mm; wymagany jest układ nadzorujący poprawność działania wentylacji w dygestorium; sterowanie powinno posiadać odpowiednie zabezpieczenia (wskazywanie funkcji – brak wentylacji, zbyt mała, zbyt duża i aktualna wartość przepływu powietrza przez komorę dygestorium wyświetlana na wyświetlaczu). Układ nadzoru winien być wyposażony w podtrzymywanie elektryczne na min. 1 godzinę, w przypadku zaniku napięcia. 
Media - dygestoria winny posiadać: 

· Minimum 2 gniazdka elektryczne o klasie szczelności IP44, dostosowane do standardowo używanych w Polsce wtyczek. Miejsce umieszczenia gniazdek – pionowa kolumna instalacyjna lub pod blatem, na zewnątrz dygestorium. 

· Armaturę do wody zimnej - zawory umieszczone na pionowej kolumnie na zewnątrz dygestorium lub pod blatem, wyprowadzenie wylewek wewnątrz komory roboczej na lewej kolumnie instalacyjnej, długości wylewek min. 140 mm. Zakończenia wylewek winny być odkręcane, zakończone oliwką (gwarantującą możliwość szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach). Z boku komory roboczej zlewik chemiczny zakończony syfonem, podłączenie standardowo do kanalizacji.

Opcjonalnie: 

· Armaturę podciśnieniową (próżniową) - zawory umieszczone na lewej kolumnie lub pod blatem na zewnątrz dygestorium, wyprowadzenie wylewek wewnątrz komory roboczej na lewej kolumnie instalacyjnej, długości wylewek min. 70 mm. Zakończenia wylewek winny być odkręcane, zakończone oliwką (gwarantująca możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach).

· Armaturę do sprężonego powietrza - zawory umieszczone na lewej kolumnie lub pod blatem na zewnątrz dygestorium, wyprowadzenie wylewek wewnątrz komory roboczej na lewej kolumnie instalacyjnej, długości wylewek min. 70 mm. Zakończenia wylewek winny być odkręcane, zakończone oliwką (gwarantująca możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach).

Szafki pod blatem dygestorium:

· wszystkie dygestoria mają być wyposażone w szafki umieszczone pod blatem o szerokości min. 900 mm  

· szafki mają być podłączone kanałem wentylacyjnym do systemu wentylującego komorę roboczą w taki sposób, że zachodzi w nich stała, niewielka wymiana powietrza

· szafka ze stali przystosowana do przechowywania nieagresywnych związków chemicznych w dygestoriach do prac ogólnolaboratoryjnych, powinna być z konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej farbą epoksydową nakładaną metodą proszkową na kolor pasujący do mebli laboratoryjnych, zamykana na klucz;

· ten sam materiał użyty ma być do produkcji drzwiczek, fronty drzwiczek powinny posiadać materiał tłumiący dźwięk, zawiasy wykonane powinny być ze stali z możliwością regulacji

· króciec do podłączenia do wentylacji. 

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

CZĘŚĆ II - Szafy bezpieczeństwa.
A. Wykonawca złoży na potwierdzenie wymagań – zgodnie z rozdziałem VII pkt 5 ppkt. 1) SIWZ:

1. Specyfikacje techniczne zaoferowanych szaf: sporządzonych w języku polskim – dopuszcza się wydruki ze stron internetowych producenta, katalogi, foldery.
2. Dokumenty wydane w języku innym niż polski i angielski muszą mieć dołączone tłumaczenie. Lista wymaganych certyfikatów jest wymieniona poniżej przy opisie mebli. 

Wymagane deklaracje dla oferowanych szaf bezpieczeństwa do oferty:

1. deklaracja zgodności dot. Przedziału na substancje łatwopalne zgodne z normą EN 14470-1 (04/2004) 

2. deklaracja zgodności na oznaczenia ostrzegawcze zgodne z ISO 3864, Dyrektywą Europejską 92/58/CEE, EN14470-1 (04/2004) i NF X08.003

A. Zakres realizacji zlecenia 

Wszystkie dostarczone elementy muszą być nowe i pomalowane na kolor szary. Zamawiane elementy zostaną zmontowane w wybranych pomieszczeniach:

Pomieszczenia o numerach 005 (piwnica) oraz 305 (II piętro): 
· wielofunkcyjna szafa bezpieczeństwa na substancje chemiczne z wydzielonymi, zamykanymi przedziałami z kanałem wentylacyjnym, 
· szafa bezpieczeństwa na substancje chemiczne ogólne.  

Zakres realizacji zlecenia obejmuje dostawę, wniesienie na odpowiednie piętra (piwnica, II piętro) do wskazanego pomieszczenia, rozładunek, transport wewnątrz budynku, wypoziomowanie szaf oraz usunięcie elementów opakowań. Wszystkie związane z tym koszty winny zostać wkalkulowane w cenę oferty. 

W trakcie realizacji zamówienia oferujący wykona i poniesie koszty następujących prac:

1. Wykonanie niezbędnych pomiarów w pomieszczeniu docelowym, w tym rozpoznanie rozmieszczenia w nim końcówek niezbędnych dla realizacji zamówienia mediów (tj. Kanał wentylacyjny).

2. Dostawa i montaż szaf bezpieczeństwa wraz z podłączeniem ich odpowiednich mediów. Koszt podłączenia się do istniejących końcówek, ewentualne prace adaptacyjne powinny zostać wkalkulowane w cenę. Przez montaż szaf rozumie się ustawienie i wypoziomowanie poszczególnych elementów wyposażenia będących przedmiotem zamówienia oraz podłączeniu ich do instalacji wyciągowej. 
B.  Opis wymogów jakościowych i parametrów technicznych stawianych zamawianym elementom
C. 1.  Wielofunkcyjna szafa bezpieczeństwa na chemikalia z podziałem na przedziały z 

         
            wentylacją – 1szt.
· Zewnętrze wykończenie szafy – malowanie, okucia i uchwyty niehaczące.
· Obudowa pokryta powłoką ochronną malowaną proszkową (kolor taki sam jak szafa w punkcie C.2).
· Wymiary zew. w zakresie wys.:1900-2000 x gł. 520-620 x szer. 1050-1250mm).
· Szafa z wydzielonymi, zamykanymi przedziałami (minimum trzy): 
- przedział na kwasy i zasady 
- przedział dla substancji toksycznych 

· - przedział ogólny

· Drzwi z zamkiem na klucz.
· Dostosowana do podłączenia do systemu wentylacji.
C.2. Szafa bezpieczeństwa na chemikalia ogólne z wentylacją -1szt. 
· Obudowa pokryta powłoką ochronną malowaną proszkową (kolor taki sam jak szafa w punkcie C.1).
· Wymiary zew.  w zakresie: wys. 1900-2000 x gł 520-620 x szer. 540-600 mm. 

· Drzwi pojedyncze skrzydłowe, zamykane na zamek.

· Zewnętrze wykończenie szafy – malowanie, okucia i uchwyty niehaczące.
· Dostosowana do podłączenia do systemu wentylacji.
Informacje dodatkowe dla Wykonawcy: 

1. Windy w budynku

W budynku przy ul. Kładki 24, gdzie mają być zamontowane meble laboratoryjne oraz dostarczone pozostałe pozycje wymienione w formularzu ofertowo cenowym znajdują się windy. 

Dane techniczne windy towarowej:

Szer. 150cm

Gł. 190 cm

Wys. 210 cm

Szer. drzwi 110 cm

Udźwig: do 1250 kg

Dane techniczne windy osobowej: 
Szer. 100cm

Gł. 130 cm

Wys. 210 cm

Szer. drzwi 80 cm

Udźwig: do 480 kg

1. Plany pomieszczeń – rysunki poglądowe 

a) Pracownia spektrometrii mas – pomieszczenie 315 

Numeracja mebli zgodna z numerami w tabelce znajdującej się z załączniki 1a – Formularz przedmiotowo-cenowy. 
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b) Cell lab – pomieszczenie 120

Numeracja mebli zgodna z numerami w tabelce znajdującej się z załączniki 1a – Formularz ofertowo cenowy. 
Pokoje 120 A, B
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Pokoje 120 C, D
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