Załącznik nr 1a do Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia - postępowanie nr A120-211-178/18/JZ

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia

Po modyfikacji z dnia 07.01.2019
I. Komora laminarna

1. Komora laminarna musi spełniać wymagania II klasy bezpieczeństwa mikrobiologicznego

2. Komora laminarna z pionowym przepływem powietrza filtrowanego przez filtry HEPA H14, przeznaczona do ochrony produktu, operatora i środowiska

3. Komora laminarna musi posiadać trzy filtry HEPA H14 EN 1822 o skuteczności minimum 99,99% dla cząsteczek ≥ 0,3um, zapewniające łączną skuteczność odpylania na poziomie nie gorszym niż 99,99% 

4. Komora laminarna musi być wyposażona w minimum dwa wentylatory: jeden obsługujący filtr główny i jeden obsługujący filtr wylotowy. 

5. Wentylatory powinny być napędzane silnikami stałoprądowymi, zapewniającymi kompensację wzrostu poziomu zapchania filtrów

6. Szerokość zewnętrzna 1300 mm ±10%

7. Głębokość obszaru pracy 650 mm ±10%

8. Wysokość komory roboczej 800 mm ±10%

9. Głębokość zewnętrzna poniżej 900 mm
10. Szerokość wewnętrzna 1200 mm ±10%

11. Boki komory, przeszklone

12. Blat i komora robocza wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niż AISI 316L 

13. Blat roboczy dzielony (panelowy)

14. Otwory odciągowe w tylnej części blatu umiejscowione poza przestrzenią roboczą  - na ścianie tylnej 

15. Szyba frontowa ustawiona pod kątem/skośnie (80° ; ±5%) w stosunku do blatu roboczego

16. Szyba nieprzepuszczalna dla promieniowania UV, umożliwiająca hermetyczne zamknięcie komory od frontu

17. Szyba przesuwana elektrycznie, z nadzorem położenia jej krawędzi i funkcją kontroli automatycznego zatrzymania na optymalnej wysokości ponad blatem w pozycji „do pracy”

18. Wysokość robocza szczeliny okna 200 mm ±10%

19. Okno frontowe wraz z szybą musi być odchylane co najmniej do poziomu, wspomagane i zabezpieczane przed upadkiem za pomocą np. teleskopów gazowych

20. Panel sterowniczy z wyświetlaczem, kontrolujący wszystkie funkcje komory 

21. Wszystkie funkcje komory laminarnej uruchamiane za pomocą niezależnych przycisków 

22. Sterowanie mikroprocesorowe - kontrola prędkości  przepływu powietrza z aktualnie wyświetlaną na panelu kontrolnym komory wartością w  m/s  oraz sygnalizacją alarmową w przypadku nieprawidłowości

23. Wskaźnik informujący o wzroście zużycia filtrów oraz licznik liczby godzin pracy komory 

24. Oświetlenie obszaru pracy- intensywność:  co najmniej 800 lux

25. Lampa UV z programatorem czasu pracy i blokowaniem wszystkich pozostałych funkcji komory podczas jej pracy

26. Komora laminarna musi być umieszczona na dedykowanym poziomowanym stelażu, dostarczanym z urządzeniem

27. Komora laminarna musi być wyposażona w: 

· nie mniej niż 2 x gniazda elektryczne 

· dwie lampy UV dwu żarnikowe umiejscowione w panelach bocznych w tylnej części komory roboczej

· oświetlenie komory roboczej musi być umiejscowione poziomo z przodu komory roboczej, wyizolowane szybą okna frontowego z przestrzeni roboczej

28. Musi posiadać dodatkową sygnalizację (np. świecące diody) informujące o włączonym zaworze gazu i lampie UV 

29. Blat komory laminarnej musi być wyposażony w regulowane podpory pod ręce zapobiegające zasłonięciu otworów wlotowych powietrza oraz zajęcie optymalnej pozycji podczas pracy, umieszczone wewnątrz komory roboczej (pozostają tam po zamknięciu okna)

30. Komora laminarna musi być wyposażona w funkcję stand-by, czyli tryb oczekiwania na pracę utrzymujący komorę laminarną w ciągłej gotowości do pracy przy jednoczesnym ograniczeniu zużycia energii
31. Wymagana automatyczna kompensacja prędkości przepływu w miarę wzrostu zapchania filtrów

32. Poziom głośności nie większy niż 60 dB
II. Inkubator CO2
1. Pojemność 160-170l

2. Ogrzewanie komory poprzez wymuszony obieg powietrza

3. Powietrze przed przejściem przez wentylator musi być filtrowane przez filtr HEPA i zapewniać czystość klasy ISO-5

4. Wentylator wewnątrz inkubatora automatycznie zatrzymuje się po otwarciu drzwi, w celu zapobiegania wymianie powietrza między komorą a otoczeniem

5. Komora wykonana z elektropolerowanej stali nierdzewnej; komora o gładkiej powierzchni oraz zaokrąglonych narożnikach ułatwiających czyszczenie komory

6. Obudowa wykonana ze stali malowanej proszkowo

7. Drzwi zewnętrzne pełne z zintegrowanym panelem sterowania, z możliwością zmiany sposobu otwierania (drzwi otwierane w lewą lub prawą stronę)

8. Przeszklone drzwi wewnętrzne zapobiegające szybkiemu wychładzaniu powietrza i zmianom stężenia gazów w komorze po otwarciu drzwi zewnętrznych

9. Konstrukcja musi umożliwiać ustawienie dwóch urządzeń tego samego modelu bezpośrednio jedno na drugim

10. Port dostępu o średnicy min. 40 mm umożliwiający wprowadzenie dodatkowych czujników lub przewodów do wnętrza komory inkubatora

11. Możliwość eksportu danych poprzez USB oraz podłączenia zewnętrznych systemów alarmowych

12. Kontrola mikroprocesorowa z dotykowym wyświetlaczem 

13. Wyświetlacz musi wskazywać parametry urządzenia w czasie rzeczywistym: temperaturę wewnątrz komory, stężenie CO2, poziom wody w zbiorniku

14. Wyświetlacz automatycznie informuje, gdy powietrze w komorze uzyska poziom czystości ISO-5

15. Wbudowany rejestr błędów i zmian parametrów urządzenia – możliwość ich przejrzenia bezpośrednio na wyświetlaczu urządzenia; możliwość eksportu rejestru do innych urządzeń

16. Wilgotność w komorze (po stabilizacji, w 37°C): nie niższa niż 93%

17. Pojemność rezerwuaru wody do utrzymywania wilgotności w komorze: min. 3 l

18. Zakres kontroli stężenia CO2 nie gorszy niż: 1 – 20%

19. Dokładność nastawienia stężenia CO2 nie większa niż: ±0,1%

20. Czujnik IR do kontroli CO2 wykorzystujący emiter MEMs

21. Liczba półek: min. 3, możliwość instalacji min. 10 półek; półki perforowane

22. Zakres temperatur od [temp. otoczenia +3°C] do +55°C

23. Jednorodność przestrzenna temperatury w komorze nie większa niż: < ±0,5°C

24. Dokładność nastawienia temperatury nie większa niż: ±0,1°C

25. Temperatura kontrolowana przez minimum 2 czujniki umieszczone w komorze

26. Czas przywrócenia parametrów po otwarciu drzwi: maks. 10 minut

27. Funkcja automatycznej dekontaminacji komory w 180°C 

28. Obciążenie półki: min. 10 kg

29. Moc nominalna: do 600 W (do 1100 W w trybie autosterylizacji)

30. Moduł do obrazowania i analizy komórek składający się z jednostki sterującej oraz jednostki optycznej z możliwością podłączenia dwóch jednostek obrazujących do jednostki sterującej. Jednostka obrazująca nie może być większa niż 30x20x20 cm (±5%), źródło światła o żywotności min. 35000 godzin, odczyt za pomocą kamery o rozdzielczości min.
5 megapikseli, sterowany za pomocą dotykowego monitora o przekątnej nie mniejszej niż 8”. Moduł musi umożliwiać powiększenie optyczne minimum 4x oraz cyfrowe min 400x oraz obrazowanie żywych komórek, testy migracji komórek, testy na proliferację komórek, konfluencję (wyznaczanie wykresu dla każdej jednostki optycznej), kontrolę jakości hodowli komórkowej, wyznaczenie krzywej wzrostu komórek. Musi posiadać możliwość ciągłego fotografowania komórek w inkubatorze CO2 - praca w zakresie 20-95% wilgotności relatywnej oraz w zakresie temperatur 10-45°C oraz możliwość ciągłego fotografowania komórek w komorze laminarnej. Moduł musi umożliwiać zapis danych na dysku. Oprogramowanie modułu musi umożliwiać przetwarzanie i analizowanie danych zarejestrowanych przez jednostkę obrazującą, a zapisanych przez jednostkę sterującą. Zakres mierzonego stężenia komórek nie mniejszy niż 1x104 do 1x107 kom/ul. Zakres mierzonych komórek nie mniejszy niż 5 – 60 um, czas zliczania komórek nie dłuższy niż 10 sekund.
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