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Załącznik nr 1a do SIWZ - postępowanie A120-211-82/18/JZ



FORMULARZ  PRZEDMIOTOWO-CENOWY
Zastosowanie: Urządzenie do wytwarzania prototypów elementów potrzebnych do wykonywania zadań/ doświadczeń laboratoryjnych przewidzianych w określonych zadaniach projektu,  takich jak; kuwetki, grzebienie do elektroforezy, przekładki np. do elektroforezy, stojaki oraz pudełka.
TABELA 1. Drukarka 3D 
	Element konfiguracji
	Parametry techniczne wymagane przez Zamawiającego 
(opis przedmiotu zamówienia)
	Oferowany sprzęt

	Pozycja 1:

Typ
	Drukarka 3D. Dostawa obejmuje przygotowanie urządzenia do pracy i skalibrowanie w miejscu instalacji wraz z materiałem startowym PLA o masie min. 1 kg.
	Należy podać:

marka…………………………….………………

model…………………………………………….

	Pozycja 2:

Parametry fizyczne
	a. przestrzeń robocza: co najmniej 250 mm x 210 mm x 200 mm
b. powierzchnia druku nie mniej niż 10500 cm3
c. głowica przystosowana do druku w wysokich temperaturach (w całości metalowa)
d. dysza 0,4 mm obsługująca materiał eksploatacyjny 1,75 mm
e. prędkość druku w trybie normalnym co najmniej 200 mm/s
f. wysokość warstwy drukowanej od 0.05 mm

g. podgrzewany stół z kompensacją chłodnych rogów - zapewniający równomierne rozprowadzanie ciepła
h. automatyczne poziomowanie podgrzewanego stołu
i. automatyczna kompensacja przekrzywień osi
j. sonda z czujnikiem temperatury w celu szybszej kalibracji
k. urządzenie z bezpośrednim dostępem do drukowanego przedmiotu (nie zamykane przegrodą, szybą itp.)
l. złącza: USB, czytnik kart w standardzie SD

	Pozycja 3:

Wyposażenie
	a. wyświetlacz LCD

b. czujnik obecności materiałów eksploatacyjnych
c. materiał startowy PLA o wadze min. 1 kg.

	Pozycja 4:

Cechy użytkowe
	a. funkcja pozwalająca na wznowienie druku po utracie napięcia
b. bezobsługowa powierzchnia druku - stolik magnetyczny

c. obsługiwane materiały: co najmniej PLA, ABS, PET, HIPS, Flex PP, Nylon, ASA, T-Glase, filamenty wzmacniane z włóknem węglowym
d. możliwość kolorowego druku warstwowego
e. wykrywanie i zapobieganie przesuwaniu warstw

	Pozycja 5:

Kompatybilność z oprogramowanie
	a. wsparcie druku 3D  z wykorzystaniem posiadanego przez Zamawiającego systemu operacyjnego Windows 10
b. obsługiwane formaty druku: STL

	Pozycja 6:
Przeszkolenie użytkowników
	Po uruchomieniu urządzenia należy przeprowadzić przeszkolenie dwóch  użytkowników w zakresie obsługi urządzenia które musi obejmować:

a. przygotowanie obiektów do druku w oprogramowaniu
b. sparametryzowanie oprogramowania do różnych rodzajów materiałów eksploatacyjnych
c. wykonywania wydruków
Zamawiający przewiduje, iż czas szkolenia nie przekroczy 3 roboczo godzin.

	Pozycja 7:

Gwarancja
	Gwarancja minimum 12 miesięcy. Szczegóły dotyczące gwarancji i świadczeń gwarancyjnych zgodnie z zapisami w § 6 projektu umowy. 

Gwarancja stanowi jedno z kryteriów oceny oferty zgodnie z SIWZ rozdz. XIV


TABELA 2. Materiały eksploatacyjne do urządzenia z tabeli 1
	Element konfiguracji
	Parametry techniczne wymagane przez Zamawiającego (opis przedmiotu zamówienia)
	Oferowany materiał eksploatacyjny


	Pozycja 1: 

Filament ABS
	temperatura druku: 250°C — 265°C

tolerancja średnicy: +/- 0.02 mm

tolerancja owalu: +0.01 mm

waga netto rolki min. 0,75 kg
	Należy podać:

producent………………………………………..

model…………………………………………..…
waga rolki………………………………………

	Pozycja 2:
Filament PLA
	temperatura druku: 200°C — 220°C

tolerancja średnicy: +/- 0.02 mm

tolerancja owalu: +0.01 mm

waga netto rolki min. 0,75 kg
	producent………………………………………..

model…………………………………………..…

waga rolki………………………………………

	Pozycja 3:
Filament
	elastomer o twardości 30D w skali Shore’a

średnica: 1,75 mm

tolerancja średnicy: +/- 0,02 mm

tolerancja owalu: +0,01 mm
temperatura druku: 200 - 220°C
waga netto rolki min. 0,75 kg
	producent………………………………………..

model…………………………………………..…

waga rolki………………………………………

	Pozycja 4:

Filament
	elastomer o twardości 40D w skali Shore’a
średnica: 1,75 mm

tolerancja średnicy: +/- 0,02 mm

tolerancja owalu: +0,01 mm

temperatura druku: 200 - 220°C
waga netto rolki min. 0,75 kg
	producent………………………………………..

model…………………………………………..…

waga rolki………………………………………

	Pozycja 5:

Filament PETG
	temperatura druku: 230°C — 250°C

tolerancja średnicy: +/- 0.02 mm

tolerancja owalu: +0.01 mm
waga netto rolki min. 0,75 kg
	producent………………………………………..

model…………………………………………..…

waga rolki………………………………………


TABELA 3. Wycena przedmiotu zamówienia
	LP
	Produkt
	Jednostka

miary
	Zamawiana
ilość
	Cena jednostkowa netto*
	Wartość netto**
	Kwota podatku VAT
	Wartość brutto/bez VAT*
(kol. 6 + 7)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Drukarka 3D 
	szt.
	1
	
	
	
	

	2
	Filament ABS
	kg
	20 kg
	
	
	
	

	3
	Filament PLA
	
	20 kg
	
	
	
	

	4
	Filament
	
	20 kg
	
	
	
	

	5
	Filament
	
	20 kg
	
	
	
	

	6
	Filament PETG
	
	20 kg
	
	
	
	

	RAZEM**
	


*Ceną jednostkową netto dla filamentu jest cena za jedną rolkę
**Sposób obliczenia wartości netto dla filamentu podany jest w SIWZ w rozdz. XIII pkt. 8
………………………………………                                              ……………………………………………………………………………………………………
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