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1. Przedmiot zamowienia.

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie w formule ,,zaprojektuj i wybuduj” automatycznego

systemu otwierania drzwi wejsciowych do budynku Wydziatu Biotechnologii Uniwersytetu

Gdanskiego w Gdansku. Zamowienie dotyczy obojga drzwi zewnetrznych zlokalizowanych

w tubusie wejsciowym oraz konserwacja, przeglady i serwis zamontowanych systemow

i urzadzen w okresie udzielonej gwarancji.

W sktad zamowienia wchodzi:

1.1. Opracowanie kompletnej wielobranzowej dokumentacji projektowej niezbednej do
prawidlowego wykonania i funkcjonowania drzwi.
Wielobranzowa dokumentacje projektowa automatycznego systemu otwierania drzwi nalezy
przekaza¢ Zamawiajacemu w 3 egz. W wersji papierowej i w wersji elektroniczni w formacie
PDF — dwie ptyty i formacie DWG — dwie ptyty CD.

1.2. Uzgodnienie wykonanej wielobranzowej dokumentacji projektowej z Zamawiajacym.

1.3. Wykonanie adaptacji lub wstawienie nowych drzwi w systemie automatycznego otwierania
z zachowaniem wszystkich dotychczasowych funkcji.

1.4. Przekazanie Zamawiajacemu kompletnej wielobranzowej dokumentacji powykonawczej
w dwodch egzemplarzach w wersji papierowej 1 w wersji elektronicznej na ptycie CD.

1.5. Konserwacja, przeglad i serwis zamontowanych systemow i urzadzen w okresie udzielonej
gwarancji.

2. Zakres prac do wykonania:

a) wykonanie wielobranzowej dokumentacji projektowej dla wykonania systemu automatycznego
otwierania drzwi zewngtrznych szt. 2,

b) dostosowanie istniejacych drzwi do automatycznego systemu otwierania,

C) Zamawiajacy dopuszcza ze wzgledow technicznych wymiang istniejacych drzwi na inne,
spelniajace stawiane wymagania,

d) drzwi muszg by¢ wpigte do systemu napowietrzania, systemu BMS, systemu wlamania
i napadu oraz musi by¢ mozliwos¢ blokowania drzwi zewnetrznych w okresie, kiedy
w budynku nie ma uzytkownikow,

f) drzwi musza zapewnia¢ dostep do budynku osobom niepetnosprawnym.

3. Stan istniejacy:
Aluminiowe drzwi napowietrzajace w kolorze RAL 9007.
Okucia ze stali nierdzewnej — satynowe.
Samozamykacz z kolejnoscig zamykania drzwi.
Drzwi wyposazone w dwa kontraktony i elektrozaczep 12V.
Wyposazone w sitowniki.
Obydwa skrzydta czynne.
System drzwi o glebokosci podstawowej 70 mm z okuciami wzmocnionymi oraz podwyzszonej
izolacyjnosci termicznej HI.
System drzwi o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej o gtgbokos¢ zabudowy 70 mm, o duzym
obcigzeniu cigglym, dla 2-skrzydlowych drzwi przylgowych, otwierajacych si¢ do wewnatrz i na
zewnatrz.
Izolacja cieplna:
Widoczna szeroko$¢ powierzchni ramy i skrzydta 147 mm, wspolczynnik przenikania ciepta
Uf=2,52 W/(m?K).




Cechy konstrukcyjne:

Konstrukcja z zawiasami rolkowymi jest sprawdzona pod katem obcigzenia mechanicznego
wedtug PN-EN 12400 i zaklasyfikowana do klasy 7 (500 000 cykli zmian obcigzenia).

Zawiasy rolkowe sg zaklasyfikowane zgodnie z PN-EN 1935 do klasy 14.

Dopuszczalna masa skrzydta 200 kg.

Drzwi o konstrukcji zlicowanej od wewnatrz i od zewnatrz, z obustronng obwiedniowg szczeling
cieniowg o szerokosci 5 mm, a w przypadku dwuskrzydtowych drzwi przeciwpanicznych - ze
szczeling cieniowg o szerokosci 11 mm.

Listwy zespolone posiadaja izolacje cieplng z tworzywa piankowego, zapewniajaca wysoka
izolacyjnos¢ cieplna. Profile skrzydet drzwi sg wyposazone w dzielone listwy zespolone.
Wszystkie potaczenia narozne i teowe wyposazone w elementy laczace, ktorych labiryntowa
konstrukcja zapewnia rozprowadzenie kleju w sposob kontrolowany. Dociskane przylgi
wyposazone s3 poza tym na polaczeniach teowych w elementy uszczelniajace. Styki teowe sg
uszczelniane za pomoca nalezacych do systemu poduszek uszczelniajacych 1 materiatow
uszczelniajacych zachowujacych trwala elastyczno$¢ w obszarze labiryntowych elementow
uszczelniajacych styki.

Laczniki narozne profili skrzydel sa wyposazone w tulejki zapewniajace ciche prowadzenie
popychacza.

System wyposazony jest w listwy przyszybowe o przekroju prostokatnym. Listwy montOwane sg
za pomoca uchwytow z tworzywa sztucznego wyrownujacych tolerancje.

Zastosowano uszczelki przyszybowe z ptetwami.

Glebokos¢ profili:

Oscieznica, shupek, rygiel 70 mm.

Rama skrzydta (drzwi) zlicowana 70 mm.

. Wytyczne techniczne dla drzwi nowo projektowanych:

4.1. Drzwi wpinane w fasady (HI):
4.2. Uy < 1,55 W/m?K — calkowita warto§é wspotczynnika przenikania ciepta dla zespotu
profil + szkto,
43.Ug<1,1 W/m?K — wartosé wspotczynnika przenikania ciepta zestawow szkta zespolonego
4.4. Wytyczne dla szkta:
Nalezy przedtozy¢ znak jakosci CE.
Wszystkie cechowania szyb muszg by¢ umieszczone w sposob niewidoczny ze wzgledow
architektonicznych. Wymagania minimalne dla poszczeg6lnych typow szkta sa
nastepujace:
4.4.1. Szklo typu float
odchylenia od ptaszczyzny szyby nie moga przekroczy¢ 1mm na Im dtugosci krawedzi
szyby.
4.4.2. Szkto hartowane (ESG)
Jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ koniecznos$¢ szlifowania krawedzi. Jako$¢
utwardzania szyb musi gwarantowac, aby rozkruszenie po zbiciu nie przekroczylo 1 — 2
krotnej grubosci. Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odtamanymi krawedziami jest
niedopuszczalne. Wszystkie szyby hartowane musza zosta¢ poddane testowi lezakowania
w  wysokich temperaturach (HEAT SOAK TEST). Przed wmontowaniem nalezy
przedstawi¢ wyniki testu dla catej dostawy szkta. (min. 8 godzin w temperaturze 290° C).
Nierownos$ci powierzchni przy szybach hartowanych nie moga by¢ wigksze niz 2 mm,
odmierzane na 1 m dhlugosci (rowniez po przekatnej). Szyby musza by¢ prostokatne
i zgodne z zadanymi wymiarami. Odstepstwo od wymiarow nie moze by¢ wigksze niz
3mmna2m.
4.4.3. Szkto laminowane (VSG)




Szkto laminowane musi sktadac si¢ z co najmniej 2 szyb faczonych folig PVB odporna na
$wiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,38 mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem
swobodnych krawedzi nalezy chroni¢ brzeg szyby przed wilgocia.
4.4.4. Szyby zespolone

Szyby zespolone nalezy wykonywac¢ jako zespolenie kombinacji dwoch szyb z powlokami
izolacyjnymi z przestrzenia migdzyszybowa min. 12 mm — max. 20 mm. Szyby nalezy
uszczelnia¢ po obwodzie. W przypadku uszczelnien narazonych na promieniowanie UV
nalezy stosowac produkty odporne na promieniowanie UV. Dobor szyb w zespoleniu musi
odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym szybie zespolonej, a w szczegolnosci:

- grubos¢ szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi,

- izolacyjnosci akustycznej,

bezpieczenstwa,

- W przypadku szyb zespolonych nalezy stosowac grubsze szyby od strony zewnetrznej,

W celu uniknigcia odksztalcen spowodowanych zmiang cisnienia atmosferycznego.

- przeszklenia drzwi, przeszklen cato-kondygnacyjnych oraz po6l podokiennika dla
elementéw elewacji gdzie nie przewidziano w projekcie zewnetrznej balustrady do
wysokosci co najmniej 1,1 m/0,85 m dla kondygnacji ponizej 25 m powyzej poziomu
podtogi wykona¢ nalezy ze szkla o podwyzszonej wytrzymatosci na uderzenie
laminowanego folia PVB. Rowniez dolne warstwy szyb zespolonych montowanych
w $wietlikach dachowych oraz we wszystkich elementach poziomych i wychylonych
ponad 10° od pionu nalezy wykona¢ ze szkta laminowanego foliag PVB,

- dopuszczalna liczba btedow dla jednostki szkta izolacyjnego (2-szybowa):

a) btedy w szkle (pecherzyki, wtracenia etc.):

e powierzchnia szyby < 1m2 max. 2 sztuki @ <2 mm

e powierzchnia szyby > 1< 2m2 max. 3 sztuki @ <2 mm
e powierzchnia szyby >2m2 max. 5 sztuk @ <2 mm
b) rysy:

e suma dlugo$ci -max. 45 mm

e dlugosci pojedyncza -max. 15 mm

¢ rysy wlosowate - niedozwolone w wigkszych ilosciach

4.4.5. Statyka
Obliczenie grubosci szkla musi nastgpi¢ w taki sposob, aby szyba zewnetrzna mogla
przeja¢ wszystkie obcigzenia parcia i ssania wiatru. W przypadku szyb spetniajacych role
balustrady nalezy uwzgledni¢ obcigzenie naporem ttumu. Wszystkie obliczenia statyczne
szkta musza by¢ wykonane przed zamowieniem szkta.
4.5. Wytyczne dla profili aluminiowych:
- Wyciskane (ekstrudowane) profile aluminiowe przeznaczone do zastosowania powinny
by¢ wyprodukowane z pierwszego wytopu ze stopu aluminium EN-AW-6060 lub EN-AW-
6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan T66 wg PN-EN 515:1996 lub ze stopu aluminium
AlIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.
- Wszystkie widoczne powierzchnie sa pokrywane proszkowo, a na zewnatrz
budynku,
w technologii ze wstepnym lakierowaniem warstwa primerowa lub z preanodyzacja.
W systemach kontroli jakosci QUALICOAT lub GSB. Jak dla strefy nadmorskiej.
- Wszystkie ksztaltowniki, a zwtaszcza blachy (DIN 1745) musza by¢ wykonane ze stopu
aluminiowego o specjalnej jakosci AIMg wedlug europejskiego znaku jakosci (jakos¢ A),
a ich grubo$¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw
oblachowania. Blachy bezwzglednie powinny by¢ najpierw obrobione np. wygiete
nastepnie za$ polakierowane proszkowo. Niedopuszczalna jest obrobka blach po ich
polakierowaniu.
- Dla uniknigcia korozji stykowej polaczen z innymi materiatami nalezy zaklada¢ folie lub
przektadki oddzielajace.
- Nalezy wykona¢ zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni
pozbawionych powlok.
4.6. Kotwy i tgczniki
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Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie, wkrety, kotwy itd. musza by¢ chronione przed
korozja, a w potaczeniach z aluminium muszg by¢ ze stali nierdzewnej klasy minimum A2
dla elementow niewidocznych i A4 dla widocznych. W elementach nieobcigzonych
statycznie mozna tez stosowaé elementy potagczeniowe z aluminium.
Maksymalny rozstaw tgcznikéw nie moze by¢ wigkszy niz 300 mm.
Mocowanie elementow odbywa si¢ w jak najwigkszym stopniu poprzez montaz na kotkach
rozporowych. Roboty te nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych. Nie beda one
rozliczane odrebnie. Kotki mocujace muszg odpowiada¢ aktualnym przepisom o kotkach
tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, no$nych nie sg
dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowaé, aby sity powstajagce od obcigzen
pionowych i poziomych mogly by¢ z dostateczng pewno$cig przeniesione przez $rodki
mocujace. W ceny jednostkowe nalezy wliczy¢ srodki kotwigce jak $ruby, katowniki
stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcji wsporczych.
Wszystkie zakotwienia muszg zosta¢ wykonane systemami posiadajagcymi wiasciwe
dopuszczenia i1 certyfikaty. Wszelkie taczniki i elementy podkonstrukcji wystawione na
dziatanie warunkoéw atmosferycznych musza by¢ wykonane z stali nierdzewnej lub
materialéw trwale zabezpieczonych przed korozja. Przy planowaniu systemu zakotwienia
elementow okladzin elewacji nalezy uwzgledni¢ wymogi okreSlone w § 225
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
Wszystkie materialy mocujace takie jak: $ruby, wkrety, trzpienie itp. nalezy wykonaé ze
stali chromowo — niklowej. W przypadku uzywania w pofaczeniu z innymi materiatami
nalezy zastosowaé przektadki lub tuleje z tworzywa sztucznego w celu wyeliminowania
korozji stykowej.
Potaczenie narozne, a takze potaczenia konstrukcyjne elementéw z profili aluminiowych
w ksztalcie T, do czota i pod katem przez spawanie, zgrzewanie, skrecanie na Sruby
I klejenie, sklejanie z dociskiem winno si¢ odbywaé¢ wedlug wiasciwych aktualnych
przepisow producentow. Jako Srodek klejacy nalezy stosowac klej dwusktadnikowy
przygotowany na zimno. Potaczenia musza wykazywac¢ dostateczng wytrzymatosc,
sztywnos¢ 1 szczelno$¢ na catym przekroju poprzecznym.
Wszystkie widoczne potaczenia elementdw konstrukcji nalezy wykonywaé przy
zastosowaniu S$rub 1 wkretow z tbem plaskim wpuszczanym lub soczewkowym
wpuszczanym. Przy potaczeniach materiatow metalowych o réznych potencjalach - przy
roéznicach potencjatow wigkszych niz ok. 30mV - nalezy stosowa¢ przektadki izolacyjne
celem uniknigcia kontaktowej korozji elektrochemiczne;.

4.7. Okucia i akcesoria
Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w ceng
ofertowa nalezy wliczy¢ wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania,
nawet jesli nie zostaly one wyraznie 1 w szczegétach wymienione w specyfikacji
przetargowej. Okuciom stawia si¢ najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegdlne detale,
szczegOlnie dla konstrukcji drzwiowych wejs¢, nalezy przewidzie¢ jako systemowe
pochodzace od dostawcy systemow drzwi 1 okien aluminiowych, zapewniajac tym samym
bezawaryjne ich funkcjonowania w przysztosci. Wszystkie niewidoczne czes$ci nalezy
wykona¢ jako zabezpieczone przed korozja (ocynkowanie, stal nierdzewna, aluminium badz
wykonanie wedtug innej metody).
Drzwi zewngtrzne zostang wyposazone w systemy oku¢ i rozetki okragte lub owalne dla
klamek i zamkow. Drzwi powinny by¢ wyposazone w: min. 3 zawiasy rolkowe, uszczelki
po catym obwodzie, zamek patentowy atestowany, odboje np. kauczukowe na stalowych
trzpieniach. Drzwi zewng¢trzne nalezy wyposazy¢ w samozamykacze 1 okucia /mechanizmy
antypaniczne/, automaty oraz sitowniki.
Elementy oku¢ 1 akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) musza
by¢ wykonane zgodnie z projektem, a ich probki uzgodnione z Projektantem i Inwestorem.
Elementy te nalezy dostarcza¢ na budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzacych od
jednego producenta - dostawcy.
Catos¢ uzytych rozwigzan musi stanowic o spdjnosci uzytego systemu — technologii.



Drzwi ewakuacyjne i komunikacyjne wyposazone w:

- okucia umozliwiajgce stosowanie ich na drodze ewakuacyjnej,
- przycisk antypaniczny ze stali nierdzewnej,

- samozamykacze ukryte z kolejno$cig zamykania,

- pochwyty od strony zewnetrznej ze stali nierdzewnej,

- zamek.

Silownik ramieniowy przeznaczony do napowietrzania pomieszczen w systemach
oddymiania jak réwniez do codziennej wentylacji.
Mozliwos$¢ otwarcia okna lub drzwi na kat 90°.

Wysokos¢ sitownika 40 mm.

Napigcie 24 V.

Sita ciggnaca/pchajgca Max. 600 N.

Czas dobiegu (kata otwarcia 93°) w czasie 40 s.

Mozliwos¢ wymuszenia opdznionej reakcji sitownika o 5 sek.

5. Warunki prowadzenia robot:

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.
5.8.

5.9.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy do realizacji teren budowy w zakresie niezbednym do

zrealizowania zamoOwienia.

Wykonawca zapewni warunki umozliwiajace prawidlowe wykonanie robot budowlano —
montazowych oraz uwzgledni w wynagrodzeniu koszty z tym zwigzane.
Wykonawca winien przestrzega¢ warunkow prowadzenia robot zawartych w uzgodnieniach

z uzytkownikiem,

Przed przystapieniem do robot Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia
inwentaryzacji fotograficznej terenu budowy ze szczegdlnym uwzglednieniem drog
transportu materiatéw budowlanych.

Wykonawca zorganizuje czasowe zaplecze budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami

BHP i ppoz.

Wykonawca na swoj koszt zabezpieczy przed uszkodzeniem urzadzenia dzwigowe, z ktérych

bedzie korzystal do transportu materiatow.

Koszty za w/w elementy Wykonawca winien uwzgledni¢ w wynagrodzeniu ryczaltowym.

Wykonawca zobowigzany jest :

e przed rozpoczegciem robot do uzgodnienia harmonogramu robo6t z Zamawiajacym,

¢ po zakonczeniu robot teren budowy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego,

e prowadzi¢ roboty zgodnie z przepisami bhp i ppoz. oraz utrzymac teren budowy
w nalezytym porzadku,

e przyja¢ technologi¢ 1 organizacj¢ robot, ktora nie spowoduje dewastacji wykonanych
robot,

e przekaza¢ dokumentacj¢ powykonawcza w dwoch egzemplarzach,

e przekaza¢ na dzien odbioru koncowego instrukcje bezpiecznej eksploatacji obiektu,
w zakresie wykonanych prac,

e zapewni¢ Zamawiajacemu, wszystkim osobom upowaznionym przez niego, jak tez innym
uczestnikom procesu budowlanego, dostep do terenu budowy i do kazdego miejsca, gdzie
roboty w zwigzku z umowg bedg wykonywane,

e systematycznie prowadzi¢ prace porzadkowe w rejonie terenu budowy.

Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia w wynagrodzeniu ryczattowym

kosztow:

e wynikajacych z warunkow prowadzenia robot;

e wykonania tymczasowych niezbednych przelaczen instalacyjnych: elektrycznych i
teletechnicznych dla zapewniania cigglosci eksploatacji obiektu;

e realizacji przedmiotu zamowienia w:

- w dni wolne od pracy,
- w godzinach popotudniowych,
- w godzinach nocnych.



5.10

5.11.

5.12.

5.13.

5.14.
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. Wykonawca zapewni dla zrealizowania robdt udziat kierownikow branzowych robot
z uprawnieniami budowlanymi i aktualnym zaswiadczeniem wydanym przez wiasciwg izbg
samorzadu zawodowego zgodnie z ustawg z dnia 16.04.2004 r. (Dz. U. Nr 93/2004, poz.
888).

Materialy 1 wyroby uzyte do wykonania przedmiotu zaméwienia winny spetnia¢ wymogi
okreslone w:

Ustawie — prawo budowlane /Dz.U. z 2006 r. nr 156 poz. 1118/,

Ustawie z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych /Dz.U. z 2004 r. nr 92 poz.881/;
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodno$ci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.

W ofercie nalezy przewidzie¢ ceny osprzetu i materiatdw wykonczeniowych instalacyjno-
budowlanych wysokiej jakosci, ktore umozliwig Zamawiajacemu i uzytkownikowi szeroki
ich wybor przed zakupem materiatow.

Zaleca si¢, aby Wykonawca dokonat wizji lokalnej terenu budowy i jego otoczenia, a takze
zdobyl, na swojg wlasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko, wszelkie dodatkowe informacje, ktore
moga by¢ konieczne do przygotowania oferty oraz zawarcia umowy i wykonania
zamowienia. Koszty dokonania wizji lokalnej terenu budowy poniesie Wykonawca.
Wykonawca jest zobowigzany w taki sposob przygotowa¢ harmonogram robot budowlano-
instalacyjnych, aby uwzgledni¢ wszystkie zalecenia Zamawiajacego zawarte w punkcie 5 —
Warunki prowadzenia robot.

Wszystkie zastosowane materialy i urzadzenia musza by¢ zgodne z polskimi normami

lub aprobatami. Zaswiadczenie producentéw o zgodnos$ci z nimi nalezy uzyska¢ zgode
Zamawiajacego i zataczy¢ do dokumentacji odbiorowe;.



