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DO UCZESTNIKOW POSTEPOWANIA

Dot.: postgpowania nr A120-211-204/16/SK - ,ROZBUDOWA BUDYNKU WYDZIALU MATEMATYK]I,
FIZYK! I INFORMATYKI UNIWERSYTETU GDANSKIEGO W GDANSKU NA POTRZEBY KSZTALCENIA
NA KIERUNKU O PROFILU PRAKTYCZNYM".

Zamawiajacy, na podstawie art. 38 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zaméwien
publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2015r. poz. 2164), udziela odpowiedzi na pytanie zadane do
postepowania, przestane przez Wykonawce w dniu 20.02.20171.

Pytanie 1/2
LLwracamy sie z proshq o uszczegdéltowienie wymogdw co do konstrukcji, certyfikatéw i rodzaju materiatow

z ktirych majq by¢ wykonane fotele audytoryine dia powyzsze] inwestycji”.

Qdpowiedz na pytanie 1/2
W zatgczeniu opis foteli audytoryjnych. f
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OPIS FOTELA AUDYTORYINEGO:

1. Konstrukcja noéna:

- metalowa wykonana z profilu zamknietego o przekroju prostokgtnym 40/30 mm,
- malowana farbami proszkowymi na kolor wg palety RAL,

- stopa wykonana z plaskownika z zackraglonymi rogami,

- brak widocznych spawdéw przy stopie,

- noga pochylona,

- montaz foteli tzw. dostawny — na wspdlnej nodze,

2. Siedzisko uchylne,

- system sktadania siedziska grawitacyjny, samoczynny, nie wymagajacy serwisowania. Ze wzgledu na
awaryjnodé i koniecznos¢ konserwacji nie akceptuje sie systemdw sktadania siedziska tzw.
sprezynowych.

- siedzisko sktadane w obrocie przy uzyciu elementéw poliamidowych. Nie akceptuje sie rozwigzania
w ktorym ,metal trze o metal”,

- wykonane ze sklejki bukowej wielowarstwowej o gr. 10 mm,

- sklejka obtozona pianka wylewang na zimno do formy typu NWT,

- pianka wylana z noskiem zachodzacym na maskownice siedziska o 20-30 mm,

- grubos¢ pianki zmienna o ksztalcie klinowym w przedziale 50-70 mm, zaoblonej w czedci
podkolanowej,
- pianka siedziska profilowana w czesci ledzwiowej, gwarantujgcy odpowiedni komfort uzytkowania,
profilowanie nadane w procesie wylewania,
- ze wzgleddw wytrzymatosciowych nie akceptuje sie pianek cietych czy tez pianek wylewanych do
formy po czym docinanych do wymaganych wymiaréw co znacznie ostabia wytrzymatosé pianki,
- sklejka ostonowa bukowa, prosta, o gr. 10 mm, perforowana dla poprawienia walordw akustycznych,
- pianka siedziska musi posiada¢ udokumentowana wytrzymatosé na $ciskanie na poziomie 200 tys
cykli z wynikiem V",

3. Oparcie giete w dwdch miejscach,

- tylna maskownica wykonana ze sklejki wielowarstwowej bukowej o grubosci 15 mm,

- oparcie obtozone pianka poliuretanowg NWT wylewang w formie na zimno o grubosci w przedziale
50-60 mm i tapicerowane tkanina,

- giecie sklejki w okalicach ledzwiowych z promieniem max 1200 mm,

4. Podtokietniki wykonane z jednej, gietej w dwoch migjscach formatki w ksztatcie litery ,C”
o szerokosci min.45 mm z wielowarstwowe] sklejki bukowej. Ze wzgledéw wizualnych i
wytrzymatosciowych nie akceptuje sie podiokietnikdow wykonanych z kilku taczonych ze soba
elementow,

5. Pulpit do pisania tzw. kasetowy,

- brak widocznych potfgczert srubowych,

- wykonany ze sklejki bukowej,




- pulpit umieszczony bezposraednio na plecach i na panelu frontowym,
- mechanizm sktadania pulpitu z systemem ,,anty-panic”
- wymaga sie aby mechanizm skfadania pulpitu byt maksymalnte prosty w obstudze i bezawaryjny w
uzytkowaniu, z tego wzgledu nie akceptuje sie pulpitéw opartych na niebezpiecznym w uzytkowaniu
mechanizmie tzw. nozycowych czy tez mogacym ulec awarii mechanizmie opartym na metalowych
§lizgach i rolkach,

6. Tapicerka
- tkanina pleciona o udokumentowanej wytrzymatosci na scieranie na poziomie minimum 180 tys.
cyklt Martindale’a,
- sktad materiatowy 100% poliester,
- wytrzymatodé na mechacenie na poziomie minimum 4-5
- ciezar materiatu minimum 300 g/m2,
- kolor do wyboru przez Zamawiajgcego wedtug wzornika producenta zawierajgcy min. 40 kolordw,

7.  Panel frontowy
-na stelazu metalowym ze sklejka gieta jak maskownica oparcia fotela,

8. Ze wzgledow higienicznych wymaga sie aby wszystkie elementy sklejkowe foteli pokryte byly
bezbarwnym lakierem wodnym,

9. Wymiary fotela:
— szerokosé osiowa fotela w przedziale 50-60 ¢m,
- wysokos¢ catkowita w przedziale 108-115 cm

- ptebokosc fotela wraz z pulpitern max. 45 cm,

FOTELE MUSZA POSIADAC AKTUALNE ATESTY:

1. Raport z badan wytrzymatosci w zakresie bezpieczedstwa uzytkowania — na poziomie min 4
{intensywny), wg normy PN:EN 12727:2004 lub réwnowaznej

2. Ocena zapalnodci dla ukiadu tapicerskiego uzytego do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-EN
1021-1:2014 i PN-EN 1021-2:2014 lub réwnowaznych,

3. Ocena wiasciwosci toksycznych latnych produktdw spalania mebli dla uktadu tapicerskiego
uzytego do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-B-02855 lub réwnowaznej,

4. Ocena zapainosci dla sklejki uzytej do produkeji foteli, wykonana wg normy PN-EN 1021-1:2014 i
PN-EN 1021-2:2014 lub réwnowaznych,

5. Ocena wiasciwosci toksycznych lotnych produktéw spalania mebli dla sklejki uzytej do produkcji
foteli, wykonana wg normy PN-B-02855:1988 lub innej réwnowaznej,

6. Raport z badarl odpornosci tapicerki na écieranie metodg Martindale’a wystawiona przez
hiezaleing jednostke certyfikujaca posiadajacy akredytacje PCA lub inng réwnowazng europejska,

7. Raport z badan wytrzymatosci pianki na $ciskanie na poziomie 200 ty$ cykdi (z wynikiem ,v”,
wykonana wg.normy PN-EN IS0 3385:1999,

8. Atest higieniczny PZH na caty fotel.




